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1 Inledning

Detta dvergripande dokument togs fram i samband med fusionen mellan VMK och Biometria
ijuni 2022 och hdrstammar fran tre VMK-dokument. Dokumentet anger vad som géller for
Biometrias auktorisation av virkesméatande foretag i utlandet, foretrddelsevis i Baltikum.
Dokumentet laggs fast av RMR (Radet for Méatning och Redovisning), eller delar dérav.
Aktuella métningsbestdmmelser och kontrolldokument kan hédmtas frdn www.biometria.se.

Ett virkesméatande! foretag som foljer de regelverk som stéllts upp av parterna i Biometrias
instruktioner for virkesméatning, kan ansoka om och provas for auktorisation hos Biometria.
Branschens regelverk grundar sig pa de krav som faststélls i virkesmétningslagen (VML) med
tillhérande forordning och de foreskrifter som utfardas av Skogsstyrelsen. Lagen anger att
endast obetydliga systematiska fel far forekomma och kravnivderna &r branschens tolkning
av VML.

Syftet med auktorisationen ar att férenkla ankomstmétning i svensk hamn. Beslut om
auktorisation och indragning fattas av RMR. I det fall dir koncensus ej kan néds i RMR fattas
beslut om auktorisation i stillet av Biometrias styrelse.

Genom kontrollméatning och 6vrig uppfoljning ska auktoriserade virkesméatande foretag
verka for en likformig tolkning och tilldimpning av matningsforeskrifter, kontrollanvisningar
och dvriga matningsbestimmelser.

Den engelska versionen av detta dokument, "Biometria Authorisation of Timber Measuring
Companies”, ar gillande. Denna svenska version ar endast ett komplement.

I detta dokument framgar:

¢ Riktlinjer for auktorisation av ett matande foretag (avsnitt 2)

e Normer for kontroll av virkesmétning och virkesredovisning for ett auktoriserat
madtande féretag (avsnitt 3)

e Hur Biometria varderar méatningskvaliteten hos ett auktoriserat mitande foretag
(avsnitt 4)

e Processbeskrivning for auktorisation av virkesméatande foretag (Bilaga 1)

e Hur resultat vid kontrollmétning berdknas (Bilaga 2).

2 Riktlinjer for auktorisation av virkesmatande foretag

2.1 Mal féor matningen

Métningen ska utforas pa ett opartiskt och likformigt sétt med beaktande av de krav som
foranleds av utvecklingen inom skogsbruket, skogsindustrin och biobranslesektorn.

2.2 Matningsbestammelser

Auktorisation ges fér matningen av virke enligt Biometrias instruktioner for virkesméatning.
Aktuella matningsinstruktioner finns pd www.biometria.se. Har aterfinns bl.a. Biometrias
overgripande dokument om virkesméatning, métningsinstruktioner och kontrollanvisningar,
som alla i tillampliga fall ska foljas av auktoriserade médtande foretag.

! Bendmns ofta mitande foretag”.
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2.3 Matutrustning

Ett auktoriserat virkesméatande foretag ar skyldigt att enbart anvinda typgodkdnd
matutrustning, dd méatning sker enligt Biometrias matningsinstruktioner. Typgodkdnnande
utfdrdas till utrustning som genomgatt Biometrias typgodkdnnandeprocess.

2.4 Kontrollmatning

Ett auktoriserat matande foretag ar skyldigt att tillampa de regler som framgar i detta
dokument for savél intern kontroll som berdrda delar av begédrd kontroll. Det auktoriserade
méatande foretagets kontrollverksamhet ska ocksd minst arligen utvirderas, t.ex. genom att
medverka vid Biometrias harmoniserande kontrollmétningsévning.

For att mojliggéra en tillfredsstdllande intern kontroll och wuppféljning av
matningsverksamheten ska det auktoriserade métande foretaget forvissa sig om rétten att
utnyttja matdata insamlade fér uppdragsgivares rakning.

Resultatet av foretagets interna kontroll sammanstdllt i enlighet med detta dokument ska
arligen senast 14 februari och utan anmodan delges Biometria.

2.5 Kvalitet i matningen

Ett auktoriserat métande foretag ska uppna en godkdnd kvalitet i matningen. Se avsnitt 4,
»Vardering av matningskvalitet hos auktoriserade méatande foretag”?.

2.6 Ansvar for inmatta kvantiteter och virkesredovisning

Det auktoriserade matande foretaget dr ansvarigt for att hantering och bearbetning av
métdata gors korrekt och att uppgifter om de inmétta kvantiteterna nar berérda parter via
maétbesked. Det auktoriserade méatande foretaget ska ocksa folja de delar i detta dokument
som avser virkesredovisning.

2.7 Personalens kompetens och etiska regler

Ett auktoriserat matande foretag ansvarar for att anstélld eller anlitad métningspersonal har
erforderlig kompetens for arbetsuppgiften.

Alla som utfor métning ska ha avgivit skriftlig forsdkran att man efter basta forstand och
samvete samt med nit och opartiskhet kommer att utféra sina matningsuppdrag samt att man
inte kommer att yppa affarsinformation som avser matningen for utomstaende. Jav gentemot
part i méatningsforrattningen ska undvikas. Om s ej kan ske, ska jav omedelbart anmalas till
arbetsledningen.

2 Ett utlatande darom gors i ndgon av Biometrias arliga publika rapporter.
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Det auktoriserade maéatande foretagets ledning och arbetsledande personal ska ha goda
insikter i virkesmétning samt iaktta samma nit och opartiskhet som ankommer pa de
personer som utfor virkesmatning.

2.8 Auktorisationens giltighet

Ett auktoriserat maéatande foretag som avsiktligt eller av oaktsamhet asidosatter
auktorisationsreglerna i detta dokument, kan med omedelbar verkan frantas
auktorisationen.

2.9 Avgift

Avgifter for auktorisation framgar i avtal med aktuellt matande foretag. Avgift for
nytecknade avtal framgar ocksa pd www.biometria.se.

3 Normer for kontroll av virkesmatning & virkesredovisning

3.1 Inledning

Avsnittet beskriver delar av Biometrias 6vergripande regelverk for kontroll och uppféljning
for auktoriserade méatande foretag.

3.1.1 Kontrollformer
Ett auktoriserat métande foretag ska tillimpa féljande former av intern kontroll:

e Kompetenskontroll och interna kalibreringsmétningar

e Kontroll av mitutrustning

¢ Kontroll av utford méatning

e Kontroll av berdkningar och datahantering fram till dess méatresultatet nar berdrd
part

Ett auktoriserat métande foretag ska dessutom tillhandahalla moéjligheten for berdrda parter
att begdra kontrollmétning av enskild leverans (begdrd kontroll respektive, begard
ommatning i bild). Se avsnitt 3.8 och 3.9.

3.2 Kompetenskontroll och interna kalibreringsmatningar

3.2.1 Ordinarie matning

Personal som utfor ersidttningsgrundande virkesmétning ska ha genomfort ett teoretiskt och
praktiskt kompetenstest for aktuellt sortiment och méatmetod for att styrka sin kompetens
innan denne ar behorig att méta.

For att uppréatthalla och forbéttra méitningskvalitén ska det mitande foretaget fortlopande
granska personalens formaga att tilldimpa gillande madtmetoder och méatningsbestdmmelser.
Denna kompetenskontroll ska ske dels i form av analys av matresultat frdn ordinarie
mdtning, dels i samband med vidareutbildning genom maétning av sarskilt iordningstallda
matobjekt med kontrollmétta matvarden. Kompetenskontroll innefattar dven skotsel och
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anvandning av métutrustning. Rutiner for kompetenskontroll ska finnas beskrivna hos det
madtande foretaget.

3.2.2 Kontrollmatning och interna kalibreringsmatningar

For att sdkerstidlla en noggrann Kkontrollmdtning och likformig tillimpning av
matningsinstruktioner utfors minst en gang per ar interna kalibreringsmétningar for det
mitande foretagets kvalitetsledare/kontrollmétare. Kalibreringsmédtningarna ska vara av
typen instruerande och utbildande 6vningar samt som jamforande méatningar med mojlighet
att identifiera och ddrmed forebygga skillnader i kontrollmétningen. Rutiner for interna
kalibreringsmétningar ska finnas beskrivna hos det métande féretaget.

Resultat fran interna kalibreringsmétningar delges Biometria och anvands for att sdkerstéalla
en dndamaélsenlig kontrollmetod samt for att berdkna kontrollmetodens noggrannhet.
Resultaten kan ocksd anvindas som stod for instruktionsférédndringar, utveckling av
arbetsrutiner samt matmetoder.

3.3 Kontroll av matutrustning

3.3.1 Godkannande av matutrustning

Matutrustning som anvdnds av ett auktoriserat mitande foretag ska vara typgodkdnd av
Biometria. Undantag for detta krav géiller handhéllen utrustning utan elektronik. Fast
monterad utrustning ska vara installationsgodkand.

3.3.2 Daglig tillsyn och periodisk kontroll

Rutiner for daglig tillsyn respektive periodisk kontroll ska finnas beskrivna i
kontrollanvisningar. All métutrustning, ocksad den utan elektronik, ska vara individméarkt
samt kalibrerad mot sparbara matnormaler och ska kontrolleras periodisk. Resultaten ska
dokumenteras och sparas minst tvd ar. Undantag far goras for enklare redskap som
exempelvis anvinds som stod for bestimning av kvalitetsegenskaper.

3.3.3 Loggbok pa matplatser

Ett auktoriserat mitande foretag ska tillse att leverantorer av utrustning lever upp till stidllda
krav. Ett auktoriserat métande foretag ska tillse att en serviceplan fér anldggningen
upprattas och att vidtagna atgdrder i utrustning/system/anlaggning noteras i en loggbok
oavsett vem som utfort eller bestallt atgarden. Ett auktoriserat matande foretag ska tillse att
kontroll gors att information angdende ingrepp i métutrustningen eller matanldggningen i
ovrigt natt det matande foretaget och att en konsekvensbedémning gjorts. Loggboken ska
helst vara webbaserad med lasbehorighet for métplatsdgaren, det matande foretaget och
leverantoren av utrustning.

3.4 Kontroll av utférd matning

3.4.1 Syften
Kontroll av utfoérd métning har féljande syften:

e att per kontrollpopulation skatta den ordinarie méitningens systematiska avvikelse
samt standardavvikelse (tillfallig avvikelse for enskilt kontrollobjekt)
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e att per matmetod och vald aggregeringsniva skatta den partivisa avvikelsen avseende
kvantitet och virde

e att ge ett underlag att skatta kompentensen for den som har utfort matningen och
genom detta arbeta med kontinuerlig fortbildning, se avsnitt 3.2

e att vara ett redskap for att upptacka fel som kan paverka méatningen

3.4.2 Kontrollmetod

Biometrias nationella matningsbestimmelser beskriver hur kontroll av utférd métning ska
utforas for respektive matmetod. Principer for att utvirdera den ordinarie métningens
noggrannhet ar:

1. Kontrollmédtning ska utféras med samma, eller en noggrannare, mitmetod som vid
den ordinarie matningen.

2. Om samma maéttslag kan métas med olika metoder och/eller méatteknik ska kontroll
av utford métning utformas sa att den dr likformig och oberoende av den ordinarie
matningens metod och/eller matteknik. Exempelvis genom att en metod/matteknik
utgor referens for ovriga. I de fall ett mattslag kontrolleras pd olika satt, ska
sdkerstéllas att ingen systematisk skillnad finns mellan dem.

En kontrollmetod ska vara noggrann, stabil och likformig vilket innebédr att
kontrollmétningen inte far uppvisa systematisk variation mellan ommaétningar, fran tid till
annan, fran omrade till omrade eller mellan métplatser. Kontrollmetodens noggrannhet
maste vara dokumenterad.

Om matningen inkluderar omrikningstal och/eller omvandlingstal, t.ex. stockmétning som
omvandlas frdn m3to till m3fub eller travar som omvandlas fran ravikt till m3fub, ska kontroll
av utford méatning utformas som en direkt kontrollmétning av den omrdaknade/omvandlade
kvantiteten.

3.4.3 Utforande

Kontroll av utféord méatning ska normalt bygga pa ett slumpmaéssigt urval av kontrollobjekt
och omfatta hela malpopulationen. Med kontrollobjekt menas objekt med unik identitet som
madts, t.ex. stock, trave eller skdppa. For dessa utvalda objekt stdlls den ordinarie méitningens
resultat mot resultatet av en kontrollmdtning. I de fall ett slumpmadssigt urval av
kontrollobjekt inte kan tilldimpas ska det &ndd vara mojligt att skatta matnoggrannheten
utifran kunskap om de felkéllor som finns i métningen.

Kontrollresultat ska redovisas per kontrollpopulation. Kontrollpopulationer skapas genom
uppdelning av den ordinarie méatningen i grupper med héinsyn till matmetod och sortiment
eller sortimentsgrupp. Métningen pa varje enskild méatplats eller grupp av métplatser utgor
kontrollpopulation. Grupp av matplatser ska avse likartade maétningsférutsittningar,
matutrustning och virkesursprung.

Foljande galler vid kontroll av utférd méatning:

1. Kontrollmitning ska utféras av sarskilt utsedda personer med grundliga kunskaper
om den matmetod och utrustning som ska kontrolleras.

2. Om sdvél ordinarie métning som kontrollmdtning innefattar moment som kan
paverkas av méatningsutfoérarens handhavande far de tvd matningarna inte utféras
av samma person.

3. Befattningshavare med uppdrag att utfora kontroll av utférd méatning ska delta i
interna kalibreringsméatningar enligt avsnitt 3.2.2.
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4. Ordinarie matning far inte kunna paverkas av vilka métobjekt som kommer att
kontrollmétas eller har kontrollmétts. Den som utfér ordinarie métning far déarfor
inte ha kinnedom om huruvida métobjektet ingdr i kontrollpopulationen.

5. Antalet kontrollobjekt per kontrollpopulation och verksamhetsar ska planeras sa att
den systematiska avvikelsen mot kontroll kan bestdimmas med den sdkerhet som
anges i avsnitt 3.4.5. Om risk for bortfall av kontrollobjekt foreligger eller volymerna
ar osdkra ska detta beaktas sdrskilt. Antalet kontrollobjekt bor aldrig understiga 30
per kontrollpopulation.

6. Varje matobjektinom en kontrollpopulation ska ha en dokumenterad sannolikhet att
falla ut som kontrollobjekt. Urvalet kan stratifieras, exempelvis avseende kvantitet
och kvalitet, under forutsattning att tilldmpad stratifiering beaktas i berakningen av
kontrollresultaten och att man far tillrackligt underlag for skattning av partivis
noggrannhet.

7. Bortfall av kontrollobjekt samt orsak dartill ska registreras.

8. Kontrollen ska vara utformad sa att det rligen gar att utféra en berédkning av partivis
noggrannhet for varje matmetod och vald aggregationsniva.

9. Kontrollen ska avse virket i befintligt skick.

3.4.4 Krav- och malnivaer for matningskvalitet

Kravnivan dr den lagsta nivd som méatningen férvantas att uppnd, d.v.s. acceptansniva. Om
en métare eller matplats inte ndr kravnivan ska sarskilda atgarder vidtas for att forbéttra
maéatningskvaliteten, dar orsaksanalys och atgardsplan ska inga.

Krav och ev. malnivaer eller atgérdsnivaer for virkesmétare respektive métplats faststalls av
det auktoriserade métande foretaget och bygger pa att de klarar de kravnivaer som framgar
i detta dokument.

3.4.5 Underlag vid utvardering

Utvardering av kravnivder och ev. mal- eller atgdrdsnivder baseras pa ett uttag av
kontrollobjekt dar de systematiska avvikelserna kan bestdimmas inom 95 %-iga
konfidensintervall som nivasatts efter matmetod, uppfoljningsenhet och typ av avvikelse
(Tabell 1). Resultat fran tillfalligt bemannade métplatser redovisas och utvérderas i
aggregerad form.

Tabell 1. Maximal niva pa 95 %-igt konfidensintervall for systematisk avvikelse i volym och varde
(%) for olika méatmetoder

Konfidensintervall for avvikelse
Uppfoljningsenhet Bruttovolym Virde/Nettovolym

Stockrpatmng av kontroll- Tradslag per matplats +1,0 +1,5
och stickprovstravar
Sortiment per

Travmétning matplats

+2,0 +3,0

Med tradslag och sortiment avses har normalt barr, bjork och asp.

3.5 Kontroll av redovisning

Ett auktoriserat mitande foretag ska tillse att kvaliteten i redovisningen sédkerstélls och vidta
de kontrollatgarder som beddms nédvandiga for att sdkerstélla en korrekt virkesredovisning.

Sida 9 (39)



Biometrias auktorisation av virkesmatande féretag
2024-01-01

Kontroll av redovisning ska ske fore och efter fordndringar i mjuk- och/eller hardvara i
maétutrustning och redovisningssystem. Kontrollen ska utformas pa ett sdtt som sékerstaller
flodet for en matning genom hela redovisningen till médtbesked vad avser rdvarans kvantitet
och kvalitet.

Lopande kontroll ska genomforas minst varannan manad for respektive métmetod och
sortimentsgrupp.

Rapportering av kontroll av redovisningen till Biometria framgéar i avsnitt 3.7.2.

3.6 Biometrias harmoniserande kontrollmatningar

De auktoriserade métande foretagen ska pa likartat sitt tillimpa Biometrias nationella
regelverk. De auktoriserade méatande foretagen ska delta vid Biometrias harmoniserande
kontrollméatningar av aktuella sortiment (for narvarande massaved). Vid dessa dvningar
deltar ocksd kvalitetsledare/kontrollmétare fran Biometria. Det overgripande syftet med
ovningarna dr att verka for en likformig kontrollmédtning och tilldmpning av
matningsinstruktioner. Detta for att sdkerstalla att utvdrderingen av matningskvalitet ar
jdmforbar och likformig for samtliga auktoriserande méatande féretag och Biometria.

3.7 Rapportering av resultat fran kontrollverksamheten

Rapporteringen omfattar alla kontrollformer d.v.s.:

e Kompetenskontroll och interna kalibreringsmétningar
e Kontroll av métutrustning

¢ Kontroll av utford matning

e Begirda kontroller samt begdrda ommaétningar i bild

e Kontroll av redovisningen

3.7.1 Bearbetning

Virdeavvikelse/Nettovolymavvikelse

For att utvardera méatningen och skapa nyckeltal som kan jamforas mellan auktoriserade
mdtande foretag och mellan matplatser anvands vardeavvikelse alternativt
nettovolymavvikelse3.

Analys

Kontrollmétning ska bearbetas och redovisas sd att maétresultaten kan analyseras.
Systematiska avvikelser berdknas per kontrollkollektiv. Tillimpat urvalsférfarande for
kontrollobjekt ska beaktas i skattningarna sa att varje ingdende del av kontrollkollektiv far
inverkan motsvarande dess totala volym respektive varde.

Osédkerheten i mitningen ska redovisas som en standardavvikelse av avvikelserna och
medelfel for den systematiska avvikelsen for bade volym och vérde.

8 Alternativet hade varit att anvanda relativprislistor, men da massavedsvrak oftast har varde 0 ger avvikelse i
nettovolym samma som vardeavvikelse. Efter inférande av kvalitetsklassning av massaved i prima/sekunda
ska Biometrias relativprislista anvéndas for utvardering av vardeavvikelser.
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Beskrivning av statistiska berdkningar vid kontrollmétning aterfinns som bilaga 2 i detta
dokument (samt som bilaga 2 i ”Biometrias kontroll av virkesmétning”).

3.7.2 Rapportering av kontrollverksamheten till Biometria

De Biometria-auktoriserade virkesmédtande foretagen ska tillhandahélla Biometria
kontrollresultat enligt specifikation nedan. Ovrig redovisning och delgivning av
kontrollresultat sker pa sédtt som det Biometria-auktoriserade métande foretaget bestimmer.

Lopande

Kontrollresultat for enskild métplats eller grupper av méatplatser ska pa begéaran tillstéllas
Biometria.

Héandelser som allvarligt pdverkat médtningen och/eller redovisningen (exkl. prisrakning) ska
snarast mojligt rapporteras till Biometria. Rapporten ska innefatta hdndelseforlopp, vidtagna
och planerade atgarder.

Arlig inrapportering

Rapporteringen ska avse ndrmast foregdende kalenderadr och vara Biometria tillhanda senast
14 februari i form av en kontrollrapport med innehéll enligt nedan:

1. Beskrivning av kontrollverksamheten innefattande samtliga tillampliga punkter i
normerna for kontroll.
a. Sammanfattning av resultaten.
b. Kommentarer till resultaten.
2. Det auktoriserade méatande foretagets egna kravnivaer for métnoggrannheten.
Beskrivning av de forbéttringsatgarder som genomforts under ret.
4. Redogorelse for handelser som allvarligt paverkat métningen och redovisningen pa
enskilda maétplatser eller grupper av méatplatser.

w

Resultat avseende kompetenskontroll och interna kalibreringsmatningar
Rapporten ska innehalla 1) Beskrivning av verksamhetens omfattning samt
2) Sammanfattning av resultaten.

Resultat avseende kontroll av mitutrustning
Rapporten ska innehdlla 1) Beskrivning av verksamhetens omfattning samt
2) Sammanfattning av resultaten.

Resultat avseende kontroll av utféord métning

Kontrollresultat for det Biometria-auktoriserade métande foretaget totalt och uppdelat pa
matplatser, eller grupper av maétplatser, ska rapporteras in uppdelat pd huvudsakligt
sortiment (sdgtimmer, massaved, brédnsleved etc) och trédslag. Bruttokvantitet,
nettokvantitet, kvalitetsvarde och relativt varde ska redovisas enligt foljande:

1. Antal kontrollerade matobjekt (kontrollobjekt).

2. Systematisk avvikelse mellan ordinarie métning och kontrollmétning uttryckt i
procent av medelkvantitet/virde kontrollmétningen.

3. Standardavvikelse for avvikelserna och medelfel for den systematiska avvikelsen
uttryckt i procent av medelkvantitet/varde i kontrollmatningen.

4. Tréaffprocent i kvalitetshestdimningen.

5. Bortfall av kontrollobjekt. I de fall som bortfallet 6verstiger 6 % (av antalet) ska de tva
vanligaste orsakerna till bortfall anges.

6. Sammanfattning av resultat frdn begirda kontroller.
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7. Partivis noggrannhet (bruttokvantitet per matmetod och vald aggregationsniva).

Resultat avseende kontroll av redovisningen
Kontrollresultat fér det Biometria-auktoriserade métande foretaget ska rapporteras in enligt
foljande:

1. Omfattning och beskrivning av kontrollforfaranden (enligt avsnitt 3.5) samt
sammanstéllning av resultat fran dessa.

2. En sammanstillning av betydande fel i produktion rérande redovisningen av

rdvarans kvantitet och/eller kvalitet.

Beskrivning av hur man sékerstéllt att virke blir inmaétt pa ratt parter.

4. Hur man hanterat rattelser i lopande produktion och korrigeringar av utford
virkesredovisning.

w

3.8 Begard kontroll

3.8.1 Forutsattningar

Ett auktoriserat métande foretag ska erbjuda och genomféra begarda kontroller. Formerna
for detta ska efterlikna nedanstdende beskrivning.

Syftet med begard kontroll ar att den ska fungera som en reklamation av utford métning.

Genomforandet av begard kontroll ska ske av person med sarskilt ansvar och befogenhet for
uppféljning och kontroll.

Var och en som berors av resultaten fran ordinarie méatning far begira kontroll hos det
madtande foretaget. Den som begir kontroll ska klargéra sin roll (leverantér, siljare, kopare,
transportor eller avverkningsentreprendr?) i den affar som kontrollen avser. Den begidrande
parten maste dven ange pa vilken grund den begdrda ommatningen ar stalld (bruttokvantitet,
nettokvantitet®, virkesvirde eller matningsvagran). Det auktoriserade méatande foretaget
utfardar formulér for begédrd kontroll som aterfinns pd hemsidan.

Vid vardebestdmningen ska ordinarie métnings prislista i férsta affarsledet anvandas.
Har kontroll begérts av varde eller nettokvantitet giller foljande:

1. Har ordinarie méatning avsett virke lastat pa fordon ar kontrollobjekten hela lasten
eller vid samlastning den del av lasten som kommer frdn en leverantor (ett
sortiment och vanligen sarskild genom ett redovisningsnummer, benidmnt
leverans).

2. Vid samlastning galler att deltrave eller delad skdppa utesluts ur kontrollobjekten.

Har transportér begirt kontroll av underlag for transportlikvid ska kontrollmétningen avse
bruttokvantitet och kontrollobjekten vara hel fordonslast.

Det Aaligger det maitande foretaget att ha beredskap for begird kontroll for de
méatningsuppdrag man atar sig. Nar begédran om och utférande av kontroll sker fore ordinarie

4 Entreprenor som utfor avverkning och/eller skotning.
5> Nettokvantitet = Bruttokvantitet — (vrak + avdrag).
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matning (férvagskontroll) ska det métande foretaget och den begdrande aktoren aktivt
arbeta for att begéran inte blir kind for den som utfér den ordinarie matningen innan denna
ar avslutad.

En forutsattning for kontrollméatning ar att virket finns tillgdngligt for matning och ar avskilt
frdn annat virke. Begdran om kontroll lamnas till det mitande foretaget. Av begdran ska
framgad vem som begdr kontrollen och vilken last eller leverans kontrollen avser. Sker
matning vid industri eller under motsvarande forhdllanden (exempelvis
mottagningskontroll for senare bildstodd méatning) maste kontroll begéras fore lossning av
virket. Lossning ska ske pa eller i anslutning till mottagningsplatsen. Fran att kontroll begérts
och fram till att virket lossats maste virket (fordonet) std under det métande foretagets
uppsikt. Begdran om kontrollmétning tillstdlls det auktoriserade mitande foretaget som
genomfor kontrollen vilket innefattar att utse kontrollmétare, analysera resultatet och
vidarebefordra detta till berorda parter. Det auktoriserade métande foretaget informerar
Biometria, efter genomford begard kontroll, om utfallet.

Generellt galler att for rundvirke ingdende i ett kollektiv® kan kontroll endast begédras och
genomforas pa matning utford i det forsta steget (den enkla méatningen). For kollektiv dar
brutto- och nettoomrédkningstal faststalls i forvag, kan kontrollen omfatta bade kvantitet och
varde. For kollektiv dar vardet inte faststalls forran vid kollektivavslut, ska kontrollen enbart
omfatta kvantitet.

Ovanstdende stycke betyder inte att endast transportér och avverkningsentreprendr kan
begdara kontroll utan alla berorda kan begdra kontroll trots att kontrollen endast avser
kvantitet.

3.8.2 Utforande

Vid kontrollmédtningen ska virkets kvantitet och kvalitet bedomas i befintligt skick. De
forandringar av virkets egenskaper som bedéms ha uppstatt efter den ordinarie matningen
ska anges i resultatredovisningen.

Parter berdrda av den begdrda kontrollen dger ridtt att ndrvara vid forrdttningen, i
normalfallet en person per berdrd part. Det matande foretaget informerar snarast berérda
parter om tid och plats for kontrollmitningen. Kontrollmetoderna som anges i aktuell
matningsinstruktion ska tilldmpas.

Vid kontrollen ska samma mattslag som vid den ordinarie métningen anvandas. Exempelvis
ska travmaétt sdgtimmer/kubb som inmatts i m3fub, topp-/rotméatas for att erhdlla en
jamforbar volym. Omrakningstal far inte nyttjas vid kontrollmétningen av en begird
kontroll.

Nedan beskrivs hur den begéirda kontrollen ska utféras for de metoder fér ordinarie métning
som omfattas av tabell 2 i avsnitt 3.8.3.

Kontroll av stockmiitning eller travmatning (alt a-b i tabell 2)

Kontroll av stockmétning eller travmaétning utfors som stockmétning. Begird kontroll utfors
av tvd samverkande kontrollméatare. Huvudansvarig ska komma fran en annan del av det
mitande foretaget (eller annat auktoriserat matande foretag) och utses av det médtande

® Rundvirke som genom uttag och méatning av stickprov kollektivomraknas.
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foretaget. Den andre kontrollmétaren ska normalt vara den lokale kontrollmétaren for att
sakerstélla att eventuella métplatsspecifika regler tillimpas.

For virke som sorteras i samband med stockmétningen (det vanligaste férfarandet vid
sdgverk) maste den begédrda kontrollen utféras som forvigsmétning.

Vid kontroll av travmatning ska travarna sarhallas sa att analyser kan goras bade per trave
och summerat for leveransen. Vid begird kontroll vid efterhandsmétning i samband med
bildmédtning kan begaran ske innan leverans eller i samband med mottagningskontroll. I
detta fall galler vad som finns beskrivet om férvagskontroll under avsnitt 3.8.1.

Vagning av leverans ravikt (alt c i tabell 2)

Begiard kontroll méste avse helt fordon, d.v.s. det far bara finnas en leverans pa fordonet.
Begédran om kontroll far goras antingen efter att vigningen registrerats, eller i form av
forvagskontroll. Begdrd kontroll kan tilldmpas dven nédr fordonets taravikt faststallts via
stickprovsvis taravagning. Kontrollvigning ska goras pa en vag som skots i enlighet med
”Anvisningar for kontroll och underhall av statisk fordonsvdg”, och som ar placerad i
omedelbar nérhet till den vag den ersattningsgrundande vagningen sker pa. Omlastning far
ej ske mellan vagningarna.

Vid en férvagskontroll ska kontrollméatare delta. En kontroll som begérts efter att den
ersittningsgrundande viagningen utforts, far genomforas av personal frdn det méitande
foretaget. Det matande foretaget avgor i samrad med métplatsansvarig om begard kontroll
fungerar utifran givna forhallanden.

Torrhaltsbestaimning av sonderdelat material (alt d i tabell 2)

Begidrd kontroll avseende torrhaltsbestdamning av cellulosaflis baseras pa att nya
torrhaltsprov tas. Begdran kan avse 1) kontroll begéard i forvag’, respektive 2) begédran som
framfors direkt efter ordinarie méatning.

1) Vid forvégsbegird kontroll fir (som vanligt) inte ordinarie métare kénna till den
forestdende kontrollen. En kontrollmétare tar i detta alternativ kontrollproven efter
ordinarie provtagning.

2) Nar begdran om kontroll framfors direkt efter ordinarie métning, far kontrollproven
tas av den virkesmaétare som, manuellt eller med hjdlp av mekanisk utrustning, utfort
den ordinarie métningen. Detta far endast ske under forutsittning att den som utford
den ordinarie métningen &r val fortrogen med forfarandet vid begard kontroll. Vid
denna form av begérd kontroll ska provernas ravikter skickas in till det métande
foretaget tillsammans med begdran om kontroll.

Den begérda kontrollen ska omfatta tolv separata kontrollprover som tas pa ett systematiskt
sdtt som representerar hela leveransen. I normalfallet betyder det att proven tas ur tippad
hog.

Torrhaltsproven ska torrhaltsbestimmas separat med hjilp av torkskap. Ravagning ska
utforas direkt efter att provtagningen utforts. Utvdgning (torrvigning) ska utféras av

" Minst en vecka i forvag.
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kontrollmaétare. I samband med utvdgning ska kontrollméataren sammanstélla den senaste
ménadens resultat fran daglig tillsyn av torkskap rorande det aktuella torkskapet, och bifoga
dessa i redovisningen till det matande foretaget. Torrhalt berdknas som kontrollprovens
aritmetiska medelvarde. Vikter fran laboratorievigar ska redovisas med minst en decimal.

For bestdmning av leveransens kvantitet, och for att avgora betalningsskyldighet enligt tabell
2, anvands den ordinarie métningens vikt for leveransen.

Fraktionsbestimning/sallning (alt e i tabell 2

Fraktionsbestimning/sallning dr en form av kvalitetsbestimning av sénderdelat material,
exempelvis cellulosaflis. Begdrd kontroll utférs som fornyad analys av uttaget prov. I
Biometrias instruktion for ”Kvalitetsbestdmning av cellulosaflis” framgar hur ldnge prover
som sdllats ska sparas i forsluten plastpase eller hink med téttslutande lock. Vid sallningen
avskild bark respektive rotad ved ska forvaras i sarskilda plastpasar tillsammans med provet.
Begédran om kontroll av sdllning samt utférande av denna, ska behandlas skyndsamt for att
minimera férandringar av provet fororsakade av uttorkning, samt risken for uppkomst av
hélsovadligt mogel. Det aktuella provet ska skickas till det matande foretagets “referenssall”
och sallningen ska utféras av den personal som handhar referensséllet. Vikter fran
laboratorievagar ska redovisas med minst en decimal.

Maitningsvagran (alt fi tabell 2)

Begérd kontroll av matningsvigran kan exempelvis avse leverans av sdgtimmer. Det aktuella
virket far da lossas vid méat/mottagningsplatsen sd att kontrollmétare kan besikta/méta
virket. Om métningsvagran avser farskhet/bldnad ska besiktning ske inom 48 timmar och
endast av det som méatningsvagran avser. Leverans med annan orsak till matningsvagran ska
i normalfallet kontrollméitas av tvd kontrollmatare. Bilder pad virket ("maétobjektet”) ska
dokumenteras.

3.8.3 Andring av méatningsresultat och betalning av kostnad

Resultatet av kontrollen ska redovisas till de av kontrollen berérda parter pa saddant satt att
skillnaden mellan ordinarie méatning och kontrollmétning tydligt framgar.
Kontrollmétningens resultat ska gélla oavsett storleken pa avvikelsen frdn den ordinarie
métningens resultat och oavsett pa vilken grund som kontrollen begérts®. Denna princip ska
aven géalla ndr kontrollen avser en stickprovsenhet.

Om skillnaden (+ -) mellan resultatet® enligt ordinarie méatning och kontrollmatning uttryckt
i procent av kontrollmatningens resultat &r mindre dn de procenttal som anges nedan for
respektive midtmetod, ska den part som begért kontrollen betala en del av kostnaden fér den
enligt det belopp som framgir pa det auktoriserade mitande foretagets hemsida. Ar
avvikelsen lika med eller storre dn angivet procenttal, stannar hela mitningskostnaden for
kontrollmétningen pa det matande foretaget. I de fall kontroll sker vid terminal eller i nédrhet
av industri star koparen for ev. kostnad for utlaggning av virke o.dyl.*°

8 Vid t.ex. méitningsvagran kan avsteg fran detta behéva goras.

® Resultatet i procent angivet med en decimal och avrundat enligt svensk standard, regel B.

101 de fall forvagskontroll sker i samband med avverkningen i skogen star saljaren/begérande part for ev.
kostnad for utlaggning o.dyl.
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Tabell 2. Granser for betalningsskyldighet for begarda kontroller.

Granser for betalningsskyldighet, % av

Metod for ordinarie métnin brutto- netto- virdet
g kvantiteten kvantiteten
a Stockmaitning 3 4 5
b Travmaéatning? 5 62 7
¢ Vagning av leverans, ravikt 1 1
d Vigning, torrvikt (th-bestimning
. 3 4
av cellulosaflis)
. a R Korrekt
e Fraktionsbestimning/sallning . 4
vrakning
Korrekt

f Matningsviagran , .. 4
méitn.vagran

DI travmaétning ingar har de metoder och kombinationer av metoder som anvands for att
faststdlla fastvolymen av rundvirke i trave.

2Vvid kvalitetsklassning, da inget vrakuttag gors, galler gransen 5 %.

9 0m begédran inte avser vrakning ar gransen 2 %.

YKorrekt matningsvagran av alla de travar som ingar i den begarda kontrollen.

For ovriga metoder ska gransen for betalningsskyldighet vara en standardavvikelse enligt
matningens forvantade precision, for en leverans, med avseende pa den kvantitet som den
begirda kontrollen avser. Med utgdngspunkt fran detta faststaller det auktoriserade métande
foretaget de granser som ska tilldmpas. For vardet adderas 2 %-enheter till den grans som
faststallts for bruttokvantiteten.

Gréns for betalningsskyldighet beror pa vilken grund kontrollen begérts (bruttokvantitet,
nettokvantitet, varde, vrakning eller matningsvagran).

3.9 Begard ommatning av travar i bild

3.9.1 Forutsattningar

Ett auktoriserat mdtande foretag som anvander fjdrrmétning i bilder ska erbjuda och
genomfora begidrda ommaétningar av travar i bild. Formerna for detta ska efterlikna
nedanstdende beskrivning.

Syftet med begird ommaétning av travar i bild (fortsiattningsvis "begard ommaétning i bild”)
efter kdnt métresultat dr att den ska fungera som en reklamation av utford métning. Begiard
ommatning i bild utgor ett komplement till begdrd kontroll av bildméatning (se avsnitt 3.8)
och har vissa likheter med begérd kontroll.

Begdrd ommétning kan endast ske vid travméitning genomfoérd p& matplats med
fjarrmétning. Var och en som berors av resultaten frdn en ordinarie métning (dir begard
kontroll inte utforts) far i efterhand begdra ommétning i bild hos det méitande féretaget. Den
som begdr ommatning méste klargora sin roll (leverantor, séljare, kopare, transportor eller
avverkningsentreprendr!') i den affar som ommatningen avser. Den begdrande parten méste
dven ange pa vilken grund den begidrda ommaitningen &r stdlld (bruttokvantitet,

11 Entreprendr som utfor avverkning och/eller skotning.
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nettokvantitet'?, virkesvarde eller matningsvéagran). Begéran tillstalls det métande foretaget
som genomfor ommatningen i bild, vilket innefattar att utse virkesmaétare, skicka ut kallelse
till berérda parter, sammanstélla resultat och meddela berdrda parter. Det auktoriserade
matande foretaget tillhandahéller formulér for begdrd ommaétning. Begdran om ommétning
ska ha inkommit senast 45 dagar efter ordinarie matdatum.

Vid vardebestdmning ska ordinarie méatnings prislista i férsta affarsledet anvandas.
Har ommadtning begarts av varde eller nettokvantitet galler f6ljande:

e Har ordinarie matning avsett virke lastat pa fordon ar kontrollobjekten hela lasten eller
vid samlastning, den del av lasten som kommer fran en leverantdr (ett sortiment och
vanligen sarskild genom ett redovisningsnummer, bendmnt leverans).

e Leveransen ska innehdlla minst tvad hela travar. Om begidran om ommaétning i bild
grundar sig pd matningsvagran, far den dven avse enskild trave.

e Vid samlastning géller att deltrave eller delad skappa utesluts ur kontrollobjekten!?

Har transportor begirt ommaéatning av underlag for transportlikvid ska ommatningen avse
bruttokvantitet och hel fordonslast ska métas om.

For virke ingdende i kollektiv géller samma forutsdttningar som anges i avsnitt 3.8.1.

3.9.2 Utforande

Begird ommadtning utférs av tre andra virkesmdtare med god erfarenhet av samma
matningsférutsattningar (sortiment, matningsutrustning och virkesursprung) som maéter de
aktuella travarna i de sparade bilderna. Detta utan att ha vetskap om resultat fran ordinarie
méatning. Extra omsorg ska dgnas at att kontrollera andra paverkansfaktorer som t.ex.
kalibreringsinstédllningar och i register angivna bankbreddsméatt. Ommaétningens resultat
utgdrs av genomsnittet av de tre ommaétningarna. I forkommande fall ska samma brutto- och
nettoomrakningstal anvandas vid begidrd ommaétning som vid ordinarie maéatning. Det
madtande foretaget utser virkesmétare och informerar snarast berérda parter om tid och plats
for ommatningen.

I de fall som ordinarie métning fastvolymbestdmts med godkind utrustning for automatisk
madtning (t.ex. med laser- eller kamerateknik) tar ommaéatarna del av den automatiskt
genererade fastvolymen och ingdende métvirden och ska sedan genomfora sin ommaétning
i bild med stéd av den informationen. I de fall de bedémer!* att ordinarie volymmatning
starkt avviker fran volymmaétning i bild, mater ommaétarna dven volymen, i annat fall méater
ommatarna endast kvalitet.

3.9.3 Andring av matningsresultat och betalning av kostnad fér ommaétning

Resultatet av ommaétningen ska redovisas till de av ommatningen berdrda parter pa sddant
satt att skillnaden mellan ordinarie métning och ommaétning tydligt framgédr. Ommaétningens

12 Nettokvantitet = Bruttokvantitet — (vrak + avdrag).

13 Om leveransen inte uppfyller punkt 2 och 3 och part anser att uppenbart fel begatts vid inméatningen i bild
kontaktas distriktschef som ser till att erfaren kvalitetsledare undersoker bilderna for att sakerstélla att inget
uppenbart fel begatts.

14 Enligt samma rutiner som vid ordinarie méitning for att faststéilla om en “override” (4ndring av ordinarie
automatisk matning) ska goras.
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resultat ska gélla oavsett storleken pa avvikelsen fran den ordinarie matningens resultat och
oavsett pa vilken grund som ommaétningen begérts.

Om skillnaden (+ -) mellan resultatet!® enligt ordinarie métning och ommatning uttryckt i
procent av ommatningens resultat &r mindre &n de procenttal som anges nedan, ska den part
som begdrt ommaétningen betala en del av kostnaden for den, enligt det belopp som framgar
pa det auktoriserade méitande féretagets hemsida. Ar avvikelsen fér den grund som begéran
ar stdlld lika med eller stérre &n angivet procenttal, stannar hela méatningskostnaden for
ommaétningen pad det mitande foretaget.

Tabell 3. Granser for betalningsskyldighet for begarda ommatningar i bild

Metod for Grans for betalningsskyldighet, % av
ordinarie . . .

. bruttokvantiteten nettokvantiteten virdet
métning
Travmaéatning? 6 7 8

o e .. Korrekt
Matningsvagran o R 2

matningsvagran

D Ttravmaéatning ingdr har de metoder och kombinationer av metoder som anvands for
att faststdlla fastvolymen av rundvirke i trave.
2 Korrekt matningsvagran av alla de travar som ingdr i den begdrda ommatningen.

Gréans for betalningsskyldighet beror pa vilken grund ommatningen begérts (bruttokvantitet,
nettokvantitet, varde eller matningsvagran).

4 Vardering av matningskvalitet hos auktoriserade matande
foretag

Pa nivan auktoriserat matande foretag fastslds krav for kvalitet i virkesméatning av respektive
auktoriserat matande foretags styrelse, och dessa grundar sig pa att det matande foretaget
klarar Biometrias krav enligt detta dokument. Avsnittet innefattar stockméitning och
travmatning av massaved.

4.1 Syfte och kravnivaer

Detta avsnitt beskriver hur Biometria varderar matningskvalitet hos auktoriserade méitande
foretag. Avsnittet behandlar inte all uppfoljning som utférs av Biometria utan enbart den som
ror avvikelser avseende kontrollresultat pa foretags- och matplatsniva. Utdver detta kan
Biometria folja nya eller av annan anledning sérskilt intressanta méatmetoder. Det dr ocksa
viktigt att betona att ansvaret for virkesmatningens kvalitet alltid avilar det méatande
foretaget.

I detta avsnitt har lagts fast vilka kravnivder for systematiska avvikelser och spridning
(standardavvikelse) som Biometria utgar fran vid granskning och vardering av kvaliteten i
virkesmatning. Biometria viarderar ocksd hur det auktoriserade méatande foretaget nar upp
till de kravnivaer som faststéllts i avsnittet "Normer for kontroll av virkesméatning och
redovisning”, i form av minsta tillditna antal kontrollobjekt (30).

15 Resultatet i procent angivet med en decimal och avrundat enligt svensk standard, regel B.
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4.2 Hantering av avvikelser avseende matningskvalitet

Inom Biometrias auktorisation graderas avvikelse som mindre, stérre och exceptionell. Om en
avvikelse ej ar atgdrdad inom ett &r graderas den i normalfallet upp en niva. Exceptionell
avvikelse beskrivs i avsnitt 4.4 tillsammans med eventuellt indragen auktorisation.

Avvikelser avseende matningskvalitet beror ofta pa faktorer som kan ta tid att &ndra som
exempelvis virkesmétares forméaga att korrekt tilldmpa géllande métningsinstruktioner samt
de tekniska forutsattningarna pad matplatserna. Det kan ocksa finnas en variation 6ver aret
beroende av bl.a. skillnader i virkesegenskaper varfor utvarderingar av matningskvalitet for
det hér syftet i forsta hand bor omfatta 12 manader.

4.3 Biometrias vardering av matningskvalitet

Vid avvikelser i matningskvalitet hos de auktoriserade méatande foretaget, som Biometria
finner anmdrkningsvérda, skrivs brev till aktuellt auktoriserat matande foretag for att be om
orsaksanalys och atgardsplan. Vad som ar en anméarkningsvérd avvikelse pd métplatsniva
varierar inte bara med méatmetod utan dven med sortiment, rdvarans beskaffenhet m.m.

Vid bedémningen méste dven hinsyn tas till den statistiska sédkerheten i kontrollmaterialet.
Dessa faktorer gor att gransvarden for mindre, storre och exceptionella avvikelser tillimpas
med viss ”urkopplingsmekanism”: Beroende av det statistiska underlaget och andra
omstdndigheter kan Biometria/RMR justera bedomningen av avvikelsen.

For vardering av kvalitet i virkesméatning anvands for auktorisation tva nivder, mitande
foretag och métplats. I bagge fallet utvarderas kvaliteten per gruppsortiment, d.v.s. normalt
barr- bjork respektive aspmassaved. Inrapportering till Biometria sker arsvis enligt avsnittet
”Normer for kontroll av virkesméatning och redovisning” och senast den 14 februari.

4.3.1 Nivan auktoriserat matande féretag

Krav
Pa nivan auktoriserat matande foretag géller foljande krav:

Tabell 4. Kravnivaer pa nivan matande foretag per gruppsortiment avseende systematiska avvikelser
mellan ordinarie matning och kontroll-/noggrann matning. Travmétning avser endast ren
travmétning utan kollektivomrakning. Vid kollektivomrakning utvarderas stockméatningssteget.*®

Massaved
Stockmatning av kontroll- och Travmaéatning
stickprovstravar
Bruttovolymavvikelse +1,5% +2,0 %
Vardeavvikelse +2,5% +3,0%

16 Inom nagot ar kommer dven Kravnivaer att laggas fast for samlad systematisk avvikelse (travmatningssteg
+ stockmétningssteg).
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Tabell 5. Kravnivaer pa nivdn matande féretag per gruppsortiment avseende spridning
(standardavvikelse) mellan ordinarie matning och kontroll-/noggrann matning. Travmatning avser
endast ren travmatning utan kollektivomrakning. Vid kollektivomrakning utvarderas
stockmétningssteget.

Massaved
Spridning bruttovolym  Gruppsortiment Stockmaitning Travmatning
Samtliga + 15,0 %
Barr +9,0%
Gran £9,0 %
Bjork +11,0 %
Asp +11,0%

Hantering av avvikelser

En grians som 6verskrids med mer dn 0,5 %-enheter for systematisk avvikelse respektive
1,0 %-enheter for spridning och konfidensintervall, betraktas som en stor avvikelse, dvriga
ar mindre avvikelser. Vid 6verskriden grans anmodas det métande foretaget inkomma med
orsaksanalys och atgirdsplan. Vid overskridna kravnivder ska en uppfoljning av
kontrollresultatet rapporteras till Biometria efter sex ménader.

Kvarstar en mindre avvikelse till ndstkommande ars rapportering 6vergér den till en stor
avvikelse. Avvikelser som rubricerats som stérre avvikelser maste vara atgardade inom ett
ar, d.v.s. till nasta ars rapportering till Biometria, annars beddéms avvikelsen som
exceptionellt allvarlig. Se avsnitt 4.4.

4.3.2 Nivan matplats

Krav
Pa nivan matplats géller foljande krav.

Tabell 6. Kravnivaer pa nivan méatplats och gruppsortiment avseende systematiska avvikelser mellan
ordinarie matning och kontroll-/noggrann matning. Travmatning avser endast ren travmatning utan
kollektivomrakning. Vid kollektivomrakning utvarderas stockmatningssteget.

Massaved
Stockmatning av kontroll- och Travmatning
stickprovstravar
Bruttovolymavvikelse +2,5% +3,0%
Vardeavvikelse +3,0 % +5,0 %
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Tabell 7. Kravniva pa nivan matplats och gruppsortiment avseende spridning (standardavvikelse)
mellan ordinarie matning och kontroll-/noggrann matning. Travméatning avser endast ren
travmétning utan kollektivomrakning. Vid kollektivomrékning utvarderas stockmatningssteget.

Massaved
Spridning bruttovolym Gruppsortiment Stockmitning Travmatning
Samtliga + 18,0 %
Barr +9,0%
Gran +9,0%
Bjork +11,0 %
Asp +11,0%

Hantering av avvikelser

En grins som 6verskrids med mer &n 0,5 %-enheter betraktas som en stor volymavvikelse for
systematisk avvikelse respektive 1,0 %-enheter for spridning och konfidensintervall, dvriga
ar mindre avvikelser. Motsvarande grins gillande vardeavvikelse ar 1,0 %-enhet. Vid
overskriden grians anmodas det auktoriserade matande foretaget inkomma med
orsaksanalys och atgdrdsplan. For matplatser med &verskridna kravnivder ska en
uppféljning av kontrollresultatet rapporteras till Biometria efter sex manader.

Kvarstar en mindre avvikelse till ndstkommande ars rapportering 6vergér den till en stor
avvikelse. Avvikelser som rubricerats som storre avvikelser maste vara atgardade inom ett
ar, d.v.s. till nasta ars rapportering till Biometria, annars beddéms avvikelsen som
exceptionellt allvarlig. Se avsnitt 4.4.

4.4 Exceptionell avvikelse / eventuellt indragen auktorisation
Enligt hantering av avvikelser i avsnitt 4.3.1 pd nivan auktoriserat matande foretag och

avsnitt 4.3.2 pd métplatsniva kan en avvikelse 6verga till att vara exceptionell.

Nér en avvikelse har 6vergatt till att vara exceptionell kommer Biometria att krava att VD for
det auktoriserade métande foretaget, fysiskt eller via Teams, for RMR redogor for
omstandigheter och de &tgdrder som vidtas.

Om atgdrderna anses otillrdckliga har Biometria ratt att dra in auktorisationen for det
maétande foretaget.

5 Revisionshistorik

Datum Beskrivning

2022-08-11 | Dokumentet harstammar fran tre VMK-dokument i samband med fusionen
mellan VMK och Biometria. De tre VMK-dokumenten som ersatts &r:
”Normer for kontroll av virkesmétning och virkesredovisning”, “Riktlinjer
for auktorisation av virkesmétande foretag” samt ”Riktlinjer fér VMK:s
vardering av matningskvalitet hos VMK-auktoriserade métande foretag”.
Antagna av arbetsgrupp fran RMR.

2023-01-01 | Avsnitt 3.4.5. Underlag vid utvdrdering, tillagt. Medelfel ersatt med
konfidensintervall.

Avsnitt 3.9.1. Redovisningsdatum andrat till matdatum.
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Avsnitt 3.9.2. Klargoérande av forfarande vid begdrd ommadtning av travar i
bild for de fall didr ordinarie matning volymbestimts med godkind
utrustning for automatisk métning.

Avsnitt 4. Krav pd maétningskvalitet for barrsdgtimmer, bransleved och
cellulosaflis har tagits bort. Krav for massaved fordndrade i och med
fusionen mellan VMK och Biometria 2022-06-03. Kraven numera per
gruppsortiment.

Antagna 2022-11-23 av RMR.

2024-01-01

Avsnitt 1. Fortydligande att engelsk version ”géller”.
Avsnitt 3.9.1. Fortydligande. Fotnot 14 tillagd.
Bilaga 1. Tillagd.
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Bilaga 1. Processbeskrivning

Auktorisation av matande foretagi Baltikum

Kontrollrapport Nar tidigare
inlamnas senast auktorisation &r pa

14 feb. Granskning Vﬂéf&'ﬁgijﬁ sl)lﬂer

av Biometria. ! .
. . auktorisation uppstar
Uppfolining av Utifran rekommendation av
awvikelser efter Biometria beslutar RMR2 om
ungefar ett halvar. att utfarda intyg om
Biometria/RMR auktorisation for en

tredrsperiod, dar det framgar
att granskning gors arligen.

~Mars, utvaxla brev ang. . o
. Kontrollrapporter, Va rt tredje ar, Teckna avtal med
Arllgen orsaksanalyser och matande foretag om
atgardsplaner. d essutom arbete med
Biometria/RMR. auktorisation
Inget krav pa fysisk
revision, men Fysisk revision av
genomgang av checklista. Biometria med
Listan skickas dver i genomgang av
forvag for att sékerstalla Deltai checklista.
intern revision, harmoniserande Fakturera det
kontrollméatnings- matande foretaget
dvning av avgiften for de
massaved. forsta 12
Utvardering av manaderna.
resultat Fakturering sker
arligen

1) Innan ev. avtal tecknas om auktorisation for andra sortiment 4n massaved for VMF Estonia & VMF Latvia eller for andra matande foretag behover detta godkannas av RMR/Styrelse.
2) Om koncensus ej kan nas lyfts beslutet till Biometrias styrelse.
Grundlaggande for auktorisation av matande foretag i Baltikum ar det styrande dokumentet "Biometrias auktorisation av virkesmatande foretag” som laggs fast av RMR, eller delar darav.
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Bilaga 2. Berakning av resultat vid kontrollmatning

I denna hilaga beskrivs statistiska begrepp och hur de anvdnds inom kontrollmétning av
virke for att beskriva hur véal resultat vid ordinarie métning Overensstimmer med
kontrollmétningens resultat. Med resultat vid en méatning kan savédl kvantitet som véirde
avses. Den statistiska beskrivningen gors for en kontrollpopulation, dvs oftast matningen av
ett sortiment med en speciell mdtmetod pa varje enskild matplats eller grupp av matplatser.

For att beskriva resultatet for en kontrollpopulation tas vid kontrollmétning slumpvisa
kontrollobjekt, till exempel sdgtimmerstockar, massavedstravar eller skdppor. Med dessa som
grund kan en systematisk avvikelse for bland annat volym och véirde berdknas och ett
medelfel som visar med vilken sdkerhet den systematiska avvikelsen kan skattas. Om urvalet
av dessa kontrollobjekt gjorts pa olika sdtt inom en kontrollpopulation (till exempel med olika
urvalsfrekvenser), behodver resultatet viktas for att korrekt representera hela
kontrollpopulationen.

Enskilt kontrollobjekts kvantitet, varde och kvalitetsvarde

Kvantitet

Berdkning av kontrollobjekts brutto- och nettokvantitet beskrivs i de nationella
matningsbestimmelserna (www.biometria.se). Principer rérande matmetoder och mattslag
beskrivs i avsnitt 3.4.2.

Virde

Kontrollobjekts véarde berdknas som nettovolym multiplicerat med ett relativpris. Detta pris
hamtas fran en relativprislista, som utgor ett genomsnitt av prislistor frdn stora svenska
aktorer under de senaste tre aren. For exempelvis tallsdgtimmer sétts kvalitet 3 med en
toppdiameter 220-239 mm i relativlistan till 100. Alla andra diameterklasser och
kvalitetsklasser relateras sedan till denna klass (tabell 8). Med diameter avses stocks
toppdiameter  efter eventuell diameternedsittning.  Relativpris fér  o6vriga
sortimentskategorier tas fram pa liknande sétt.

Tabell 8. Exempel pa relativprislista for tallsagtimmer. En stock med toppdiameter 225 mm av
kvalitetsklass 3 med diameternedsattning pa 10 mm har ett varde av 97.

Diameter for klassbotten (mm)

Kval.
klass <140 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440+
1 79 93 103 114 133 143 151 158 163 165 165 165 161 161 168 168 168
2 75 90 96 101 103 104 106 110 112 115 117 119 109 109 115 115 115
3 68 79 84 93 97 100 102 105 106 108 109 110 105 105 108 108 108
4 62 74 74 75 76 76 76 76 77 77 77 77 73 73 76 76 76
0 69 80 86 95 99 102 104 107 108 110 112 112 107 107 110 110 110
9 35

Kvalitetsvirde

Kontrollobjekts kvalitetsvirde!” adr dess varde utan att eventuella fel i métning av kvantitet
beaktas. For sagtimmerstockar innebér detta att kvalitetsvdardet berdknas utifrdn stocks
diameter och langd vid ordinarie méatning. Eventuell diameternedsittning ses som en

17 Tidigare benamnt behandlingsvarde eller kvalitetsbestamningsvarde
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kvalitetsbedomning vilket medfor att nettovolymen for berdkning av kvalitetsvarde anda
kan bli olika mellan ordinarie métning och kontrollméatning. Vid travmaétning anvands
ordinarie uppmaétt bruttovolym, men med respektive matnings andel av vrak och produkter.

OBS!
1. Kvalitetsvérde for ordinarie matning blir samma sak som dess vérde.
2. Principerna for berdkning av kvantitet (brutto och netto) och varde ar de samma som
vid ordinarie matning.

Exempel. Tallsagtimmer
Tallsdgtimmerstock med relativprislista enligt tabell 8. Stocks dimension,
kvalitetsheddmning samt berdknade volymer anges i tabell nedan.

Parameter Parameter Ordinarie Kontrollméatning
matning
Stocks dimension Langd (cm) 460 460
Diameter (mm) 225 227
Kvalitetsbeddmning Diameternedsattning 0 10
(mm)
Kvalitet (produkt) Klass 4 Klass 3
Volym vid berdkning | Bruttovolym (m?3to) 0,183 0,188
av varde Avdragsvolym (m?to) 0,000 0,016
Nettovolym (m3to) 0,183 0,172
Volym vid berdkning | Bruttovolym (m3to) 0,183 0,183
av kvalitetsvarde Avdragsvolym (m?to) 0,000 0,016
Nettovolym (m3to) 0,183 0,167

Ordinarie matning:

Varde = 0,183 -76 = 13,908

Kvalitetsvarde = 0,183 -76 = 13,908

Stocks vérde och kvalitetsvarde vid ordinarie métning ar 13,908.

Kontrollmatning:
Varde =0,172-100 = 17,2
Kvalitetsvarde = 0,167 -97 = 16,199

Stocks varde vid kontrollmétning ar 17,200 och dess kvalitetsvarde ar 16,199.
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Exempel. L6vmassaved’®

Trave med l6vmassaved med skattning av tradslagsférdelning. Relativpris ar 100, 75, 40 for
bjork, asp respektive vrigt 1ov. Vrak har inget relativpris (=0).

Parameter Parameter Ordinarie Kontrollméatning
madtning
Tréadslagsfordelning (%) | Bjork 50 55
Asp 30 32
Ovr 16v 20 13
Andel vrak (%) Vrak 3 5
Volym vid berdkning av | Bruttovolym 14,00 14,50
varde (m3fub) Vrakvolym 0,42 0,725
Nettovolym 13,58 13,775
Volym vid berdkning av | Bruttovolym 14,00 14,00
kvalitetsvarde (m3fub) Vrakvolym 0,42 0,725
Nettovolym 13,58 13,275

Ordinarie matning:

Virde = = 1358100 4 —2 - 13,58 75 + 20 . 13,58 - 40 = 1093,19
aree =100 > 100 > 100 = ’

] ) 50 30 20
Kvalitetsvarde = 100 13,58-100 +m 13,5875+ 100 13,5840 = 1093,19

Traves varde och kvalitetsvarde blir 1093,19.

Kontrollméatning:

Virde = = 13.775 - 100 + —2 - 13,775 - 75 + —— . 13,775 - 40 = 1159,855

aree =100 > o 100 > - 100 > B = ’
Kvalitetsvirde = = 13,275 - 100 + ===+ 13,275 - 75 + 755 13,275 40 = 117,755

Traves varde vid kontrollmétning blir 1159,855 och dess kvalitetsvéarde blir 1117,755.

Kontrollresultat for kvantitet och varden

Vid berdkning av kontrollresultat ska systematisk avvikelse och dess sdkerhet (medelfel
och/eller konfidensintervall) samt standardavvikelse for avvikelserna tas fram for
bruttokvantitet, nettokvantitet, virde och kvalitetsvarde. Principerna for att ta fram dessa
resultat 4r de samma oavsett mattslag.

Termer samt allmanna formler (ej kollektivmatning)

Information om kontrollobjekt Funktion

Vi Resultat vid ordinarie métning for
kontrollobjekt i

Xi Resultat vid kontrollmétning for
kontrollobjekt i

18 Berakning av varde och kvalitetsvarde for travar dar fordelning av ex v tradslag eller dimension ar
ersdttningsgrundande ska inforas nér IT-stod &r utvecklat for detta.
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A Avvikelse mellan resultat vid ordinarie
matning och kontrollmétning for y;, —x;
kontrollobjekt i

n Antal kontrollobjekt

Underlagsberidkningar Funktion
Summa av resultat vid ordinarie matning av

Syi vy + v+ 4y,

kontrollobjekt, dar i=1 till i=n.

Summa av resultat vid kontrollmatning av

S kontrollobjekt, dar i=1 till i=n. SRR
% Kontrollkvot baserat pa summorna av Xy;
resultaten 2
y Medel av resultat vid ordinarie métning 7
n
_ . s in
X Medel av resultat vid kontrollméatning
n
- . . . XA
A Systematisk avvikelse i absoluta tal
n
. .. . . . Kan hdmtas ur tabell. t=2,00
t t-vérde for ett 95 %-igt konfidensintervall
om n=60 och t=1,96 om n=ow
Beraknade kontrollresultat Funktion
i Systematisk avvikelse i ordinarie métning A
r mot kontrollmétning (%) 100- (K —1) =100-=

Standardavvikelse  for  avvikelserna .
s mellan ordinarie matning och \/ ——Y(A; — A)?
kontrollméatning i absoluta tal'® n-1

Relativ standardavvikelse

(variationskoefficient) for avvikelserna 1qg. J 1 Y (4; — B)?
mellan ordinarie madtning och n- %
kontrollméatning (%)2° x

19 For att underlatta berakningar kan formeln aven uttryckas i summerad form:

1 , (BAY)?
iR

20 For att underlatta berakningar kan formeln dven uttryckas i summerad form:

\/nil(ZAlz_(Znﬂ)

XX
n

s, =100 -
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e Medelfel for systematisk avvikelse i S
absoluta tal Vn

Relativt medelfel for systematisk

ST
€r avvikelse (%) Vn

Konfidensintervall 95 Y%-igt konfidensintervall for s
(95 %) systematisk avvikelse i absoluta tal Vn

95 Y%-igt konfidensintervall for s
systematisk avvikelse 1 procent av t- \/—% =t-&
resultat i kontrollméatning

Konfidensintervall
(95 %)

Systematisk avvikelse och standardavvikelse

I arbetet for att forbattra virkesmétningens noggrannhet efterstravas bade 1ag systematisk
avvikelse och 1ag standardavvikelse. En systematisk avvikelse kan vara mojlig att korrigera,
vilket ar vad kollektivméatningen syftar till. En hog standardavvikelse gar inte att korrigera
for i efterhand (figur 1).

Standardavvikelse

Systematisk avvikelse
Hog

Lag

Figur 1. H6g noggrannhet innebar bade 1ag systematisk avvikelse och 1ag standardavvikelse.

Fram till december 2018 har en mer komplicerad formel fér standardavvikelse anvants som
bygger pa kvotskattning. I princip berdknades da& standardavvikelsen (och variations-
koefficienten) for avvikelserna mellan resultat i ordinarie métning (y;) och resultat i
kontrollmétning multiplicerat med kontrollkvoten (K - x;), dvs y; — K - x; (jAmfor med y; — x; i
tabell ovan). Den mer komplicerade funktionen far anvidndas i nuvarande versioner av
Biometrias kontrolluppfoljningssystem, men den nya ska laggas in i VIOL 3 och i kommande
kontroll-uppféljningsverktyg. Skillnaden i resultat av standardavvikelsen &ar liten eller
obefintlig och kan darfor fortsatt anvédndas i jamforelse éver tid, dvs &dldre resultat behover
inte rdknas om.
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Standardavvikelsen, byggt pa kvotskattning, har beskrivits pa flera olika séatt (se tidigare
versioner av denna statistikbilaga och Stickprovssystemet fran SDC, 2015). I Orvérs rapport
om stickprovsméitning bendmns den som kvotspridning (Orvér 2002). Funktionen kan
skrivas:

Eller uttryckt i summerad form:

jnil(zﬁ—zg—ﬁj-ﬂxi-m +(84) -Zx?)

XX

n

s, = 100 -

Ovanstdende standardavvikelse ska inte blandas ihop med en standardavvikelse berdknad
frdn kvoter for varje métobjekt. Kvotbaserad standardavvikelse bor inte anvdndas i
kontrolluppfdljning eftersom kvoterna berdknade fran enskilda métobjekt riskerar att inte
vara normalfordelade.

Sdikerhet i systematisk avvikelse (medelfel och konfidensintervall)

Utifran standardavvikelse kan sdkerheten for den systematiska avvikelsen berdknas genom
medelfel eller konfidensintervall. Bdda &ar ett matt pa hur sékert ett medelvarde dr som har
skattats utifran ett stickprov.

For en normalfordelad population forvantas populationens sanna medelvirde med 68 %
sannolikhet finnas inom + 1 medelfel. Detta innebdr att det sanna medelvardet kommer
tackas i 68 utav 100 stickprov.

For ett 95 %-igt konfidensintervall forvintas populationens sanna medelvdrde med 95 %
sannolikhet finnas inom + 1 konfidensintervall, vilket for ett stickprov med maénga
stickprovsenheter motsvarar ungefar dubbla medelfelet (+ 2 medelfel). For ett sdkrare
konfidensintervall kan ett 99 %-igt konfidensintervall berdknas. Detta dr i storleksordningen
2,5 ganger medelfelet.

Ju fler stickprovsenheter som ingéar i stickprovet och ju mindre standardavvikelsen dr desto
mindre blir medelfel och konfidensintervall och desto sdkrare blir skattningen av den
systematiska avvikelsen.

Om man istéllet utgar ifran den relativa standardavvikelsen kan det relativa medelfelet eller
ett relativt konfidensintervall skattas enligt samma principer.

Normalférdelning

Vid berdkningar av kontrollresultat fér populationer &r konfidensintervall och
normalfordelning viktiga begrepp. De avvikelser i kvantitet och vdrde som berdknas inom
virkesmatningen ar ofta normalférdelade. Det innebar att de flesta avvikelser aterfinns néara
den systematiska avvikelsen och blir mer ovanliga ju storre avvikelsen dr. Fordelningen ar
“klockformad” och 68 % av avvikelserna forvintas ligga inom + 1 standardavvikelse (figur 2).
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Aven sannolikheten fér den sanna systematiska avvikelsen jamfért med den som skattas fran
ett stickprov fordelas pa ett liknande sétt (figur 2). Den sanna avvikelsen forvantas med 68 %
sannolikhet finnas inom +1 medelfel och med 95 % sannolikhet inom +2 medelfel.

0,4

0,3

34,1% | 34,1%

0,2

0,1

-4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4
Standardavvikelser/Medelfel

Figur 2. Fordelning av en normalférdelad population med medelvéarde 0 och standardavvikelsen 1.
Sannolikheten for den sanna systematiska avvikelse da den beréknade systematiska avvikelsen &r 0
och har ett medelfel pa 1.

Termer samt allmanna formler vid kollektivmatning

Vid kollektivmétning tas stickprov ut fér noggrann maétning i ett eller flera steg. Den
systematiska avvikelsen ska da berdknas med héansyn till kollektivomrdkning och
maétresultat fran alla métningssteg i ordinarie métning savél som vid kontrollmétning.
Dessutom ska systematisk avvikelse, standardavvikelse och medelfel berdknas for varje
matningssteg separat jamfort med det direkt efterfoljande steget. Berdkning och utvardering
pa detta satt ska genomforas nar IT-stdd finns utvecklat, troligen vid inférandet av VIOL 3.

Tabell 9. Exempel pa kollektivmatning dar stickprov tas ut for noggrann matning i ett steg
(exempel 1) och i tva steg (exempel 2).

Typ av mitning Urval Exempel 1 Exempel 2

Mitn.- | Matning Mitn.- | Matning

steg (j) steg (j)
Ordinarie Hela 1 Travmaétning 1 Skattning av
matning populationen travar
Ordinarie Stickprov 2 Stockmaétning av | 2 Travmédtning av
métning steg 1 stickprovstravar stickprovstravar
Ordinarie Stickprov - - 3 Stockmétning av
matning steg 2 stickprovstravar
Kontrollmdtning  Kontrollprov | 3 Stockmatning av | 4 Stockmétning av

kontrollstock kontrollstock

Berdkning av kontrollresultat for sista matningssteget i ordinarie métning, dvs steg 2 for
exempel 1 och steg 3 for exempel 2 i tabellen ovan, gérs pd samma sitt som i foregdende
avsnitt (7.3.1). Principen for berdkning av systematisk avvikelse for de Ovriga stegen i
ordinarie métning ar liknande och beskrivs nedan. Observera att métning i ett foregdende
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steg vid ordinarie matning bendmns som enkel mdtning relativt efterféljande métning som
bendmns noggrann méatning.

Ingangsdata for stickprovsenheter Funktion

Resultat vid enkel métning for matningssteg j
for stickprovsenhet i Kollektivomréiknat

a resultat ska anvandas for  forsta
matningssteget (j=1)2!

. Resultat vid noggrann métning av pafoljande

' matningssteg (j+1) for stickprovsenhet i

A Avvikelse mellan resultat vid enkel métning
och noggrann méatning i paféljande g; —z;
matningssteg for stickprovsenhet i

n Antal stickprovsenheter

Underlagsberidkningar Funktion
Summa av resultat vid enkel métning for

Sqi matningssteg j av stickprovsenhet i, dar i=1till q; + q,+...+q,

i=n

Summa av resultat vid noggrann méitning av
Sz; paféljande méatningssteg G+1) for z, +zy+...+z,
stickprovsenhet i, dar i=1 till i=n.

K; Kontrollkvot for métningssteg j gzl
_ Medel av resultat vid enkel métning for Yg;
U métningssteg j n
5 Medel av resultat vid noggrann maétning for Yz
paféljande métningssteg (j+1) n
A Systematisk avvikelse i absoluta tal for YA,

matningssteg j n

21 Vid berakning av systematisk avvikelse, standardavvikelse och medelfel for enskilda steg i annat syfte an
uppféljning av kollektivmatning kan métresultat utan kollektivomrakning behéva anvéndas. Detta ar
exempelvis lampligt da ordinarie matares travmatning ska féljas upp med noggrann méatning av travar som
stockmatts.
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Berdknade kontrollresultat Funktion
A Relativ systematisk avvikelse for B A
m maétningssteg j (%) 100 (K; —1) =100~
Standardavvikelse for avvikelserna mellan 1
S; enkel och noggrann matning i absoluta tal i J_Z(Ai — D)2
mitningssteg j22 n-1
Relativ standardavvikelse 1 .
Sy (variationskoefficient for avvikelserna mellan 100" \/ e UG
ordinarie matning och kontrollmétning (%)% x
o Medelfel av systematisk avvikelse i absoluta S
! tal i matningssteg j Vn
o Relativt medelfel av systematisk avvikelse i Sr
" métningssteg j (%) Vn

Systematisk avvikelse vid kollektivmdtning
Den systematiska avvikelsen vid kollektivmétning berdknas med hjilp av kontrollkvoterna
fran respektive métningssteg i ordinarie métning. Hur standardavvikelsen ska berdknas kan
variera beroende pa typ av métobjekt (t ex stock, trave) i respektive steg och om det finns
korrelationer mellan matningarna. Vid kollektivmétning av sagtimmer travmats virket i den
enkla matningen, varefter stickprovstravar tas ut for noggrann matning stock for stock. Fran
stockmétningen slumpas slutligen kontrollstockar ut for kontrollmétning. For detta exempel
ar standardavvikelsen fér den sammanslagna systematiska avvikelsen i princip den samma
som standardavvikelsen i forsta fasen (travmatningen) (se Strémgren, 2018).

Ingangsdata Funktion
K; Kontrollkvot matningssteg j, dar j=1 till j=m
A Relativ systematisk avvikelse for A
rd miéitningssteg j, dar j=1 till j=m (%) 100~ (K; = 1) = 100>
m Antal métningssteg
2 For att underlatta berdkningar kan formeln &ven uttryckas i summerad form:
1 X 4)?
Sf=Jn_1<ZA?‘T
2 For att underlatta berdkningar kan formeln &ven uttryckas i summerad form:
1 A;)?
Jn_1<miz_(znl) )
Srj = 100 - in
n
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Beriknade resultat Funktion

Kiot Kontrollkvot for alla métningssteg K"Ky Ky

Systematisk avvikelse vid kollektivmétning

Atot (0/0)

100 - (Kor — 1)

Exempel
Travmatning med uttag av stickprov for stockmatning i ordinarie méatning. Kontrollméatning
av enskilda stockar.

Bruttovolym av stickprovstrave Bruttovolym av Kkontrollstock
(m3fub) (m3fub)

Trave | Steg 1 Steg 2 Stock | Steg2 Steg 3
(Enkel)! (Noggrann) (Kontrollmétn.)

1 14,00 14,20 1 0,125 0,130

2 13,50 14,30 2 0,190 0,188

3 13,75 13,20 3 0,120 0,123

4 14,25 14,00 4 0,075 0,074

5 12,00 13,00

1Avser kollektivomraknad volym

I berdkningarna nedan anger tre punkter efter talet (...) att virdet inte ska avrundas, utan
alla tillgdngliga decimaler ska anvandas.

Maétningssteg 1:

- 14,00 + 13,50 + 13,75 + 14,25 + 12,00
1 714,20 + 14,30 + 13,20 + 14,00 + 13,00

= 0,9825 ...

A,=100-(0,9825...— 1) = —1,75 ...
Matningssteg 2:

K — 0,125+ 0,190 + 0,120 + 0,075
270,130 + 0,188 + 0,123 + 0,074

=0,9902 ...

A,=100-(0,9902 ..— 1) = —0,98 ...
Alla steg:

Ko = 0,9825...-0,9902 ... = 0,9729 ...
Apor= 100" (0,9729 ...— 1) = —2,71 ...

Systematisk avvikelse for forsta matningssteget var -1,7 %, andra méatningssteget -1,0 % och
for kollektivméatning med hénsyn till alla steg ar -2,7 %.

Viktning av kontrollresultat for kvantitet och varden

Nar kontrollresultat ska redovisas for flera maétplatser och/eller perioder da
urvalsfrekvensen varierat, ska de viktas efter den kvantitet eller det varde de representerar.
Detta for att undvika att en liten métplats vager lika tungt som en stor eller att en period pa
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aret med hogre urvalsfrekvens vager tyngre dn ovriga delar pa aret. Resultatet viktas efter
en skattad total kvantitet eller varde som om allt i ordinarie méatning skulle ha kontrollmatts.

Kontrollresultat berdknas forst for grupper av kontrollobjekt som ingdr i en minsta
viktningsenhet. Med minsta viktningsenhet menas kontrollobjekt som tagits ur en
kontrollpopulation dir varje matobjekt har lika stor sannolikhet att slumpas till
kontrollobjekt. I praktiken innebér minsta viktningsenhet ofta en grupp kontrollobjekt inom
samma sortimentskategori och méatplats under en period da urvalsfrekvensen varit konstant.
Om urvalsfrekvensen var enhetlig for det forsta halvaret och sedan hojdes for andra halvéret
berdknas alltsd resultat forst for varje halvar separat for att sedan viktas ihop efter den
kvantitet eller viarde de motsvarar.

Tabell 10. Berakning av viktad systematisk avvikelse for flera minsta viktningsenheter.

Forkortning Beskrivning Funktion

Yu Totalt inmatt kvantitet eller varde av
alla méatobjekt vid ordinarie méatning,
viktningsenhet u

K, Kontrollkvot for viktningsenhet u

Xu Totalt inmitt kvantitet eller virde Y./K,
justerat for eventuell over- eller
underskattning pa alla méatobjekt vid
ordinarie métning fér viktningsenhet

u
Eu Medelfel for viktningsenhet u (%)
K Viktat medelvérde for kontrollkvot for XXy - Ky)
flera viktningsenheter XXy
A, Viktad systematisk avvikelse (%) 100- (K — 1)
e(4,) Medelfel for viktad systematisk (X2 - £2)
avvikelse (%) ”7;‘
Q& X)

Exempel: Berdikning av viktad systematisk avvikelse och dess medelfel for flera mdtplatser
Om vi antar att vi har tre métplatser (A, B och C), sd utfors berdkningarna av den viktade
systematiska avvikelsen sa hér:
3 - 100_(XA-KA+XB “Kg + Xc - K¢ _1)
Xy +Xp+Xc
Medelfelet for den viktade systematiska avvikelsen berdknas:

@)= X2 62+ X2-e2+ X2 &k
S8 = (Xa + Xp + Xc)?

Den viktade standardavvikelsen visar spridningen i avvikelser mellan alla inmétta objekt pa
flera matplatser, matare och/eller perioder rdknat utifrdin den viktade systematiska
avvikelsen (A). Standardavvikelsen dr av samma typ som den som beskrivs pa sida 26 och
viktas efter totalt antal inmétta objekt. Berdkningsstegen visas i tabellen nedan.
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Tabell 11. Berdkning av viktad standardavvikelse for flera minsta viktningsenheter. Vissa
forkortningar i funktionerna har angetts i tidigare tabeller och forklaras inte har.

Forkortning Beskrivning Funktion

Ny Totalt antal inmétta enheter vid ordinarie
matning for minsta viktningsenhet u

ny Totalt antal inmdtta kontrollobjekt for
viktningsenhet u

Su Standardavvikelse for viktningsenhet u Y (4, — K)?
som om det hade varit en population =

n
(absoluta tal) 24 “
Svikt Viktad standardavvikelse for flera (N, s2)
viktningsenheter (absoluta tal) ~nN
XN,
Xy Medel  for  kontrollmatning  for
viktningsenhet u
Xyike Viktat medel for kontrollmétning for flera X N;%;
viktningsenheter XN
Srwikt Viktad relativ standardavvikelse for flera S_W'kf
viktningsenheter (%) Xyikt

Viktning vid kollektivmdtning

Viktning av kontrollresultat for kollektivmatning gors pa samma satt som kontrollresultat
utan kollektivmatning. Observera att det viktas efter ordinarie métnings enkla mitning som
utfors pa alla méatobjekt. Eftersom stickprov kan tas ut i flera faser och dven kontrollprov tas
ut kan identifiering av minsta viktningsenhet vara nagot mer komplicerad. For att uppfylla
krav pa minsta viktningsenhet maste urvalsfrekvensen for stickprovsuttag i respektive steg
samt for kontrollobjekt varit konstanta inom varje steg. Om exempelvis stickprovtravar tas
ut med olika frekvens fran olika kollektiv, men sedan kontrollstockar tas ut med samma
urvalsfrekvens for stockmétning oavsett kollektiv utgoér bade stickprovstravar och
kontrollstockar inom respektive kollektiv minsta viktningsenheter.

Traffprocent - slumpjusterad traffprocent

Trdiffprocent

Traffprocent anger den procentuella andel stockar som vid ordinarie méitning och
kontrollmétning bedomts lika vad gdaller sortimentskategori, trddslag och kvalitet.
Traffprocent bor tolkas med viss forsiktighet eftersom den starkt paverkas av antalet
kvalitetsklasser och fordelningen mellan dessa, se nedan. Fér exempelvis grantimmer, dar
stockar av kvalitetsklass 1 ofta ar helt dominerande, skulle en hog traffprocent kunna uppnas
bara genom att en métare anger klass 1 hela tiden.

24, kan aven uttryckas s& har i summaform:
2
2 (Z4y)
i BT
Ny
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Tabell 12. Berakning av traffprocent

Forkortning Beskrivning Funktion

Niika Antal kontrollobjekt med lika
kvalitetsheddmning i ordinarie matning och
kontrollmétning

N¢ot Totalt antal kontrollobjekt

T Tréffprocent Mika 100

Ntot
Exempel

Ordinarie métare och kontrollmétare har gjort lika bedémning av kvalitet pa 900 av totalt
1200 kontrollstockar.

900

T'=1200

-100 =75

Tréaffprocenten ar 75 %.

Traffprocent for flera minsta viktningsenheter viktas efter totalt antal méatobjekt som ingick
i den population som kontrollobjekten togs ifran.

Tabell 13. Berakning av viktad traffprocent for flera minsta viktningsenheter.

Forkortning Beskrivning Funktion

Totalt antal méatobjekt i ordinarie métning, dar
Yu urval av  kontrollobjekt till  minsta
viktningsenhet u togs ifran

Tu Tréaffprocent fér minsta viktningsenhet u
Viktad  traffprocent for flera minsta S, - T,)
T viktningsenheter ~ for wu=1 till  u=sista %
viktningsenhet “
Exempel

Maitplatserna A, B och C utgdr var och en minsta viktningsenhet, dvs urvalsfrekvensen for
kontrollobjekt har varit konstant inom matplatsen under aktuell period. Total méattes 100 000,
150 000 och 200000 stockar in i ordinarie métning pad maétplats A, B respektive C.
Tréffprocenten var 70, 75 respektive 80 %.

T 100 000-70 + 150 000 - 75 + 200 000 - 80 761
B 100 000 + 150 000 + 200 000 o

Viktad traffprocent ar 76,1 %.

Slumpjusterad trdffprocent

En slumpjusterad traffprocent anger hur mycket battre kvalitetsméatningen dr jamfort med
en helt slumpmadssig kvalitetsméatning. Teorin bakom slumpjusterad traffprocent ar att det i
ett klassningssystem med fa klasser, varav en klass ar klart dominerande, ar latt att fa en hog
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traffprocent. Traffprocenten dr i hog grad beroende av hur métobjekten normalt fordelar sig
i de olika klasserna.

Slumpjusterad traffprocent ar ett nyckeltal dar traffprocenten (7) justeras med avseende pa
en traffprocent som baseras pa slumpen, slumptraffprocent (7.). Om maétaren klassar
slumpmassigt blir traffprocent och slumptraffprocent detsamma, slumpjusterad traffprocent
(Tsump) blir i det fallet noll. En métare som inte tillfér ndgot utdver slumpen far alltsd 0 % i
slumpjusterad traffprocent.

Tabell 14. Berakning av slumpjusterad traffprocent.

Forkortning Beskrivning Funktion
Niika Antal kontrollobjekt med lika
kvalitetsbeddmning i ordinarie maéatning och
kontrollmétning
Nj kerl Antal  kontrollobjekt i klass j vid
kontrollmétning
Nj.ord Antal kontrollobjekt i klass j vid ordinarie
matning
N¢ot Totalt antal kontrollobjekt
T Traffprocent Mika 190
Ntot
T. Slumptraffprocent Z (M . M)
Nior Mot
Tstump Slumpjusterad traffprocent r-T,
1-T,

Exempel pa berdkning av slumpjusterad trdffprocent:

Utfall av objekt i kvalitetsklasser enligt tabell nedan.

Ordinarie métning
klass1 klass2 klass3 summa

A B C D
Kontroll- klass1 1 88 2 0 90
matning klass2 2 2 0 6
klass3 3 2 1 1 4
summa 4 94 5 1 100

88+2+1
T=—r——

=091=919
100 %

90 94 6 5 4 1
T, = ( ) + ( ) + ( ) = 0,846 + 0,003 + 0,0004 = 0,8494 = 84,94 %

0,91 — 0,8494 0
Tslump = m ~ 0,402 =40,2%
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Slumpjusterad traffprocent ar 40,2 %.

Noggrannhet i skattning av produktandel i trave

Vid travmaétning kan andelen produkter i trave skattas. Exempel pd produkter dr tradslag i
lévmassaved och diameterklasser (grovt och klent) i kubb. I uppféljning av noggrannhet i
produktandelsskattningen berdknas en systematisk avvikelse for respektive produktandel
samt dess standardavvikelse och medelfel.

Berdkning pa detta sétt ska genomfdras nér IT-stod finns utvecklat, troligen vid inférandet
av VIOL 3.

Tabell 15. Berékning av systematisk avvikelse i produktandel, samt standardavvikelse och medelfel
for denna.

Forkortning Beskrivning Funktion

Vi Produktandel for trave ii ordinarie matning (%)

Xi Produktandel trave i i kontrollméatning (%)

A; Avvikelse i produktandel for trave i (%-enheter) y; —x;

n Antal travar

A Systematisk avvikelse i produktandel, dir i=1 } A;
till i=n (%-enheter) n

s Standardavvikelse av avvikelser i produktandel  [¥(A; — A)2
(%-enheter) n—1

S
€ Medelfel (%-enheter) In
Exempel

Pd en mditplats har tre kontrolltravar med tallkubb mditts in. Andelen kubb med diameter éver
16 cm skattades till 40, 50 och 60 % vid ordinarie mdtning och till 51, 45 och 67 % vid
kontrollmdtning for respektive mdtning.

Ay=40—51=—11
A,=50—45=5
Ay= 60— 67 = —7

_—1145-7
B 3

=833..

J(—n )2 4 (5 — (—A)?2 + (=7 — (—4))? J49 48149
5= 3-1 - 2

Den systematiska avvikelsen for andelen kubb med diameter 6ver 16 cm &r -4 %-enheter och
har ett medelfel pa 1,7 %-enheter. Standardavvikelsen for skattningarna ar 8,3 %-enheter.
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