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2 Oversikt Produktionssystemet

2.1 Sammanfattning

Med produktionssystemet avses funktioner som administrerar, styr och samman-
staller uppgifter om vad som avverkas och transporteras fran skog till bilvag. Férutom
rapportering av producerade volymer fran skdrdare och skotare hanteras d&ven upp-
gifter om skordares matnoggrannhet.

Som stod for detta finns ett antal funktioner dér vissa enbart dr dtkomliga via anvéan-
dargranssnittet medan andra dven kan hanteras med hjalp av integrationer till eller
frdn Biometria.

Maskinregister — uppgifter om de skogsmaskiner som rapporterar.
Uppdragsgivarinstillning - styrparametrar for hur produktionsrapportering for en
viss uppdragsgivare ska hanteras.

Maskinforarkoppling — administration av vilka anvdndare som ska kunna anvianda
Rapp for sin rapportering av producerade volymer.

Produktionsunderlag - styrdokumentet for produktionsrapportering som definierar
vad som kan rapporteras pa ett objekt samt vilka aktdrer som ska fa ta del av vad som
rapporteras.

Rétta — granssnitt for rattning av produktionsresultat som avvisats pa grund av att de
inte uppfyller kraven vid kontroller mot Biometrias masterdataregister och produk-
tionsunderlaget.

Korrigera — granssnitt for andring av uppgifter i ett godként produktionsresultat som
av nagon anledning blivit fel.

Produktionsstyrning — granssnitt for uppladdning av styrdokument som ska distri-
bueras till skogsmaskiner med hjalp av Sender XC

StanForD-filer — lagring och dtkomst till insdnda filer i StanForD-format.
Kvantitetsrapportering — granssnitt for inmatning av kvantiteter som underlag for
logistiksystem dé produktionsrapportering med hjélp av Sender XC eller Rapp inte an-
vands.

Funktionerna nds via menyn som 6ppnas via knappen med tre streck upp till vénster i
produktionssystemets anvandargranssnitt.

Produktionssystemet fods med indata genom rapportering av StanForD-filer med
hjalp av Sender XC, egen integrationslosning for av StanForD-filer eller genom in-
knappning av producerade volymer i det separata webgréanssnittet Rapp.

For att fa dtkomst till produktionssystemet krivs att anvindaren bestéller en behorig-
het. Olika nivaer (rollpaket) i behérigheten styr om anvdndaren enbart ska kunna titta
eller ocksa kunna dndra uppgifter i produktionssystemet. Utover detta ar det majligt

Biometria
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att fa fullmakt att se eller administrera information som tillhor ett annat féretag 4n
det anvandaren tillhor.

Hur bestéllning av behoérigheter och fullmakter gar till beskrivs inte i denna handbok.

2.2 Forenklad beskrivning av informationsflodet

En oversiktlig beskrivning av flodet av information genom produktionssystemet be-
skrivs har. Mer detaljerad beskrivning av de olika stegen finns i andra delar av hand-
boken.

her, fpr, hac, pri, p, kir, mom, drf -
MeasuringTicket } Skardare

+ Filinsandning via Production Ticket
Sender XC eller

Integration ;:gf;:ngg;[;i: :fct Delivery Message. } Skatare
i , sortimentc apiNet  Shipment Advice
Rapp Produktionsresultat s e
kol > 4 Messuringlicket 1 Skordare,
roduktiensresulta ; e
Measuring Ticket t =
. . Measuning ersatinings.

grundande
-
Avtalsobjekt

skdrdare, sortiment

=
b5
Produkticnsresultat ¥
skdrdare, stam
Intressenter Kualite?sr_esultat skirdare  e— Ll Power BI
(endast till BI)
Y

Produktionsledare,
virkesadministratér a_—

Forstaleds-
kontrakt

-

Virkeskdpare

Figur 1 Oversiktlig beskrivning av informationsflodet genom produktionssystemet.

I affarssystemet skapas ett Forstaledskontrakt med affarsuppgorelsen mellan séljare
och kopare i det forsta affarsledet. I affarssystemet skapas dven ett Avtalsobjekt for
att halla ihop volymen frén ett avverkningsobjekt.

Nar avtalsobjektet aktiveras skapas ett Produktionsunderlag med samma identitet i
Produktionssystemet. Produktionsunderlaget kompletteras med rader som definierar
vad som ska godkdnnas vid produktionsrapporteringen pa det aktuella objektet. P&
produktionsunderlaget finns det &ven mojlighet att definiera vilka aktorer, i egenskap
av olika aktorsroller, som ska f& behdrighet till det som produktionsrapporteras.
Produktionsunderlaget kompletteras &ven med uppgift om Destinerad mottagare och
Destinerad mottagningsplats nar det anvandarskapade transportunderlaget aktiverats
om uppgifter dverensstaimmer.

Nar skordaren och/eller skotaren rapporterar volymer bearbetas den insdnda Stan-
ForD-filen sa att det skapas ett eller flera produktionsresultat. Dessa dr av olika
resultattyper beroende pa vad de innehdaller. Produktionsresultaten som innehaller

Biometria
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uppgifter om vad som skoérdats eller skotats kontrolleras mot uppgifter pa produk-
tionsunderlaget. Uppfylls kontrollen godkanns de och kompletteras med uppgifter
frdn produktionsunderlaget. Godkdnda produktionsresultat skickas dels till Bio-
metrias Rapportportal dels till foretagen som prenumererar pa integrationsmeddelan-
den i form av papiNet-meddelanden. papiNet-formatet som anvands for produktions-
resultat med skordade volymer dr MeasuringTicket ProductionTicket och fér produk-
tionsresultat med skotade volymer DeliveryMessage Shipment Advice.

2.3 Hantering for anvandare som har behdrighet till flera foretag

Aven om en anvéndare fitt fullmakt och behdorighet att administrera uppgifter for
mer an ett foretag gar det inte att hantera mer dn ett i taget i produktionssystemet. Det
gar sdledes inte att blanda uppgifter fran flera foretag samtidigt i olika soklistor.

Byte till annat foretag som anvandaren har behorighet till sker i anslutning till
anvandarnamnet som visas pa den grona listen langst upp till hoger. Har anvdndaren
behorighet till mer an ett foretag visas dar en liten vit triangel under namnet. Det ar
via den bytet till ett annat foretag sker.

3 Maskinregistret

En forutsattning for att skordade och skotade volymer ska kunna rapporteras med
hjalp av Sender XC, Rapp eller via integration till produktionssystemet ar att maski-
nen finns registrerad i maskinregistret med ett unikt SDCID. I maskinregistret finns
aven uppgifter om maskinen, kontaktuppgifter, vilket Utforande avverkningsforetag
maskinen tillhor (4gs av) och vilken/vilka uppdragsgivare maskiner har. I maskin-
registret registreras &ven om maskinen uppfyller kraven for att godkdnnas enligt in-
struktionen for kvalitetssakrad matning och kan anvéndas for ersattningsgrundande
skordarmaétning.

3.1 Layout och funktion

Startlaget nar maskinregistret 6ppnas ar att samtliga aktiva maskiner som anvinda-
ren ar behorig till visas i en scrollningsbar lista. For anvdandare med behorighet till
aktor som agerar som uppdragsgivare betyder det att det 4r de maskiner dir det egna
foretaget ar registrerad som uppdragsgivare.

Ar det manga maskiner blir de uppdelade i ett antal ”sidor” som det gér att véixla
mellan med hjalp av siffrorna och pilarna langst ner.

Figur 2 Exempel pad en resultatlista som bestar av 26 "sidor" med maskiner

Omsortering i listan kan ske genom att klicka i kolumnrubriken.

Biometria
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3.2 Skapa nytt SDCID

Det ar Biometria som har behorighet att efter bestallning lagga till en helt ny maskin
med ett nytt SDCID i maskinregistret.

3.3 Inaktivera SDCID

Biometria kan efter bestdllning inaktivera en fysisk maskin som inte langre ska kunna
produktionsrapportera. Statusen pa maskinen i maskinregistret blir da Inaktiv och
den markeras med grd bakgrund i listan. Pd inaktiverade maskiner gar det inte gora
ndgra dndringar i maskinregistret. En maskin ska inte inaktiveras bara for att den
slutar rapportera for en viss uppdragsgivare.

Mojlighet finns att dteraktivera maskinen.

3.4 Sokfunktion

Direkt i startbilden gar det att filtrera pa maskintyp (skordare, skotare eller drivare)
eller genom att skriva sokbegrepp i ett "fritextfalt”. Genom att kryssa i rutan Visa alla
visas samtliga maskiner och inte enbart de anvindaren ar uppdragsgivare for.

Alla SDCID (485 st) Visaalla || | Alla maskintyper v|[a Q

sDCID & Maskintyp ~ Tillverkare ~ Modell Utforande avverkningsforetag L i arste kopare i i ingsgrundande skérdarmatning  Matnoggrann

Figur 3 Den forenklade sokfunktionen i startbilden for maskinregistret

Inmatningsbilden fér mer en detaljerad filtrering pa olika parametrar 6ppnas med
knappen med forstoringsglas langst upp till hoger.

3.5 Se uppgifter som registrerats pa en maskin

For att se vad som finns registrerat pa en maskin i maskinregistret klickar man pa
raden for maskinen i listan. Det visas da en detaljbild uppdelad i ett att antal olika
sektioner som kan 6ppnas. Antalet sektioner kan variera beroende pa vilken behdrig-
hetsnivd anviandaren har.

Biometria
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1D sdegpx020018
v3)
Aktiv

Regsreringsnummer

Figur 4 Detaljbilden for en maskin i maskinregistret

Nedan foljer en kort beskrivning av de uppgifter som finns registrerade pa en maskin
iregistret.

3.5.1 SDCID

SDCID ar den unika identiteten pa en fysisk maskin. Uppgifter &ndras inte ndr en ma-
skin byter dgare eller borjar rapportera mot en ny uppdragsgivare. Ett SDCID ska inte
heller flyttas éver frdn en maskin till en annan.

Formatet for SDCID ar ”sdcgpx” foljt av 4 eller 6 siffror. Alla maskiner som tilldelats
ett SDCID for rapportering har 4-siffriga SDCID och behaller dessa i VIOL 3 medan nya
maskiner som skapas upp for VIOL 3 far 6-siffriga SDCID.

SDCID utgor tillsammans med en PIN-kod inloggningsuppgiften mot Biometria vid
rapportering med Sender XC. Se kapitel 3.6.

Nytt for VIOL 3 ar att &ven maskiner som enbart rapporterar med hjalp av Rapp beho-
ver finnas registrerade i maskinregistret med ett unikt SDCID.

SDCID skapas av Biometria efter bestallning.

3.5.2 Maskintyp

Anger om den registrerade maskinen dr en skordare, skotare eller en drivare. Har
framst betydelse vid utsokningar i maskinregistret. Anges genom att vdlja ett alterna-
tiv i en rullningslist. Registreras/redigeras av Biometria.

Biometria
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3.5.3 Tillverkare

Tillverkare (mérke) for maskinen. Textfalt for inmatning. Registreras/redigeras av
Biometria.

Uppgiften fran registret lagras i produktionsresultat skapade med hjalp av Rapp. I
produktionsresultat skapade vid filinsdndning hdmtas maskintillverkare fran den in-
sdnda filen.

3.54 Modell

Maskinmodell. Textfalt for inmatning. Registreras/redigeras av Biometria.
Uppgiften fran registret lagras i produktionsresultat skapade med hjalp av Rapp. I
produktionsresultat skapade vid filinsdndning hdmtas modell frdn den insdnda filen.

3.5.5 Tillverkningsar

Maskinens tillverkningsar. Artal registreras med siffor. Registreras/redigeras av
Biometria.

3.5.6 Chassinummer

Maskinens chassinummer. Textfalt som registreras/redigeras av Biometria.

3.5.7 Registreringsnummer

Skotares registreringsnummer. Textfalt som registreras/redigeras av Biometria.

3.5.8 Kontaktperson

Kontaktperson for maskinen. Kan anvindas for utsokning i maskinregistret. Visas for
uppdragsgivare som ar registrerad pa maskinen.

3.5.9 Telefonnummer till kontaktperson

Telefonnummer till kontaktpersonen for maskinen. Visas for uppdragsgivare som ar
registrerad pa maskinen.

3.5.10 E-postadress tillkontaktperson

E-postadress till kontaktpersonen for maskinen. Visas for uppdragsgivare som ar regi-
strerad pa maskinen.

3.5.11 Utférande avverkningsforetag

Agaren av maskinen registreras som Utférande avverkningsforetag pd maskinen i
maskinregistret. Det kan vid varje tidpunkt bara registreras ett foretag. Byter maski-
nen agare ska Utforande avverkningsforetag dndras i registret.

Uppgiften som registreras i maskinregistret ar foretaget i faltet Foretagsnamn. Det
gar enbart att vdlja foretag som finns registrerade i Biometrias aktorsregister. Nar
foretagets huvudkod eller namn skrivs in i faltet visas valbara alternativ. Utforande
avverkningsforetag ska anges pd huvudkodsniva.

Biometria
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Ovriga uppgifter (Organisationsnummer, Adress, Postadress, Kontaktperson, Telefon-
nummer till kontaktperson och E-postadress till kontaktperson) hdmtas fran Bio-
metrias aktorsregister och ar inte redigerbara i maskinregistret.

3.5.12 Uppdragsgivare

Héar anges vilken/vilka uppdragsgivare maskinen har. En uppdragsgivare ser inte om
maskinen dven rapporterar for andra uppdragsgivare.

Uppdragsgivare anges pa huvudkodsniva genom att skriva in foretags huvudkod eller
namn i faltet foretagsnamn. Det gar enbart att registrera foretag som finns registre-
rade i Biometrias aktorsregister.

Borjar en maskin rapportera mot en ny uppdragsgivare laggs denna till med automa-
tik i maskinregistret, men da med farre uppgifter.

For varje uppdragsgivare kan maskinnummer, klartext for maskinnummer, Kontakt-
person, Telefonnummer till kontaktperson och E-postadress till kontaktperson regi-
streras.

3.5.13 Maskinnummer (uppdragsgivare)

Uppdragsgivarens identitet for maskinen. Anges med 1 - 6 siffror. Anvands for
utsokning och registreras pa produktionsresultaten vid anviandning av Rapp. Vid
rapportering med hjalp av fil &r det maskinnumret i den insénda filen som lagras pa
produktionsresultaten som genereras. Undantaget ar om det i
uppdragsgivarinstillning ar angivet att maskinnummer ska sattas till samma som
siffrorna i SDCID.

3.5.14 Klartext for maskinnummer (uppdragsgivare)

Klartexten som ska anvandas i soklistor och uppféljningsrapporter for maskinen nér
den rapporterar for uppdragsgivaren.

3.5.15 Kontaktperson (uppdragsgivare)

Kontaktperson hos uppdragsgivaren for maskinen. Obligatorisk att ange vid registre-
ring av ny uppdragsgivare.

3.5.16 Telefonnummer till kontaktperson (uppdragsgivare)

Telefonnummer till kontaktpersonen hos uppdragsgivaren for maskinen. Obligatorisk
att ange vid registrering av ny uppdragsgivare.

3.5.17 E-postadress till kontaktperson (uppdragsgivare)
E-postadress till kontaktpersonen hos uppdragsgivaren for maskinen.

3.5.18 Revisorsféretag och Revisor med kontaktuppgifter

Revisorsforetag dr den aktor som ar ackrediterad att godkdnna att en maskin uppfyl-
ler kraven som finns definierade i instruktionen fér ”Kvalitetssikrad métning”. Ar for
ndarvarande Biometria men kan dven vara andra foretag.

Biometria
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Vilket foretag som agerar som revisorsforetag for en maskin kan bara registreras av
Biometria.

Revisorsforetag anges genom att skriva in foretagets huvudkod eller namn i faltet
Revisorsforetag. Det gar enbart att registrera foretag som finns registrerade i Bio-
metrias aktorsregister.

Utover detta registreras vilken Revisor (Kvalitetstekniker) pa revisorsféretag som an-
svarar for revisionerna pa maskinen. Det som registreras dr namn, telefonnummer
och e-post.

3.5.19 Revisioner

Haér registrerar Revisorsforetaget de revisioner som har utférs pad maskinen samt om
den vid den tidpunkten uppfyller kravet enligt instruktionen. Implementerat ar tva
olika typer av godkdnnande trots att det i gallande instruktion for ”Kvalitetssdkrad
méatning” enbart finns en som omfattar bdde "Matnoggrannhet” och ”Ersattnings-
grundande skérdarmétning”. Anviand knappen “Lagg till revision” fér ny revision. Pa
befintlig revison gar det att redigera godkdnnande niva for "Méatnoggrannhet” och
“Ersattningsgrundande skordarmatning” men inte datum.

Uppgiften om vem som utfort revisionen hamtas fran vad som ar registrerat under
Revisor vid tidpunkten. Aktuell godkdnnandeniva lagras pa produktionsresultaten
som genereras fran filerna skérdaren rapporterar.

Gjorda revisioner pa maskinen listas och ar synliga for maskinens uppdragsgivare.

3.5.20 Ersattningsgrundande skérdarmétning (revision)

Har visas om maskinen ar godkind att anviandas pa objekt dar skérdarens métning
anvands for avrakning mot skogsdgaren. Forutom att det pa forstaledskontrakt och
avtalsobjekt registreras nodvandiga uppgifter for tillampning av Ersattningsgrun-
dande skérdarmétning ar det ett krav att maskinen ocksa ar registrerad som Godkand
har for att det ska skapas och skickas underlag for méatresultat och leveranser fran
produktionssystemet till affarssystemet nar skordaren produktionsrapporterar mot
objektet. Faltet ar inte redigerbart utan en maskin blir enligt gallande instruktion
godkand for ersattningsgrundande skordarméatning om revisor angivit att den har
Godkand eller Val godkdnd métnoggrannhet.

3.5.21 Matnoggrannhet (revision)

Implementerat ar mojlighet att registrera om maskiner ar Val godkand, Godkand, Ej
godkand eller Ej bedomd enligt kraven definierade i instruktionen.

3.5.22 Revisionsdatum

Datum for nér revisionen ar utford. Skrivs in.

3.5.23 Sender XC-installationer

Under denna flik generar Biometria PIN-koder for installation av Sender XC. PIN-
koden kan enbart anvandas for en Sender XC-installation pa en dator. Finns det behov
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att installera Sender XC pa flera datorer for att kunna skicka filer frdn samma maskin
maste en PIN-kod per installation skapas.

PIN-kod skapas med knappen Begér pinkod. PIN-koden &r inte synlig i maskin-
registret utan skickas till bestallaren som SMS till det telefonnummer och/eller E-post
till den E-postadress som anges. En PIN-kod &r giltigt 30 dagar fran att den skapas.
Under Begéar pinkod visas datum och giltighetstid pa tidigare skapade PIN-koder som
annu inte aktiverats i en Sender XC-installation.

Nar Sender XC har installerats och verifierats med en PIN-kod pa en dator visas upp-
gifter om detta.

Figur 5 Uppgifterna som presenteras for en Senderinstallation i maskinregistret

3.5.24 Verifierad enhet (Sender XC-installationer)

Datornamn pa enheten Sender XC-installerats pa. Returneras fran datorn installa-
tionen skett pa och kan inte justeras i maskinregistret

3.5.25 Verifierad enhet - klartext (Sender XC-installationer)
Ett aliasnamn pé datorn installationen skett pa. Kan redigeras av Biometria.

3.5.26 Verifieringstidpunkt (Sender XC-installationer)
Tidpunkten ndr PIN-koden verifierats vid installationen.

3.5.27 Senaste rapporterad aktivitet (Sender XC-installationer)

Senaste tidpunkten Sender XC i den aktuella datorn kommunicerat med Biometria.

3.5.28 Programversion (Sender XC-installationer)

Versionsbeteckning for Sender XC-installationen

3.5.29 Konfiguration (Sender XC-installationer)
Beteckningen pa version och styrfiler i Sender XC-installationen.

3.5.30 Status
Langst upp till vanster presenteras om maskinen har status Aktiv eller Inaktiv.

3.6 Skapa PIN-kod for Sender XC-installation

For att ansluta sig och kunna rapportera filer till Biometria med hjalp av Sender XC
kravs forutom ett SDCID en PIN-kod. Den anges en gang vid installationen av Sender
XC. En PIN-kod &r giltig i 30 dagar fran att den skapas och kan enbart anvandas for en
installation pé en dator. Den blir sedan férbrukad.

Behover ominstallation ske pa grund av till exempel datorbyte i maskinen maste ny
PIN-kod bestéllas. Detsamma géller om det finns behov att kunna skicka filer fran
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samma maskin fran fler olika datorer.
Ny PIN-kod kan bara skapas av Biometria.

4 Uppdragsgivarinstallning

4.1 Funktion

For att ett foretag ska kunna produktionsrapportera med fil eller Rapp maéste fore-
taget finnas upplagd med en uppdragsgivarinstallning. Instillningarna innehéaller
uppgifter och val som paverkar rapportering och funktioner vid tolkning av insdnda
StanForD-filer. Instédllningarna anges péa foretagsniva (huvudkod) och kan inte diffe-
rentieras for olika delar inom ett foretag. En anvandare ser uppdragsgivarinstall-
ningarna for sitt foretag och inga andra.

Det enda som uppdragsgivaren sjalv kan dndra ar att 14gga till/ta bort kontaktperso-
ner for Rapp. Ovrigt administreras av Biometria och fordndringar bestills av fore-
tagets behorighetsansvarig. Det finns ingen retroaktivitet i uppdragsgivar-
instéllningen. En dndring paverkar enbart det som produktionsrapporteras efter
andringen.

4.2 Uppgifter som anges i en uppdragsgivarinstallning

4.21 Uppdragsgivare

Uppdragsgivare i produktionssystemet dr samma aktér som kdparen pa forstaleds-
kontraktet. Anges har pa huvudkodsniva. Klartext hdmtas fran aktorsregistret.

4.2.2 Gpx-nummer

En unik identitet Biometria tilldelar uppdragsgivaren nar den ska borja med produk-
tionsrapportering. Formatet ar “gpx” foljt av 3 siffror, till exempel gpx100. Detta ar en
obligatorisk uppgift som maste finnas i alla insdnda produktionsfiler. Uppgiften laggs
till med automatik vid rapportering med Sender XC.

4.2.3 SDCID som maskinnummer

Mojlighet att styra s att siffrorna i SDCID dven lagras som maskinnummer vid fil-
insdndning oavsett vilket maskinnummer som finns i den insdnda filen. Alternativ Ja
eller Nej.

424  Aterkoppling till maskin vid fel

Detaljeringsniva vid aterkoppling till Sender XC finns i tva nivéer. Installningen styr
hur mycket uppgifter som aterkopplingsmeddelandet till Sender XC innehéller nar en
insdnd fil resulterat i avvisade produktionsresultat pa grund av att insdnd kombina-
tion av Producerat handelssortiment + Producerat for mottagningsplats saknas pa
aktuellt produktionsunderlag. Med valet Enkel visas att rapporterad kombination av
Producerat handelssortiment + Producerat for mottagningsplats saknas pa produk-
tionsrapportering, med alternativet Detaljerad dven information om vilka alternativ
som finns registrerade pa produktionsunderlaget.
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4.2.5 Skogsbransleberdkning

Maojlighet finns att styra om berdkning av potentiell kvantitet skogsbransle (GROT) ska
berdknas med hjilp av évriga uppgifter i den insdnda produktionsfilen fran en skor-
dare. Berdkning sker med hjalp av algoritm framtagen av skogforsk. Forutom att det
har ar installt att skogsbransle ska berdknas kravs det i skordaren lagras vilka stam-
mar som grotanpassas vid avverkningen. Skogsbransle berdknas enbart pa dessa
stammar.

4.2.6 KanrapporteraiRapp

Anger om skordare eller skotare kan anslutas for att borja produktionsrapportera
kvantiteter med hjalp av Rapp pa avtalsobjekt som tillhér uppdragsgivaren.

4.2.7 Nedre diametergréns for stamfelsved (mm)

Nedre toppdiametergrans pa stockar som ska rdknas med i stamfelsveden pa en stam.
For att en stocks volym ska rdknas som stamfelsved kravs att den apterats till ett ej
sdgbart handelssortiment samt att toppdiametern pa den &r stérre dn den grans som
angivits har.

Forvalt varde ar 140 mm.

4.2.8 Forestfuelsetting (installningsfil)

Namnet pa styrfilen med parametrar som styr hur skogsbransleberdkningen hos
Biometria ska ske.

4.29 Kontaktpersoner Rapp

For foretag som har angivit att Rapp kan anviandas anges namn och e-postadress pa
kontaktpersoner som ska fa e-post angdende maskinforarkopplingar Rapp. Det gar att
registrera flera kontaktpersoner fér Rapp pa ett foretag.

Anvéindare med behorighet till uppdragsgivaren kan sjalv lagga till eller ta bort kon-
taktperson for Rapp.

4.2.10 Undanhall vissa identifikationsdata for specifika aktorer

Hur manga detaljuppgifter i ett produktionsresultat som blir tillgdngliga for andra 4n
uppdragsgivaren beror pa vilken roll aktéren har pd produktionsresultatet. Detta
styrs av en framtagen behorighetsmatris.

Maojlighet finns for uppdragsgivaren att for definierade aktorer, som anges har,
blanka ut ett antal ytterligare uppgifter kopplade till den producerande maskinen nar
de har aktorsrollen Leveransansvarig eller Mottagare pa produktionsresultat som
kommer fran uppdragsgivaren. Detta trots att det i grundldget ar uppgifter som akto-
ren ska se enligt behorighetsmatrisen. Vilka uppgifter det ar visas genom att klicka pa
utropstecknet till hoger om rubriken.
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Aktgrer som l3ges till kommer inte f3 tillgang till féljande
information nar de har rollen mottagare eller leveransansvarig

Figur 6 Det dr dessa uppgifter en uppdragsgivare kan ”blanka bort” for definierade aktorer ndir de har
aktérsrollen Leveransansvarig eller Mottagare pa ett produktionsresultat.

5 Produktionsunderlag

Produktionsunderlaget har tvd huvudsyften. Dels att definiera vad som ska godkédnnas
vid produktionsrapportering, dels vilka aktérer som ska fa behorighet att se produk-
tionsresultaten som tillhor det. Ett produktionsunderlag kan administreras via integ-
ration frdn externa system eller direkt i produktionssystemet. Det dr ocksd mojligt att
bestélla en integration av produktionsunderlag fran Biometria.

Ett produktionsunderlag har samma identitet som avtalsobjektet det tillhor. Det r
samma produktionsunderlag som anvands for kontroller av produktionsrapportering
frdn bdde skordare och skotare. Om detta skiljer sig &t maste darfor produktions-
underlaget omfatta bruttot av dessa tva rapporteringar.

5.1 Behorig till produktionsunderlag

Det ar i forsta hand Uppdragsgivaren pa ett produktionsunderlag som kan se och
administrera det. Om Uppdragsgivaren anger ett foretag som Ansvarigt avverknings-
foretag pa produktionsunderlaget blir ocksa detta behorig till att administrera det.
Ansvarigt avverkningsforetag angiven pa huvudniva i produktionsunderlaget ser hela
produktionsunderlaget medan den aktér som ar angiven som Ansvarigt avverknings-
foretag pa en enskild produktionsunderlagsrad enbart far behdrighet till just den
raden.

5.2 Layout och funktion

Startlaget nar funktionen dppnas ar att alla produktionsunderlag som anviandaren
har behorighet till och som &nnu inte kompletterats med uppgifter listas, en rad per
produktionsunderlag. Dessa betecknas som "Ohanterat” i granssnittet.
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Figur 7 Startsidan med Ohanterade, automatskapade produktionsunderlag forvalt i rullningslisten.

Forutom mojligheten att dndra filtreringen till att listningen dven tar med de hante-
rade produktionsunderlagen gar det ocksa att gora sokning i ett fritextfalt 1angst upp
till hoger. Genom att skriva ndgot dar kommer det fram alternativ som kan anvandas
for filtrering. For att oppna ett granssnitt diar en mer detaljerad filtrering kan ske an-
vands knappen med forstoringsglas uppe till hoger.

Ett produktionsunderlag i listan 6ppnas genom dubbelklick pa raden eller med mar-
kering och knappen Visa valt underlag.

De uppgifter som presenteras eller anges pa huvudniva géaller hela produktions-
underlaget medan uppgifter pa en specifik rad bara har betydelse for de produktions-
resultat som kopplas mot den.

- Lars Henriksson L—
= PRODUKTIONSUNDERLAG Biometria Ekonomisk forening ‘ >
Produktionsunderiag ~ 00001736 TEST 4, 00
(v4) Saljare: 08885-00000 Biometria testforetag
Hanterat Uppdragsgivare/Férste kopare: 08885-00000 Biometria testféretag
Extern avtalsobjektsreferens: VO 88099512
FKO0D00781 (Egen referens: FKO0000781)  Egen resurs Awverkningsuppdrag  Slutavverkning 2023-01-26 - - 2023-04-30
Aviagg1 ©
s
(S-N 6454541, V-0 252525)
Utférande avverkningsforetag skordare Utférande avverkningsforetag skotare Ansvarigt averkningsféretag

Sortimentsrader (9) Spara som mall Lagg till rad

Rad 4 Sort. kategori Pr. handelssortiment Pr. for mottpl. Pl. mottagare Status

100-1 Barrmassaved, tall/gran/6vr,

100 Massaved Barr fallgd

012 Sagtimmer Gran 012-1 Gransagtimmer, fallgd 79411 Braviken s3g

262 Sagtimmer Gran fastigd 262-1 Gransagtimmer, fastigd 245cm 79850 Linghems sig

102 Massaved Gran 102-1 Granmassaved, fallgd

Figur 8 Ett produktionsunderlag bestar av ett antal uppgifter som presenteras eller anges pd huvudniva och
en eller flera produktionsunderlagsrader
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Ett ’Ohanterat” produktionsunderlag maste kompletteras med produktionsunderlags-
rader for att det ska fungera att rapportera mot det.

Ohanterade produktionsunderlag har orange farg i svarslistan, Hanterade produk-
tionsunderlag som inte kompletterats med destineringsuppgifter har gra farg och de
som kompletterats pa minst en produktionsunderlagsrad med Destinerad mottagare
har gron farg.

Listan med produktionsunderlag som visas pa skarmen kan skrivas ut eller kopieras
till en Excel-fil via knappen Exportera nere till vanster.

5.3 Sokfunktion

En mer detaljerad sokfunktion med mojlighet att filtrera pa flera olika parametrar
oppnas via knappen med ett forstoringsglas langst upp till hoger.

Moijlighet finns att filtrera pa en eller flera av dessa parametrar. For varje parameter
gdr det att ange inget eller ett val i listan som visas. Det gar inte att gora filtrering pa
annat an vad som foreslds som alternativ.

Observera att valt alternativ i grundbildens startlage (Ohanterat/Hanterat) foljer med
till sokbilden nar den 6ppnas.

5.3.1 Saljare

Saljare pé tillhorande forstaledskontrakt. Onskat alternativ visas genom att skriva in
namn (privatperson eller foretag) eller huvudkod-internt nummer (foretag).

5.3.2 Uppdragsgivare/Forsta kopare

Uppdragsgivare ir densamme som képaren pé tillhérande foérstaledskontrakt. Onskat
alternativ visas genom att skriva in namn eller kod.

5.3.3 Avtalsobjekt

Onskat alternativ visas genom att skriva in avtalsobjektnummer eller klartext pa av-
talsobjekt. Produktionsunderlaget har samma nummer som Avtalsobjektet.

5.3.4 Forstaledskontraktsnummer

Den systemskapade unika identiteten pa forstaledskontraktet. Onskat alternativ visas
genom att skriva in identiteten.

5.3.5 Férstaledskontrakt (egen referens)

Forutom den systemskapade identiteten pa forstaledskontraktet kan det finnas en
egen identitet som foretaget sjalvt bestdmt. Onskat alternativ visas genom att skriva in
identiteten.

5.3.6 Anskaffningsform
Valjs bland alternativen i rullningslisten.
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5.3.7 Avtalsform
Valjs bland alternativen i rullningslisten.

5.3.8 Avverkningsform

Valjs bland alternativen i rullningslisten.

5.3.9 Producerat handelssortiment

Filtrerar fram produktionsunderlag dar angivet Producerat handelssortiment finns
med pa en produktionsunderlagsrad.

5.3.10 Producerat fér mottagningsplats

Filtrerar fram produktionsunderlag dar angivet Producerat for mottagningsplats finns
med pé en produktionsunderlagsrad.

5.3.11 Mottagare

Filtrerar fram produktionsunderlag dar vald aktor forekommer som Planerad motta-
gare. Onskat alternativ visas genom att skriva in huvudkod eller namn.

5.3.12 Ersattningsgrundande skdrdarmétning

Kryssas rutan for sker filtrering s att enbart produktionsunderlag som innehaller re-
ferens till objekt dar ersdttningsgrundande skordarmatning ska tillampas visas.

Ersattningsgrundande skérdarmatning

Ersattningsgrundande handelssortiment

4291 v

Figur 9 Mojlighet finns att filtrera fram produktionsunderlag som har referens till objekt ddr ersdttnings-
grundande skordarmdtning tillimpas

5.3.13 Ersattningsgrundande handelssortiment

Kan anvands under forutsattning att Ersattningsgrundande skordarmétning ar ikrys-
sad. Filtrering sker genom att vélja ndgot av de handelssortiment som kan anvéndas
vid redovisning av ersittningsgrundande skordarméatning. Se Figur 9.

5.3.14 Giltig under

Genom att ange ett datum hér gar det att filtrera fram enbart de produktionsunderlag
som har en giltighetstid som omfattar det datumet.

5.3.15 Status

Mojlighet att filtrera fram produktionsunderlag tillhorande Aktivt respektive Avslu-
tat avtalsobjekt. Avslutat blir avtalsobjektet nar dess giltighetstid har 16pt ut.
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5.3.16 Fritext

Har gar det att ange valfri uppgift som finns lagrad pa ett produktionsunderlag och
anvanda det for filtrering. Observera att forutsattningen for filtrering ar att énskad
uppgift gér att vélja bland alternativen som foreslas.

Fritext
Barrtj X

Barrtjarn

Figur 10 Ndr en text skrivs in i fritextfiltet visas valbara alternativ som kan anvindas for filtrering. Hdr
som exempel namnet pa ett avtalsobjekt.

5.4 Hur ett produktionsunderlag skapas

Nar ett avtalsobjekt aktiveras skapas det med automatik ett produktionsunderlag i
produktionssystemet. De villkor som behdver vara uppfyllda ar att forstaledskontrak-
tet har vardet Nej for ”Avtalsobjekt (AO) avser industri” samt att det ar ett forstaleds-
kontrakt med Industrimétning vald som Ersdttningsgrundande mdtning. Se separat
beskrivning av vad som kravs i Forstaledskontrakt och Avtalsobjekt for att skordarens
madtning ska bli ersattningsgrundande i affairen med den sdljande skogsdgaren.

5.4.1 Uppgifter som behéver laggas till pa ett nytt Produktionsunderlag

Den forsta, automatskapade, versionen av produktionsunderlaget méste kompletteras
med produktionsunderlagsrader for att det ska bli anvandbart. For ett nytt produk-
tionsunderlag kan det ske genom att utnyttja en sparad produktionsunderlagsmall
(Anvand mall) eller genom att lagga till nya produktionsunderlagsrader en i taget
(Lagg till rad).

Lars Henriksson 2 B
PRODUKTIONSUNDERLAG e 1\

Produktionsunderlag - 00001914 RAO-Sagti 159, o0

(v0) saljare: Adam E .

Ohanterat Uppdragsgivare/Férste kipare: 02001-00000 Scenario Led 1 Skog AB
Extern avtalsobjektsreferens: RAO159 230303 2

Sortimentsrader (0) Anvand mall Lagg till rad

Tillbaka Exportera

Figur 11 Ett Ohanterat produktionsunderlag innehaller uppgifter fran forstaledskontraktet och avtals-
objektet det tillhor men saknar produktionsunderlagsrader.

Kravet pa produktionsunderlaget dr att det innehaller rader med alla kombinationer
av Producerat handelssortiment + Producerat for mottagningsplats som ar aktuella och
for objektet. Det ar enbart produktionsresultat med de kombinationerna som kommer
godkannas. Produktionsunderlaget bor darfor aterspegla innehallet i den objekt-
instruktion skordaren eller skotaren anvander for objektet.
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Figur 12 Ndr en ny produktionsunderlagsrad liggs till far den inte ha samma kombination av Producerat
handelssortiment + Producerat for mottagningsplats som en befintlig rad

Obligatorisk uppgift att ange pa en ny produktionsunderlagsrad ar Producerat
handelssortiment. Den anges genom att skriva kod eller klartext och sedan vélja nagot
av de alternativ som visas. Det dr enbart handelssortiment som finns registrerade i
Biometrias register som kan valjas.

Producerat for mottagningsplats ar inte obligatoriskt att ange men utelamnas uppgif-
ten kravs det att produktionsresultatet ocksa saknar denna uppgift for att det ska
matcha. Producerat for mottagningsplats anges genom att skriva in kod eller klartext.
Enbart mottagningsplatser som finns registrerade i Biometrias register kan valjas.

Den aktdr som anges i Planerad mottagare far behorighet i denna roll till de produk-
tionsresultat som matchar produktionsunderlagsraden redan innan raden har kom-
pletterats med Destinerad mottagare fran destineringen. Nar raden kompletteras med
Destinerad mottagare toms Planerad mottagare. D& upphor ocksd mojligheten att ange
en aktor som Planerad mottagare pd den raden.

Den aktdr som anges som Leveransansvarig pa produktionsunderlagsraden far beho-
righet till produktionsresultaten som matchar raden i den aktorsrollen.

Ansvarigt avverkningsforetag som anges pa radniva i ett produktionsunderlag ger
denna aktor behdorighet till produktionsresultaten som matchar just den raden. Anges
Ansvarigt avverkningsforetag pa huvudniva far den behorighet till alla produktions-
resultat som tillhor produktionsunderlaget.

Aktoren som ar Ansvarigt avverkningsforetag pa en produktionsunderlagsrad far
ocksd behdrighet att administrera redigerbara uppgifter pa raden.

Logistikinformationsmottagare ar ocksa en uppgift som lagras pa produktionsunder-
lagsraden men kan inte anges dir. Den hdmtas i stillet fran avtalsobjektet om den an-
givits dar for ett handelssortiment eller en sortimentskategori som motsvarar
produktionsunderlagsraden. Denna matchning och uppdatering sker bade om
Logistikinformationsmottagaren finns angiven pa avtalsobjektet nar produktions-
underlagsraden skapas eller om den registreras pa avtalsobjektet efterat.
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Andras eller raderas Logistikinformationsmottagaren pa avtalsobjektet pdverkar detta
ocksa uppgiften pad produktionsunderlaget med automatik sa att de éverensstammer.

Det gdr inte att &ndra Producerat handelssortiment eller Producerat for mottagnings-
plats pa en sparad rad. Onskas en annan kombination dn den som finns pé en sparad
rad maste en ny rad liggas till. Ovriga uppgifter pé en befintlig produktionsunderlags-
rad kan anges eller &ndras men uppgiften lagras da enbart pa produktionsresultat
som skapas efter dndringstidpunkten. Det dr ingen retroaktivitet for befintliga
produktionsresultat.

Utover roller som anges pa en produktionsunderlagsrad &r det tre roller som kan
anges pa huvudniva s att de lagras pa alla produktionsresultat kopplade till produk-
tionsunderlaget oavsett om eller vilken produktionsunderlagsrad de matchas mot.
Ingen av dessa ar obligatorisk att fylla i.

Utférande avverkningsforetag skordare kan anges har om produktionsresultaten med
skotade volymer ska kompletteras med uppgift om vilket foretag som utfort
skordningen. Vilket Utforande avverkningsféretag skordare som lagras pa produk-
tionsresultaten med skordade volymer hamtas fran uppgift i filerna som skérdaren
rapporterar.

Utforande avverkningsforetag skotare kan anges hir om produktionsresultaten med
skordade volymer ska kompletteras med uppgift om vilket foretag som utfort skot-
ningen. Vilket Utférande avverkningsforetag skotare som lagras pa produktions-
resultaten med skotade volymer hdmtas fran uppgift i filerna som skotaren rapporte-
rar.

Ansvarigt avverkningsforetag som anges far behorighet till allt som produktions-
rapporteras mot produktionsunderlaget. Det ger ocksad denna aktér behorighet att
administrera hela produktionsunderlaget.

5.4.2 Komplettera Produktionsunderlag med fler rader

Det ar mojligt att komplettera ett produktionsunderlag med nya rader via knappen
Lagg till rad. Kravet dr att raden inte innehdller samma kombination av Producerat
handelssortiment + Producerat for mottagningsplats som annan rad pa produktions-
underlaget.

Via knappen med tre punkter langst till hoger pa en produktionsunderlagsrad gar det
ocksd att Kopiera uppgifter pa en befintlig rad till en ny men innan den sparas maste
antingen Producerat handelssortiment eller Producerat for mottagningsplats dndras sa
att kombinationen blir unik.

Via knappen med tre punkter gar det 4ven att Inaktivera rad om den inte lingre ska
anvandas. Mdjlighet finns att ateraktivera rad om det behovs.

Biometria
Box 89 | 751 03 UPPSALA | 010-228 50 00 |info@biometria.se | www.biometria.se 22 (49)



HANDBOK PRODUKTIONSSYSTEMET
@ BIOMETRIA 2024-11-12

Version 6.0

Sortimentsrader (4) Spara som mall Lagg till rad

Rad A Sort. kategori Pr. handelssortiment Pr. fér mottpl. Pl. mottagare Status

100 Massaved Barr :""I?;’Ba"mm“d' talligranitvr, - < Kopiera rad Inaktivera rad ’

012 Sagtimmer Gran 0121 Gransagtimmer, fallgd = - Aktiv (:)

Figur 13 Det dr mojligt att Kopiera rad och Inaktivera rad via knappen ldngst till héger pd produktions-
underlagsraden

5.5 Undantag vid matchning av produktionsresultat

For produktionsresultat som redovisar skordad kvantitet for oklassade stockar (till
exempel 431-1 Stamdelar Tall), volym med féllda ej upparbetade stammar (419-1
Traddelar Barr & Lov, Farsk) samt de som redovisar skogsbransle (519-1 Helgrot Barr
& Lov, Farsk) sker en matchning och komplettering av uppgifter fran en produktions-
underlagsrad om det finns pa det finns en sddan pa det aktuella produktionsunder-
laget men de blir godkdnda &ven om det saknas en matchande produktionsunderlags-
rad.

Undantagna frén reglerna kring matchning mot uppgifter pa produktionsunderlag ar
ocksa de resultat som skapas i tjdnsten for kvantitetsrapportering.

Produktionsresultat med resultatundertypen Stam eller Lass behover inte matcha mot
uppgifter pd en produktionsunderlagsrad. For dessa racker det att avtalsobjektsnumret
ar ratt.

Detta géller dven Kvalitetsresultaten med uppgift om utférda kontrollmétningar pa en
stam.

5.6 Uppdatering av produktionsunderlag med destinerad mottagare

Nar en destinering av ett handelssortiment mot en mottagningsplats skett pa ett
avtalsobjekt kan en produktionsunderlagsrad uppdateras med Destinerad mottagare
och Destinerad mottagningsplats om nodvandiga uppgifter 6verensstaimmer.

5.6.1 Regler for att produktionsunderlagsrad ska uppdateras med destinerad mottagare

Nagot av foljande alternativ maste uppfyllas for att Destinerad mottagare ska lagras
pa en produktionsunderlagsrad:

e Producerat handelssortiment + Producerat for mottagningsplats i destinering
overensstimmer med dessa uppgifter pd en produktionsunderlagsrad.

e Producerat handelssortiment + Destinerad mottagningsplats (om Producerat for
mottagningsplats ar utelamnad) i destinering 6verensstaimmer med Producerat
handelssortiment och Producerat for mottagningsplats pa en produktionsunder-
lagsrad.

e Destinerat handelssortiment (om Producerat handelssortiment ar utelamnat) +
Producerat for mottagningsplats 1 destinering éverensstaimmer med Producerat
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handelssortiment och Producerat for mottagningsplats pa en produktionsunder-
lagsrad.

e Destinerat handelssortiment (om Producerat handelssortiment ar uteldmnat) +
Destinerad mottagningsplats (om Producerat for mottagningsplats ar utelam-
nad) i destinering 6verensstimmer med Producerat handelssortiment och
Producerat for mottagningsplats pa en produktionsunderlagsrad.

Detta innebdr att Destinerad mottagare inte kan lagras pa produktionsunderlagsrader
som saknar uppgift i Producerat for mottagningsplats.

Sortimentsrader (4) Spara som mall Lagg till rad

Rad A Sort. kategori Pr. handelssortiment Pr. for mottpl. Pl. mottagare Status

100-1 Barrmassaved, tall/gran/évr,

100 Massaved Barr

fallgd
Sortimentskategori Producerat handelssortiment Producerat for mottagningsplats
100 Massaved Barr 100-1 Barrmassaved, tall/gran/évr, fallgd

Planerad mottagare Leveransansvarig Ansvarigt avverkningsforetag

Logistikinformationsmottagare

Destinering/Transportinstruktion /ngen destinering/transportinstruktion

Figur 14 En produktionsunderlagsrad som saknar uppgift i "Producerat for mottagningsplats" kan inte upp-
dateras med Destinerad mottagare och Destinerad mottagningsplats

En produktionsunderlagsrad kan enbart uppdateras med en Destinerad mottagare sa i
de fall det finns flera aktiva destineringar av ett handelssortiment som var och en
uppfyller villkoren for uppdatering av en produktionsunderlagsrad ar det den forsta
matchningen som galler.

5.6.2 Handelse som uppdaterar en produktionsunderlagrad med Destinerad mottagare

Det kravs att en destinering blivit godkdnd och fatt statusen Destinerad samt att ndgot
av villkoren i foregdende avsnitt uppfylls som en produktionsunderlagsrad uppdate-
ras med Destinerad mottagare. Det racker sdledes inte att det finns en Destinering med
statusen Avropad.

5.6.3 Produktionsunderlagsrad som uppdaterats med Destinerad mottagare

Nar uppgifter fran destineringen éverensstimmer med uppgifter pa produktions-
underlagsraden uppdateras den med Destinerad mottagare och Destinerad mottag-
ningsplats. Samtidigt blir raden ocksa gronmarkerad i produktionssystemets klient.
Eventuell Planerad mottagare som fanns angiven pa den aktuella raden tas bort med
automatik.

I de fall det redan finns produktionsresultat som matchats mot den aktuella produk-
tionsunderlagsraden skapas det en ny version av dessa kompletterade med Destinerad
mottagare. Dessa formedlas till berorda aktérer om integration finns.

Aktor som forekommit som Planerad mottagare men som inte blir Destinerad mot-
tagare pa ett produktionsresultat far information om detta via integrations-
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meddelande.
Nya produktionsresultat som matchar mot raden efter destineringen kompletteras di-
rekt med Destinerad mottagare.

0121 Gransigtimmer, faligd

Figur 15 En gronmarkerad produktionsunderlagsrad som har kompletterats med Destinerad mottagare och
Destinerad mottagningsplats fran destineringen.

5.6.4 Andring av destinerad mottagare

En Destinerad mottagare gar att ersidtta med en annan om den befintliga destine-
ringens Giltig t.o.m. har passerats eller att transportinstruktionen fatt status ater-
kallad.

6 Produktionsunderlagsmall

Arbetet i produktionssystemet underldttas om mallar skapas och utnyttjas for pro-
duktionsunderlag. Genom en mall gar det pa ett enkelt sitt att &teranvdnda en upp-
sattning med produktionsunderlagsrader som ofta forekommer inom ett visst omrade
och ddrmed minska risken for att ndgot av misstag gléms vid nyregistrering.

Produktionsunderlagsmallen innehdller uppgifter som finns pa produktionsunder-
lagsraderna. Uppgifter pd huvudniva i produktionsunderlaget ingar inte i mallen.
En produktionsunderlagsmall kan anvandas pa helt nya (ohanterade) produktions-
underlag som saknar rader.

6.1 Skapa mall utifran ett befintligt produktionsunderlag

Uppgifterna som finns pa produktionsunderlagsraderna pa ett befintligt produktions-
underlag kan sparas och dteranvidndas som en mall fér nya produktionsunderlag.

Sortimentsrader (9) Spara som mall Lagg till rad

Rad 4 Sort. kategori Pr. handelssortiment Pr. for mottp. Pl. mottagare Status

Figur 16 Knappen Spara som mall dr placerad over produktionsunderlagsraderna

P& varje mall gér det lagra ett antal uppgifter som gor det enklare hitta den nar den
ska anvéandas.
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Spara som mall

Beskrivning mall Giltighetstid

derlagsmall i omrade A x |2023-03-14 XM | | 2024-03-14 % M |

Anskaffningsform Avtalsform

iometria testforetag X | Egen resurs v | |Avverkningsuppdrag v |

hcerstan ]

Figur 17 Uppgifter som kan registreras for att underlitta identifiering av en produktionsunderlagsmall

En produktionsunderlagsmall 4r enbart &tkomlig for anvédndare som tillhér uppdrags-
givaren den ar registrerad pa.

6.2 Uppdatera befintlig produktionsunderlagsmall

For att uppdatera en befintlig produktionsunderlagsmall med till exempel andra upp-
gifter eller fler rader behover den 6ppnas via menyvalet Produktionsunderlagsmall.
Leta fram den mall som ska justeras i listan som visas. Ar listan 1dng kan s6kfunk-
tionen som nas via knappen med forstoringsglas langts upp till héger anvédndas. I den
kan filtrering pa uppgifter lagrade pa eller i mallen anvandas for att begrénsa urvalet.
Nar onskad mall hittats kan uppgifter i den dndras.

Det gdr ocksa att via knappen Kopiera mall adteranvianda uppgifterna i en befintlig
mall och spara ner den med ett nytt namn.

Knappen Ta bort mall raderar den helt.

6.3 Anvanda produktionsunderlagmall

Enbart ohanterade produktionsunderlag gar att komplettera med uppgifter fran en
sparad mall.

Oppna produktionsunderlaget som automatskapats och leta fram onskad produktions-
underlagsmall via knappen Anvand mall.

Frén listan med sparade mallar véljs den som ska anvdndas genom markering och
knappen Féorhandsgranska mall. D4 visas innehdllet i mallen tillsammans med pro-
duktionsunderlaget den ska anvédndas for. I detta lage gar det att antingen via knap-
pen Avbryt forhandsgranskning dngra sig och dterstilla produktionsunderlaget eller
vélja Applicera mall for att lagra ner mallens rader pad produktionsunderlaget. Nar
véal raderna fran en produktionsunderlagsmall har applicerats gar det inte att angra
sig och vélja en annan mall. Ddremot ar det fullt mojligt att komplettera produktions-
underlaget med nya rader eller &ndra ndgon av de d&ndringsbara uppgifterna i den.

7 Hur produktionsrapporterade uppgifter delas upp

och lagras i olika typer av produktionsresultat

Olika satt att produktionsrapportera ger olika typer av resultat vid bearbetningen i
produktionssystemet. De resultatundertyperna som finns dr Produktionsresultat skor-
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dare sortiment, Produktionsresultat skotare sortiment, Produktionsresultat skordare
stam, Produktionsresultat skotare lass, Kvalitetsresultat skordare.

7.1 Rapportering av filer enligt StanForD

Biometria stodjer i VIOL 3 rapportering av bade StanForD2010 (version 3.x) och
StanForD-classic men dé all bearbetning och tolkning sker i StanForD2010-formatet sa
ar det forsta steget i bearbetningen av StanForD-classic formaten att de konverteras
till StanForD2010. Rekommendationen &r att alla maskiner som kan rapporterar i
StanForD2010.

7.1.1  Produktionsrapportering fil, skérdare

StanForD2010-format hpr och StanForD-classicformat pri.

Det forsta som sker &r att sortera bort stammar som rapporterats tidigare sa att nya
produktionsresultat enbart innehdller nyrapporterad kvantitet. Identiteten pa en
stam i denna dubblettkontroll &r kombinationen Machinekey+ObjectKey+StemKey i
hpr-filen.

Nasta uppdelning ar att sortera stammarna i filen sa att stammar som refererar till
olika Object-Definitioner och SubObject-Definitioner sarhalls i olika produktions-
resultat.

For dessa skapas sedan dels ett produktionsresultat med resultatundertypen Stam
som innehdaller uppgifter om de avverkade stammarna (Trdadslag, DBH, Volym, Upp-
arbetningstyp mm) dels ett antal produktionsresultat med resultatundertypen Sorti-
ment. I varje sortimentsresultat redovisas enbart uppgifter om stockarna som refere-
rar till en och samma ProductDefinition i StanForD-filen. Som exempel kan det bli ett
produktionsresultat med alla tallsdgtimmerstockar, ett med alla gransagtimmer-
stockar, ett med alla granmassavedsstockar, ett med alla barrmassavedsstockar fran
tall, ett med alla barrmassavedsstockar fran gran och ett med alla 16vmassa-
vedsstockar. For varje stock i sortimentsresultatet lagras en rad uppgifter fran filen.

7.1.2  Produktionsrapportering fil, skotare

StanForD2010-format fpr och StanForD-classicformat prl.

Det forsta som sker ar att lass som rapporterats tidigare sorteras bort sa att nya
produktionsresultat enbart innehdller nyrapporterad kvantitet. Identiteten pa ett lass
i denna dubblettkontroll 4&r kombinationen Machinekey+ObjectKey+LoadKey i fpr-
filen.

Nésta steg ar att sortera lassen efter objekt och delobjekt sa att inte volymer fran olika
objekt/delobjekt i en fil summeras och redovisas i samma produktionsresultat.

For dessa skapas sedan dels ett produktionsresultat med resultatundertypen Lass som
innehaller uppgifter om de utskotade lassen i filen (till exempel summerad volym i
m3f respektive ton samt skotningsavstand) dels ett antal produktionsresultat med
resultatundertypen Sortiment med brytning pa forekommande kombinationer av
Producerat handelssortiment (Delivery) och Avldgg (Location).
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7.1.3  Produktionsrapportering Rapp, skérdare

Resulterar i produktionsresultat med resultatundertypen Sortiment. Med Rapp gar det
att valja de kombinationer av Producerat handelssortiment + Producerat for mottag-
ningsplats som forekommer pa det aktuella produktionsunderlaget. Det blir ett pro-
duktionsresultat per sddan kombination. Produktionsresultaten innehdaller summerad
volym per handelssortiment, inga uppgifter pa stockniva.

7.1.4  Produktionsrapportering Rapp, skotare

Resulterar i produktionsresultat med resultatundertypen Sortiment. Med Rapp gar det
att valja de kombinationer av Producerat handelssortiment + Producerat for mottag-
ningsplats som forekommer pa det aktuella produktionsunderlaget samt vilket avlagg
fran avtalsobjektet som skotningen skett till. Det blir ett produktionsresultat per sddan
kombination.

7.1.5 Kvantitetsrapportering

Resulterar i ett produktionsresultat med resultattypen Kvantitet och resultatunder-
typen Sortiment. Vilka handelssortiment respektive avlagg som gar att rapportera
styrs av uppgifter pa det aktuella avtalsobjektet i stillet for produktionsunderlaget.
Ytterligare beskrivning av kvantitetsrapportering finns i separat handbok.

7.1.6 Kvalitet skordare

StanForD2010-format hqc och StanForD-classicformat ktr.

Det skapas ett resultat for varje kontrollstam i filen. Pa resultatet kan det finnas en,
tva eller tre méitningar beroende pa vad som rapporteras.

Forsta matningen (M1) avser maskinens matning, andra matningen (M2) forarens
kontrollmétning och tredje matningen (M3) revisorns (kvalitetsteknikerns) kontroll-
matning.

Samma kontrollstam kan rapporteras flera ganger diar den kompletteras med fler
maétningar for varje gang.

Forutom detta lagras uppgifter om vilka kalibreringar av langd- respektive diameter-
matningen som skett i maskinen. Dessa lagras separat och inte tillsammans med kon-
trollstammen. Kalibreringsuppgifter presenteras inte i produktionssystemet men kan
foljas i Rapportportalen.

7.2 Varifran uppgifter pa produktionsresultat hamtas i insanda

StanForD-filer

En beskrivning av vilka uppgifter som lagras pa produktionsresultat och varifran
dessa hamtas i StanForD-filer finns beskrivet i dessa dokument.

Skotarens produktion
Biometria-regler vid tolkning av fpr

Skordarens produktion
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Biometria-regler vid tolkning av hpr

Uppfdljning av Skoérdarens méatkvalitet
Biometria-regler vid tolkning av hqc

Dokumenten finns dtkomliga bland Biometrias integrationsspecifikationer.

7.3 Hantering av slutsignal vid produktionsrapportering

En skordare eller skotare kan rapportera att skordning eller skotning ar klar pa objek-
tet. Denna uppgift lagras pa produktionsresultaten som genereras fran den rapporte-
ringen. Men det skapas dven nya produktionsresultat, utan ndgon volym, med slutsig-
nalen for de handelssortiment som maskinen tidigare har rapporterat pa objektet.
Detta for att alla aktérer som dr intressenter av vad som produktionsrapporteras ska
fa kdnnedom om att alla producerade handelssortiment pa objektet dr slutskérdade
eller slutskotade, &ven om inte alla handelssortiment forekommer med kvantitet i den
sista rapporteringen.

Skordarstatus avtalsobjekt

Slutskordat

Figur 18 Att en slutsignal rapporterats visas med en grén bock i ID-fliken pa produktionsresultatet.

7.4 Specifika handelssortiment och produkter vid produktions-
rapportering

Produktionsresultat som genereras vid produktionsrapportering far i de allra flesta
fall ett Producerat handelssortiment som hamtats fran en av de produktdefinitioner
som skdrdaren anvander vid apteringen. Det sammanfaller da ofta ocksa med det
handelssortiment som destineras och sedan méts in vid industrin.

Det forekommer dock ett antal handelssortiment och produkter som ar mer specifikt
knutna till sjdlva produktionsrapporteringen. Vissa genereras av Biometria vid
tolkningen av den insédnda filen medan andra behdver finnas med i produktdefinition
ien skordaren anvéinder.

Tabell 1 Exempel pa handelssortiment och produkter som dr specifika for produktionsrapportering

Sortimentstyp Forklaring
431-1 Stamdelar Tall, Handelssortiment | Redovisar oklassade bitar,
432-1 Stamdelar Gran m fl dvs bitar som inte
uppfyller ndgon

produktdefinition i
skordaren. Satts av
Biometria.
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Sortimentstyp Forklaring
419-1 Traddelar Barr & Lov, Farsk | Handelssortiment | En summerad volym pé
fallda ej upparbetade
stammar. Satts av
Biometria.

519-1 Helgrot Barr & Lov, Farsk Handelssortiment | Potentiell Grot-kvantitet
beraknad av Biometria
utifrdn andra uppgifter i
den insanda filen. Satts av

Biometria.
431-1 Vardehojande avkap Tall Handelssortiment | Bit pa stammen som
respektive “kapas bort” i syfte att
432-1 Vardehojande avkap Gran hoja vardet pa stockar

som apteras pa ovrig del
av stammen. Anges i
produktdefinitionen.
909-1 Hemved Barr & Lov Handelssortiment | Produktionsrapporterad
volym som inte férvéntas
maétas in vid industri utan
tas omhand av saljaren.

919-1 Markskoningsved Barr & Handelssortiment | Produktionsrapporterad

Lov volym som anvands for
markskoning.

PTALLR Tall rotstock Produkt Skogliga produkter som

PTALLTM Tall topp/mellanstock kan anvandas for

PGRANR Gran rotstock identifiering av egenskap

PGRANTM Gran topp/mellanstock som styr aptering inom ett

PR Rotstock handelssortiment.

GR Topp/mellanstock Anges i
produktdefinitionen.

8 Titta pa innehallet i ett produktionsresultat

Vad som lagrats pa ett enskilt produktionsresultat gar att titta pa i granssnitten Ratta
och Korrigera som nds via menyn. I Ritta visas de produktionsresultat som ar avvi-
sade och darmed inte heller formedlats vidare externt via integration eller till
Rapportportalen. I Korrigera visas den senaste versionen av godkidnda produktions-
resultat. Produktionsresultatets Redovisningstidpunkt visar ndr den aktuella
versionen blev godkand.

Gemensamt for bade Ratta och Korrigera ar att uppgifterna presenteras uppdelade i
ett antal olika “sektioner” som kan 6ppnas och stdngas. Vilka sektioner som finns be-
ror pa vilken resultattyp och resultatundertyp produktionsresultatet har.

Biometria
Box 89 | 751 03 UPPSALA | 010-228 50 00 |info@biometria.se | www.biometria.se 30 (49)



HANDBOK PRODUKTIONSSYSTEMET

() BIOMETRIA et
Version 6.0
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1)

Resultattyp: Skotare  Result

tundertyp: Sorti
Redovisningstidpunkt: 2023-03-15, 14:01  Insandningstidpunkt: 2023-03-15, 14:00

Figur 19 Ett exempel pd hur ett produktionsresultat presenteras i grinssnitten for Ritta och Korrigera.
Detta har fem éppningsbara sektioner som vart och ett innehdaller en rad olika uppgifter.

8.1 ID

Innehéaller en blandning av uppgifter som hdmtas fran férstaledskontrakt och avtals-
objektet som produktionsresultatet tillhor och uppgifter fran rapporteringen.

8.1.1  Objektsidentitet
Objektets identitet i den insdnda StanForD-filen.

8.1.2 DelobjektID
Identiteten pa delobjektet i den insédnda StanForD-filen. Uppgiften &r inte obligatorisk.

8.1.3  Starttidpunkt

Objektets starttid i den insdnda StanForD-filen. Fér produktionsresultat fran Rapp
satts starttidpunkt till samma som maskinens forsta rapportering pa avtalsobjektet.

8.1.4 Mattidpunkt

Mattidpunkt for ett produktionsresultat ar vid filinsdandning detsamma som tidpunk-
ten nér den insdnda filen sparades av skordaren eller skotaren. For produktionsresul-
tat som skapats med hjalp av Rapp ar det tidpunkten for nér registreringen gjordes.

8.1.5 Skotarstatus avtalsobjekt respektive Skérdarstatus avtalsobjekt

Signal fran skordaren eller skotaren att rapporteringen pa avtalsobjektet ar avslutat.

8.1.6  Utforande avverkningsféretag skordare

Foretaget som utfort skérdningen pa objektet. Hamtas fran uppgift i den insidnda filen
for produktionsresultat skdrdare. Himtas fran produktionsunderlaget om den angi-
vits dar for produktionsresultat skotare. For produktionsresultat rapporterade med
Rapp fran vald maskin i maskinregistret.

8.1.7 Utférande avverkningsforetag skotare

Foretaget som utfort skotningen pa objektet. Haimtas fran uppgift i den insédnda filen
for produktionsresultat skotare. Himtas fran produktionsunderlaget om den angivits
dar for produktionsresultat skordare. For produktionsresultat rapporterade med
Rapp fran vald maskin i maskinregistret.
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8.1.8  Ersattningsgrundande skdrdarmétning

Visar om maskinen ar godkand for att anvandas for ersattningsgrundande skordar-
maéatning. Lagras pa produktionsresultat skordare. Uppgiften hdmtas fran maskin-
registret.

8.1.9 Matnoggrannhet

Visar om maskinen ar uppfyller kraven i instruktionen for matnoggrannhet. Lagras
pa produktionsresultat skordare. Uppgiften hamtas frdn maskinregistret.

8.1.10 Revisorsféretag

Aktoren som foljer upp matnoggrannheten for maskinen och bedémt om den uppfyl-
ler kraven. Lagras pa produktionsresultat skérdare. Uppgiften hdmtas fran maskin-
registret.

8.1.11 Revisor

Aktoren som foljer upp matnoggrannheten for maskinen och bedémt om den uppfyl-
ler kraven. Lagras pa produktionsresultat skérdare. Uppgiften hdmtas fran maskin-
registret.

8.2 Producerat handelssortiment

En sektion som finns pa produktionsresultat med resultatundertypen sortiment. Inne-
haller uppgifter och summerad kvantitet i olika enheter for vad som skordats eller
skotats. Det ar bland annat Producerat handelssortiment, Producerat for mottagnings-
plats, Produktklass (ProduktID), Produktversion och ProductUserID.

I denna sektion visas dven vilka aktorer i olika roller som hdmtas fran den produk-
tionsunderlagsrad som produktionsresultatet matchats mot och darmed fatt behorig-
het till det. Det visas ocksd om produktionsresultatet har kompletterats med Destine-
rad mottagare fran destineringen.

8.2.1 Volym m3f (omvandlad)

Kvantiteten utryckt i m3fub. I de fall rapportering har skett i m*fub ar det samma som
Volym mf (rapporterad). 1 de fall rapportering enbart skett i annan enhet ar den om-
ridknad till m*fub via omréikningstal for handelssortimentet registrerat i Biometria
masterdataregister.

8.3 Stock

Férekommer pa produktionsresultat skordare resultatundertyp Sortiment fran fil-
insdndning. Innehdller uppgifter som lagrats pa varje enskild stock.

8.4 Stam

Férekommer pa produktionsresultat skordare resultatundertyp Stam. Innehaller upp-
gifter som lagrats pa varje enskild stam i produktionsresultatet.
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8.5 Lass

Férekommer pa produktionsresultat skotare resultatundertyp Lass. Innehaller uppgif-
ter som lagrats pa varje enskilt lass i produktionsresultatet.

8.6 Maskin

Innehdaller uppgifter om maskinen som rapporterat produktionsresultatet. For pro-
duktionsresultat genererade fran filinsdndningar ar det uppgifter om maskinen som
finns i den insdnda filen som lagras. For produktionsresultat genererade med hjalp av
Rapp hidmtas uppgifterna fran maskinregistret.

8.7 Allmant

Innehaller bland annat uppgift om vilken fil som produktionsresultatet dr genererat
fran.

9 Ratta, Korrigera eller Makulera produktionsresultat

I grénssnittet Ratta gar det att se och ratta till uppgifter i produktionsresultat som bli-
vit avvisade pa grund av att de fastnat i kontroller av verksamhetsregler som finns de-
finierade. Att ett produktionsresultat blir avvisat kan antingen bero pa att ndgot i rap-
porteringen blivit fel eller att uppgifterna i det inte matchar ndgon produktionsunder-
lagsrad med samma kombination av Producerat handelssortiment och Producerat for
mottagningsplats.

Beror avvisningen pa felaktigheter i produktionsresultatet kan de réttas till i Ratta-
granssnittet. Beror avvisningen pa att det saknas en produktionsunderlagsrad som
matchar det avvisade produktionsresultatet ar det produktionsunderlaget som ska
kompletteras.

Granssnittet for att Korrigera ett produktionsresultat liknar i stor utstrackning det for
att Ratta avvisade produktionsresultat. Funktioner beskrivs darfor tillsammans hér.

9.1 Sokfunktion

Nar granssnittet Oppnas listas alla produktionsresultat som anviandaren dr behorig
till. Grundsortering ar att de med senast avvisningsdatum/redovisningsdatum hamnar
overst. Omsortering kan ske genom att klicka i kolumnrubriken.

Forvalt for Rétta ar att filtreringen &r instdlld pa avvisningsdatum och for Korrigera
pa redovisningsdatum frdn och med den forsta i foregdende kalendermanaden.

Ar det manga rader delas de upp i ett antal ”sidor” som det gar att vixla mellan med
hjalp av pilarna langst ner.
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I startbilden gér det att géra en grov filtrering med rullningslisterna for Resultattyp
och Resultatundertyp. Dar gar ocksa gora sokning via ett fritextfalt. En mer detaljerad
filtrering gar att gora i sokbilden som nas via knappen med forstoringsglas langst upp
till hoger.

For varje parameter gar det dér att ange inget eller ett val i listan som visas. Det gar
inte att gora filtrering pa annat dn vad som foreslds som alternativ.

9.1.1 Matdatum

Datum fran och med och Datum till och med. Matdatum i produktionsresultat fran in-
sidnda filer ar den insdnda filens spardatum. For produktionsresultat fran Rapp ar det
tidpunkten for nér det skapas.

9.1.2 Avvisningsdatum

Enbart aktuell i sokfunktionen for Avvisade produktionsresultat i Ratta.
Datum fran och med och Datum till och med.

Avvisningsdatum dr datumet produktionsresultatet blev avvisat.

Startliage ar fran och med den forsta i foregdende kalendermédnad men det kan
justeras.

9.1.3  Avvisningsorsak

Enbart aktuell i sokfunktionen for Avvisade produktionsresultat i Ratta.
Orsak till att produktionsresultat avvisats. Anges med hjélp av standardiserade koder
och klartexter. Ett produktionsresultat kan bli avvisat av flera orsaker.

9.1.4 Uppdragsgivare/Forste kopare

Uppdragsgivare ar densamme som koparen pa Forstaledskontraktet produktions-
resultatet ar kopplat till via avtalsobjektet.

9.1.5 Avtalsobjekt

Onskat alternativ visas genom att skriva in avtalsobjektnummer eller klartext pa av-
talsobjekt.

9.1.6 Redovisningsdatum

Enbart aktuell i sokfunktionen for godkdnda produktionsresultat i Korrigera. Redovis-
ningsdatum ar datumet nar senaste versionen av produktionsresultatet blev godkant.
Startliage ar fran och med den forsta i foregdende kalendermédnad men det kan
justeras.

9.1.7 Saljare

Saljare pa tillhorande forstaledskontrakt. Onskat alternativ visas genom att skriva in
namn (privatperson eller foretag) eller huvudkod-internt nummer (féretag).

9.1.8 Avtalsformer

Valjs bland alternativen i rullningslisten.
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Avtalsform

Alla avtalsformer v

Alla avtalsformer

Figur 20 I rullningslisten gar det att vilja "Alla avtalsformer" eller en specifik

9.1.9 Maskinnummer

Uppdragsgivarens identitet p4 maskinen

9.1.10 SDCID
Maskinens unika Biometria-identitet i maskinregistret.

9.1.11 Utforande avverkningsféretag skordare

Aktoren som agerar med denna roll pd ett produktionsresultat. Onskat alternativ visas
genom att skriva in namn eller kod.

9.1.12 Utforande avverkningsféretag skotare

Aktoren som agerar med denna roll pd ett produktionsresultat. Onskat alternativ visas
genom att skriva in namn eller kod.

9.1.13 Producerat handelssortiment

Det produktionsrapporterade handelssortimentet. Skriv in kod eller klartext for
handelssortimentet. Onskat alternativ véljs bland alternativen som visas.

9.1.14 Producerat fér mottagningsplats

Den produktionsrapporterade mottagningsplatsen. Skriv in kod eller klartext for mot-
tagningsplatsen. Onskat alternativ véljs bland alternativen som visas.

9.1.15 ResultatiD
Den unika identiteten pé ett produktionsresultat.

9.1.16 Radnummer

Enbart aktuell i Korrigera. Produktionsunderlagets radnummer som produktions-
resultatet matchat och blivit godkant mot.

9.1.17 Fritext

Har gar det att ange valfri uppgift som finns lagrad pa ett produktionsresultat och an-
vanda det for filtrering. Observera att forutsattningen for att filtrering ar att 6nskat
val gér att vdlja bland alternativen som foreslas.
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9.2 Ratta ett avvisat produktionsresultat

I listan med avvisade produktionsresultat finns en kolumn Avvorsak med en kod som
beskriver anledningen. Genom att peka med markéren over koden visas en mer for-
klarande text vad den betyder.

Awvisat produktionsdata (887 st) Alla resultattyper v \ ‘Alla resultatundertyper v ‘ \ Q | «
typ v  Aworsak L i orste kopare j Maskinnr Pr. handelssortiment Pr. for mottpl. (€]
R ——— . . . 12345-11000 Skogsbolaget omrade o0 020003 Klartext 103-1 Lévmassaved, bjérk/asp, ®
1 saknas fallgd
© Producerat 2
SDCP83D7976F  Skordare Sortiment handelssortiment/Producerat for  [ARAREEE U VYoo o) 2523353 Kiafrext 011-1 Tallsagtimmer, fallgd 29474 Bygdsiljum Holmen ®
mottagningsplats avviker mot
produktionsunderlag (130) ) ”
0 Skogsbolaget omrade 020003 Klartext 100-1 Barrmassaved, tall/gran/ovr,
SDCPICAEO9TF  Skordare Sortiment e 00000050 Lot fallgd = ®
handelssortiment + producerat for
mottagningsplats finns inte pa 5
SDCP9BSE7BF2  Skordare Sortiment Do on iAo 0 Skogsbolaget omrade 505050 e e 012-1 Gransagtimmer, fallgd 29474 8ygdsiljum Holmen (@
e e S S 1234511000 Skogsbolaget omrade  oooooocn 020003 Klartext 100-1 Barrmassaved, tall/gran/ovr, @

Figur 21 En mer forklarande text till avvisningen visas genom att peka med markéren pa koden i kolumnen
Avvorsak

Med dubbelklick pa raden med det avvisade produktionsresultatet ppnas det.

Avvisat produktionsdata - SDCP4EDD5B6D @ @

: Skotare typ: Sorti
Insandningstidpunkt: 2023-03-15, 14:00  Avvisningstidpunkt: 2023-03-15, 14:00

(> W)

© Producerat handelssortiment
© rvss

© vaskin

© Amint

Innehller 2 fel: Producerat handelssortiment fel (311) @
Producerat for mottagningsplats fel (230)

Figur 22 Nar ett avvisat produktionsresultat dppnas visas det med rod firg vilken sektion som uppgifterna
som orsakat avvisningen finns. Det visas dven med klartext en avvisningsorsak pd den rida listen.

Innehaller 2 fel: Producerat handelssortiment fel (311) @
Producerat for mottagningsplats fel (230)

€) Producerat handelssortiment

Sortimentskategori Producerat handelssortiment Tradslag
|snoo

Volym m¥f (rapporterad) Volym m*f (omvandlad) Leveransinstruktion

I 15 x | 15 Hemved

Vedvikt ton Volym m3s

[1275 x|

Producerat fér mottagningsplats Destinerad mottagningsplats

[ingen |

Planerad mottagare Destinerad mottagare

Destinerad képare led 2-n Leveransansvarig

todo:saknas

Logistikinformationsmottagare

Figur 23 Oppnas den rédmarkerade sektionen visas det vilka fiilt som den/de felaktiga uppgifterna finns.

Nar ett giltigt varde har skrivits in i dessa falt tinds Spara-knappen nere till hoger.
Nar det sparas sker en ny kontroll om de nya uppgifterna i det ar godkanda. Ett réittat
och godként produktionsresultat forsvinner fran listan med avvisningarna. Innehéller
det fortfarande fel blir det avvisat pa nytt och det blir ett meddelande under notifie-
ringsklockan langst upp till hoger i granssnittet.
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Figur 24 Siffran vid notifieringsklockan visar hur manga oldsta meddelanden det finns

Om avvisningen beror pa att det saknas en produktionsunderlagsrad som motsvarar
innehéllet i det avvisade produktionsresultatet racker det att lagga till en matchande
rad pa produktionsunderlaget. Nar det skett behover inte det avvisade produktions-
resultaten sparas om utan kontrollen sker pa nytt med automatik.

9.3 Ratta flera avvisade produktionsresultat

Det &r mojligt att ratta samma uppgift pa flera produktionsresultat samtidigt genom
en massrattning. Vilka uppgifter som gar att ritta pa avvisade produktionsresultat be-
ror pa vilken resultattyp och resultatundertyp de har.

Lars Henriksson "
Biometria Ekonomisk forening ¥ 4%

[ ]

Avvisat produktionsdata (2 st) Alla resultattyper v ‘ ‘Alla resultatundertyper v ‘ ‘ Q

sekigen C Aterstall sokfilter )

Awisningsorsak Avtalsobjekt

31 00001927 Demo Sender

Aworsak  Uppdragsgivare/Férste kopare Avtalsobjekt  Maskinnr Pr. handelssortiment pr.formottpl. (O

SDCPA46E9175 Skordare Sortiment 08885-00000 Biometria testforetag 1111 Klartext saknas

SDCPEBBC1E98 Skordare Sortiment 08885-00000 Biometria testforetag 0000 1111 Klartext saknas

Figur 25 Om samma uppgift ska rdttas i flera avvisade produktionsresultat kan det ske genom att markera
flera rader i listan. Det sker genom plus-tecknet lingst till hoger. Alternativt om alla rader i listan ska
markeras via plustecknet pd rubrikraden
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Avvisat produktionsdata Massréattning av 2 objekt

€ valda objekt

typ a Awvorsak Uppdragsgivare/Forste képare Avtalsobjekt Maskinnr Pr. handelssortiment Pr. for mottpl.
SDCPA46E9175 Skordare Sortiment 2023-03-06 31 08885-00000 Biometria testforetag 00001927 mm 263-OHE - @

SDCPESBC1E98 Skérdare Sortiment 2023-03-09 31 08885-00000 Biometria testféretag 00001927 nn 263-OHE = @

(> ]

° Producerat handelssortiment

Producerat handelssortiment Producerat fér mottagningsplats

[ 2631 Lovsagtimmer, fastigd x|

Produktklass (ProduktID)

Makulera

Figur 26 Den uppgift som ska rdttas pa samtliga valda produktionsresultat skrivs in i filtet under flikarna i
den nedre delen av bilden. I detta exempel kommer handelssortimentet ”263-1 Lovsdagtimmer, fastlgd”
ersdtta det felaktiga handelssortimentet 263-OHE pa de tvd produktionsresultat som visas 6verst.

Om man vill tdmma ett falt fran innehall i massrattningen markeras "hénglas-tecknet”
over faltet.

° Producerat handelssortiment

Froducerat handelssoriment Omduw.w fr mottagningsplats (blankty

263-1 Lovshgtimmer, fastlgd ® [ ]

Figur 27 Klicka pa hinglas-tecknet for att radera innehdllet i ett falt

Néar rattningen ar gjord trycker man pa Spara-knappen. Klarar rattningen kontrol-
lerna blir produktionsresultaten godkdnda och férsvinner fran de avvisade. Uppfylls
inte kontrollen efter rattning férblir resultaten avvisade. Det skapas da ocksa ett med-
delande som ar dtkomligt via notifieringsklockan langst upp till hoger i granssnittet.

9.4 Korrigera ett eller flera produktionsresultat

Korrigering av produktionsresultat gors pa samma sitt som vid rattning. Det dr enbart
mojligt att korrigera uppgifter i falt som &ar aktiva i granssnittet.

Vid korrigering genomfdrs samma kontroller av innehdllet som fér nya produktions-
resultat. Godkanns korrigeringen blir det en ny version av resultatet och redovis-
ningsdatumet pa det dndras till tidpunkten for korrigeringen. Godkdnns inte korrige-
ringen i kontrollen behdller produktionsresultatet samma innehdll som det hade i
senast godkdnda version. En misslyckad korrigering visas ocksd som ett meddelande
notifiering under notifieringsklockan langst upp till héger i grénssnittet.
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Korrigering kan utféras pa ett produktionsresultat i taget eller pa flera samtidigt om
samma uppgift ska korrigeras pé flera produktionsresultat. Se beskrivning i kapitel
9.2 och 9.3.

9.5 Makulera produktionsresultat

Makulering av ett produktionsresultat innebdr att resultatet tas bort och att innehallet
idet forsvinner i uppfoljningar i Rapportportalen.

Makulering av ett eller flera avvisade eller godkdnda produktionsresultat gors pa
samma satt som vid rattning eller korrigering med skillnad att i stillet for att spara en
dndring av innehdallet i det anvdnds Makulera-knappen. Det dr inte mojligt att dngra
en makulering av ett produktionsresultat.

Se beskrivning i kapitel 9.2 och 9.3.

10 Automatiska korrigeringar i produktionsresultat
Produktionsresultat med resultatundertypen Sortiment kompletteras automatiskt nar
den produktionsunderlagsrad som de matchats mot uppdateras med Destinerad mot-
tagare eller Logistikinformationsmottagare. Med uppdateringen far produktionsresul-
taten ocksa en ny version och ett nytt redovisningsdatum.

10.1Destinerad mottagare

Nar en produktionsunderlagsrad kompletteras med Destinerad mottagare enligt vill-
koren beskrivna i kapitel 5.6.1 skapas det en ny version av alla produktionsresultat
som tidigare har matchats mot den produktionsunderlagsraden. Samtidigt tas even-
tuell Planerad mottagare bort pd den nya versionen av produktionsresultaten.

10.2Logistikinformationsmottagare

Om Logistikinformationsmottagare 1aggs till, &ndras eller tas bort pa ett avtalsobjekt
och detta leder till en &ndring pad produktionsunderlaget skapas det en ny version av
alla produktionsresultat som tidigare matchats mot produktionsunderlagsraderna
som forandrats. Innehdllet i den nya versionen motsvarar d&ndringen.

11 Produktionsstyrning

Med Produktionsstyrning avses funktionen att distribuera ut nya eller uppdaterade
instruktionsmeddelanden i StanForD2010-format till skdrdare och skotare via Sender
XC.
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Tabell 2 De vanligaste instruktionsformaten i StanForD2010
Filindelse | Benamning Innehall
.pin Produktinstruktion | Definition och styrparametrar for hur en
produkt ska apteras i skordaren.
.oin Objektinstruktion | Definition av objektet och styrning av vilka
produkter skordaren ska/kan aptera pa det.
.Spi Tradslags-instruk- | Definition och parametrar kopplade ett tradslag
tion eller en tradslagsgrupp i skordaren.
foi Skotarobjekt- Definition av objektet och dess avldgg och vilka
instruktion sortiment skotaren ska/kan skota pé ett objekt.
fdi Skotarleverans- Definition av vad skotaren ska transportera till
instruktion avlagg.

Produktionsstyrningsmeddelande kan laddas upp till Biometria via integration eller
via granssnittet i produktionssystemet. For atkomst till detta granssnitt kravs att an-
vandaren har bestallt en utokad behorighet i form av systemrollen Produktionsstyr-
ningsadministrator eller Produktionsstyrningsombud. Filer som laddas upp far endast
ha filnamn som innehéller a-z, A-Z, 0-9 samt tecknen ”-” och ” _”. I filer som innehdller
otilldtna tecken tas de otilldtna tecknen bort fran filnamnet.

11.1Adresserad produktionsstyrning

Ett eller flera instruktionsmeddelanden kan adresseras till en eller flera skogsmaski-
ner genom att i StanForD2010-envelope ange dess SDCID som adress i elementet
TransmissionReceiver.

Det ar enbart StanForD2010-format som kan lagras som huvuddokument i ett
StanForD2010-envelope. Andra filformat kan hanteras som bilagor.

11.20adresserad produktionsstyrning

Produktinstruktioner (.pin) kan dven formedlas till skordare med hjalp av oadresse-
rad produktionsstyrning. Med det menas att en uppladdade pin-fil formedlas till alla
maskiner som tidigare har rapporterat volymer pa dess ProductUserID. Grundinstall-
ningen ar att pin-filen formedlas till alla maskiner som rapporterat med det aktuella
ProductUserID de senaste 2 manaderna.

Oadresserad produktionsstyrning kan ske antingen genom att direkt ladda upp en
pin-fil eller genom att ladda upp den inuti ett oadresserat StanForD2010-envelope. Om
ett oadresserat StanForD2010-envelope innehaller flera StanForD-meddelanden for-
medlas samtliga till de maskiner som rapporterat volymer pa ndgot ProductUserID
som forekommer.

Tidsgransen for hur manga manader bakéat sokning ska ske for att hitta rapporte-
rande maskiner gar att styra via ett extension-element "MonthsMatching”. Maximal
tidsgrans dr 12 ménader. Saknas detta element dr det de senaste 2 manaderna som
galler.
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11.3Uppladdning av produktionsstyrningsmeddelande via grans-
snittet

Granssnittet for Produktionsstyrning nas via menyn i produktionssystemet av beho-
riga anvandare.

Uppladdningsgranssnittet 6ppnas med knappen Skicka produktionsstyrningsfil
langst ner till vanster.

Produktionsstyrning Skicka produktionsstyrningsfil

@ vali il att skicka @ seiata

Dra in en fil i denna ruta!

Filnamn Fil giltig

Talltimmer_storsagen.env X

Figur 28 Produktionsstyrningsmeddelande som ska laddas upp (.env eller .pin) dras fran egen utforskare till
den stora rutan i granssnittet. Tryck sedan pa knappen Ndsta.

Produktionsstyrning Skicka produktionsstyrningsfil

@ vali fil att skicka © Beirattafi

Filnamn

Talltimmer_storsagen.env X

Figur 29 Tryck i steg tvd pd knappen Skicka fil

Nar ett produktionsstyrningsmeddelande laddats upp i granssnittet skickas det ett
kvittensmejl till anvdndaren som gjort uppladdningen. Det skickas dven en kvittens
till den mejladress som angivits i elementet Email under BusinessSender i den upp-
laddade env-filen.

Kvittensmejlet beskriver i klartext resultatet av uppladdningen och vilka maskiner
(SDCID) som produktionsstyrningsmeddelandena gjorts tillgangliga for. Bifogat finns
aven samma information lagrad i ett ena-meddelande som ar StanForD2010-formatet
for denna typ av kvittens.
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Biometria: Produktionsstyrning kvittens

e Biometria <sdc-pf@sdcse>
Till

] Talltimmer_starsagen.ena
&) ok

v

Kvittens pa produktionsstyrningsfil: Talltimmer_storsagen.env

Foljande filer har gjorts tillgéngliga:
08885_011-1_TALLTIM_storsagen.pin

for SDCID:
sdcgpx020016
sdcgpx7380

Figur 30 Exempel pa innehallet i ett kvittensmejl efter uppladdning av ett meddelande i produktionsstyrning

Biometria har ingen funktion for att skapa adresserade eller oadresserade
StanForD2010-envelope med de meddelanden som ska laddas upp for formedling till
maskiner via produktionsstyrning utan det maste ske i andra verktyg.

11.4Uppfdljning av produktionsstyrningsmeddelande via granssnittet

En lista med tidigare uppladdningar visas i granssnittet for produktionsstyrning.
Denna visar i startldget namnet pa den uppladdade filen, Status huruvida uppladd-
ningen har gatt bra, tidpunkt for uppladdningen samt vilken anvdndare som gjort den
och vilket foretag denne tillhor.

Produktionsstyrning Q Q

Inskickad fil Status i v E Foretag

Talltimmer_storsagen.env 2av2 2023-03-21 09:47 lars.henriksson@biometria.se 08990-00000 Biometria Ekonomisk férening @

Figur 31 Ett exempel hur en lyckad produktionsstyrning presenteras. I exempel har en pin-fil formedlats till
tva SDCID

Ett exempel pa att en uppladdning inte fungerar dr nar man forsokt adressera till ett
SDCID som inte har Sender XC installerat.

Genom att dubbelklicka pa en rad visas mer detaljerad information om den upp-
laddade produktionsstyrningsfilen.

Férutom tidpunkten ndr uppladdning skett visas ocksa i kolumnen Mottagen datum
nar meddelandet har laddats ner av den adresserade maskinens Sender XC.

For pin-filer visas ocksa uppgift om vilket ProductUserID och Produktversion de inne-
haller for att underlétta identifieringen.

I detaljbilden finns maojlighet att se och ladda ner de produktionsstyrningsmeddelan-
den som formedlats.
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Produktionsstyrning

Talltimmer_storsagen.env (Adresserat)

Inskicksdatum: 2023-03-21 09:47

Inskickad av: lar:

isk farening)

Status

Férmedlad fil

SDCID

ProductUserID Produktversion Felorsak Mottagen datum

Success

Success

08885_011-1_TALLTIM_storsagen.pin

08885_011-1_TALLTIM_storsagen.pin

sdcgpx020016

sdcgpx7380

$ag0000123 230320

$ag0000123 230320 2023-03-21 09:59

Filens innehall

08885_011-1_TALLTIM_storsagen.pin

L

Figur 32 Den mer detaljerade informationen kring vad som héint med en uppladdad produktionsstyrningsfil

12 StanForD-filer

Under detta menyval gar det att se och ladda ner StanForD-filer som rapporterats till
Biometria som anvindaren ar behorig till.

Insdnda StanForD-filerna finns i de flesta fall lagrade i tva olika varianter. Radatafil
ar originalfilen med det format och innehdll den hade nédr den kom till Biometria. For
StanForD-formaten som innehdller uppgifter om vad skérdaren eller skotaren har
producerat eller uppfoljning av skdrdaren matning skapas det dessutom en Analysfil
med ett innehall som bearbetats av Biometria.

Tabell 3 Detta skiljer Analysfiler fran Radatafiler

Atgird Giller filtyp Beskrivning

Konvertering | pri, prl och ktr StanForD-classic-formaten konverteras till
StanForD2010

Schema- Samtliga utom Filerna valideras™ mot StanForD2010-schemat

validering drf och mom

Deduplicering | hpr, pri Rensning av stammar som rapporterats tidigare i

av stammar andra produktionsfiler. En analysfil innehdller
enbart nyrapporterade stammar.

Deduplicering | fpr, prl Rensning av skotarlass som rapporterats tidigare

av lass i andra produktionsfiler. En analysfil innehéaller
enbart nyrapporterade skotarlass.

Skogsbransle- | hpr, pri Berakning av och lagring av potentiell skogs-

berakning bréanslekvantitet pd stamnivd med hjilp av
andra uppgifter i StanForD-filen. Funktion fram-
tagen av Skogforsk anvands.

*Schemavalideringen ar inte strikt. Vissa formatfel i filerna som inte paverkar den
vésentliga informationen i filen accepteras och ar inte stoppande for att det ska
skapas analysfiler. I dessa fall finns information lagrat om detta i analysfilen.
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12.1Behorighet till insanda StanForD-filer

12.1.1 Utférande avverkningsforetag

Aktorer som agerar som Utférande avverkningsforetag i rapporteringen ar behorig att
se alla filer som rapporteras av deras maskiner; Skordad och skotad produktion,
Skordares kvalitetsuppfoljning samt driftsuppfoljning.

12.1.2 Uppdragsgivare

Aktorer som agerar som uppdragsgivare till den rapporterande maskinen ar behorig
att se filer med skordad och skotad produktion samt skordares kvalitetsfil. Uppdrags-
givaren ar inte behorig till driftsuppfoljningsfiler.

12.2Sokfunktion

Startbilden visar en lista med alla insdnda filer som anvandaren dr behorig till sorte-
rade sd att de senaste hamnar 6verst. Forvalt ar att det ar filer insdnda fran och med
den forsta i foregdende kalendermanad som kommer med. Ar det ménga filer delas
presentationen upp i sidor som det gar att vaxla mellan i bildens nedre del. Med hjalp
av rullningslisterna i startbilden gar det att vdlja antingen Radatafil eller Analysfil
samt filtrera pa rapporteringstyperna Skordare produktion, Skotare produktion,
Skordare kvalitet samt Driftsrapportering. Det finns ocksa ett félt for fritextsokning
dar valfritt sokbegrepp kan anges.

StanForD-filer (127 st) | Rédatafi v | | Atta rapporteringstyper v || | &
€ sokvilikor sokigen (3 Aterstall sokfilter ')

Uppdragsgivare huvudkod
08885

Inskicksnamn sDciD Uppdragsgivare  Utf.awv. ftg.  VO/AO Kallsystem  Filtyp Inskicksdatum ¥

®

gpx100-sdcgpx7380-57d438db_ab9c_4928_8543_85239b356df8-X2.00-Granberget 2.hpr sdcgpx7380 08885 08885 00001927  Viol3 Radatafil ~ 2023-03-09 13:55
gpx100-sdcgpx7380-855463a2_b828_4567_bd98_fa4dcf49e87c-X2.00-Granberget 4.hpr sdcgpx7380 08885 08885 00001927  Viol3 Radatafil  2023-03-09 13:55
gpx100-sdcgpx020016-0001ae4d_f461_487e_8dbf_f5c9dbd4a0f3-X2.00-020016-20230308.hpr sdcgpx020016 08885 02001 00001954  Viol3 Radatafil  2023-03-08 15:37

gpx100-sdcgpx020017-1d8c61ad_ffoe_4695_a361_5642ebbchd89-X2.00-StanForD3.3-ff2019101401-020017-

medsignal.fpr sdcgpx020017 08885 02001 00001935  Viol3 Radatafil  2023-03-07 07:58

gpx100-sdcgpx020017-5cb26660_6d3e_485a_8cf0_b6ca7db68664-X2.00-StanForD3.3-ff2019101401-020017-
utansignal.fpr

sdcgpx020017 08885 02001 00001935  Viol3 Radatafil  2023-03-07 07:48
£px100-sdcgpx020016-0e253596_4a57_4860_86h2_2f6efc64b1e3-X2.00-sdcgpx02001620230306.hgc sdcgpx020016 08885 02001 00001935  Viol3 Radatafil ~ 2023-03-06 16:42
gpx100-sdcgpx020016-e5adeab0_b8e1_4319_bf17_fOb009c94f87-X2.00-5dcgpx020016-20230306.hqc sdcgpx020016 08885 02001 00001935  Viol3 Radatafil  2023-03-06 16:31

gpx100-sdcgpx020010-383a7139_2951_43dc_983f_4b3d1e018e94-X2.00-StanForD3.3-
RegressionstestUtanslutsignal.fpr

sdcgpx020010 08885 02001 00001936  Viol3 Radatafil  2023-03-06 16:18
gpx100-sdcgpx020016-35fc636¢_0e43_4bcd_9f51_9c50ababee92-X2.00-sdcgpx020016-medsignal.hpr sdcgpx020016 08885 02001 00001935  Viol3 Radatafil  2023-03-06 16:17
2px100-sdcgpx020016-7fe7335a_4890_42bc_aB6a_7c98ed2c4427-X2.00-sdcgpx020016-medsignal.hpr sdcgpx020016 08885 02001 00001935  Viol3 Radatafil ~ 2023-03-06 16:14

gpx100-sdcgpx020009-1918d860_6bb9_449e_92d5_50f9ab6d3f939-X2.00-StanForD3.3-

RegressionstestUtanslutsignal.hpr sdcgpx020009 08885 02001 00001936  Viol3 Radatafil  2023-03-06 16:10

®
(C)
(C]
®
®
(C)
(C)
@
(C]
()
®
@

gpx100-sdcgpx020016-c7a148f2_b18d_4e65_8fa5_f5f8adb1d8b3-X2.00-sdcgpx020016-utansignal.hpr sdcgpx020016 08885 02001 00001935  Viol3 Radatafil  2023-03-06 16:05

Figur 33 Grdanssnittet for nedladdning av insdnda StanForD-filer

Biometria
Box 89 | 751 03 UPPSALA | 010-228 50 00 |info@biometria.se | www.biometria.se 44 (49)



HANDBOK PRODUKTIONSSYSTEMET
@ BIOMETRIA 2024-11-12

Version 6.0

En mer detaljerad sokfunktion nds via knappen med forstoringsglas uppe till héger.
I den gar det att begrdnsa urvalet med hjalp av féljande begrepp:

12.2.1 SDCID
Maskinens unika identitet.

12.2.2 Virkesordernummer

Viol-identiteten pa ett objekt i VIOL 2. Observera att en StanForD2010-fil kan innehdlla
uppgifter fran mer &n ett objekt och virkesorder.
Aktuell sa ldnge VIOL 2 och VIOL 3 forekommer parallellt.

12.2.3 Avtalsobjektsnummer

Viol-identiteten pa ett objekt i VIOL 3. Observera att en StanForD2010-fil kan innehdlla
uppgifter fran mer &n ett objekt och avtalsobjekt.

12.2.4 Uppdragsgivare huvudkod

Huvudkod for den insdndande maskinens uppdragsgivare. I denna s6kfunktion gar
det enbart att ange uppdragsgivare pa huvudkodsniva.

12.2.5 Utforande avverkningsféretag huvudkod
Huvudkod for utférande avverkningsforetag i den insidnda filen.

12.2.6 Inskicksdatum inom intervall

Mojlighet att begriansa perioden for nar filerna skickats till Biometria med hjalp av
Frdn och med- och Till och med- datum.
Forrvalt ar fran och med den forsta i foregdende kalenderméanaden.

12.2.7 Fildndelse
Fildndelse pa den insdnda radatafilen.

12.2.8 Kallsystem

Aktuell sa ldnge VIOL 2 och VIOL 3 finns i drift parallellt. Anger om den insidnda filen
bearbetats i VIOL 2 eller VIOL 3.

12.2.9 Fritext
Fritextfalt for utsokning.

12.3Nedladdning av insanda StanForD-filer

Filer som finns lagrade under StanForD-filer kan laddas ner till egen dator for egna
analyser eller bearbetningar. Det giller sdval Rddatafiler som Analysfiler.

Nedladdning av en enskild fil sker genom att markera raden i listan och trycka pa
knappen Ladda ner fil 1angst ner till héger. Den laddas da ner direkt till egen dator.
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Ska flera filer laddas ner i samtidigt markeras alla dessa i listan, antingen en rad i
taget eller via plustecknet i kolumnrubriken for att f4 med samtliga rader listan.

Nar onskat antal filer markerats trycker man pa knappen Bestdll nedladdning av ...
filer langst ner till hoger. Det skapas dé en bestdllning for nedladdning.

Tack for din bestéllning

Din bestéllning & genomférd och dina filer paketeras just nu fér nedladdning.
Du kommer att fa en notifiering via epost nar filerna ar redo for nedladdning.

Figur 34 Ndr flera filer ska laddas ner samtidigt skapas forst en bestdllning for det.

Néar den ar klar far anvandaren ett e-postmeddelande samt ett meddelande under
notifieringsklockan uppe till hoger.

Nerladdning redo
e Klicka fér att paborja

2023-03-21

14:01
nerladdningen.

Figur 35 Ndr bestdllningen av nedladdningen dr klar visas ett notifieringsmeddelande under notifierings-
klockan. Det dr ddr man ska klicka for att filen ska laddas ner till egen dator. Notisen forsvinner ndr ned-
laddningen av den bestdllda filen gjorts hdrifrdan.

De nedladdade filerna hamnar i en komprimerad mapp under nedladdade filer.
Denna maste forst extraheras innan StanForD-filer i den gar att analysera.

12.3.1 Metadatafil vid nedladdning av flera filer

Den nedladdade mappen innehéller &ven en metadata fil om vilka filer som finns
samt vilka valideringsfel som resp fil innehaller.

Namnet pd metadatafilen ar:

downloaded-files-metadata-<genererad-uid>.json

Schemat for metadatafilen ser ut enligt nedan. For mer information om resp
valideringsfel se referens 1.

{
"Sschema": "https://json-schema.org/draft/2020-12/schema",
"title": "File of metadata for batch download",
"description": "List of metaadata per file on batch download",
"Sdefs": {
"whitelistErrorCodeEnum": {
"type": "string",
"enum": [
"STANFORD_VAL001",
"STANFORD_VAL002",
"STANFORD_VAL003",
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"STANFORD_VAL004",

"STANFORD_VAL0O5",

"STANFORD_VAL006",

"STANFORD_VAL007",

"STANFORD_VAL008",

"STANFORD_VAL009",

"STANFORD_VAL010",

"STANFORD_VALO11",

"STANFORD_VAL012",

"STANFORD_VAL013",

"STANFORD_VAL014",

"STANFORD_VAL015",

"STANFORD_VAL016",

"STANFORD_VAL017",

"STANFORD_VAL018",

"STANFORD_VAL019",

"STANFORD_VAL020",

"STANFORD_VAL021"

]

b

"whitelistError": {
"type": "object”,
"properties": {

"fileName": {
"type": "string"

)

"whitelistErrorCodes": {
"type": [ "array", "null" ],
"items": { "Sref": "#/Sdefs/whitelistErrorCodeEnum" }

}

b
"required": [ "fileName" ]
}
}

n n,on

"type": "array”,
"items": { "Sref": "#/Sdefs/whitelistError" }
}

Exempelfil:
Exempel pa en nedladdning dér 4 filer hdmtats

[{"FileName":"gpx100-sdcgpx0001-dc664a55_7e7c_4321_9f72 4deff7d7b6ae-X1.13-
testtisdag_STest_100_162 638482434566898925-kopia.hpr","WhitelistErrorCodes":[]},
{"FileName":"gpx100-sdcgpx0001-dc664a55 7e7c 4321 9f72 4deff7d7b6ae-X1.13-
testtisdag_STest_100_162_638482434566898925.hpr","WhitelistErrorCodes":[
"STANFORD_VAL019","STANFORD_VAL019","STANFORD_VAL019"]},
{"FileName":"gpx999-sdcgpx1234-6e1e88a8_9bad_4ca6_9049 7db109c7b215-X1.13.0-
€20240328090536.hqc","WhitelistErrorCodes":["STANFORD_VAL014"]},
{"FileName":"gpx999-sdcgpx1234-00000201_4071_2024_0301_000000000101-X1.11-StanForD3.5-2020-01-
14 1414 11714 testKalibrering4.hqc","WhitelistErrorCodes":["STANFORD_VAL004"]}]
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13 Referenser

1. Appendix 2 StanForD-Biometria Technical Communication Guidelines for VIOL 3 1.0
http://www.biometria.se/ = Viol3 = Integrationer = Integrationsspecifikationer
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