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1 Inledning

1.1 Biometrias faltverksamhet inom Matningskvalitet

Féltverksamheten omfattar utbildningar och kontrollverksamhet med koppling till
produktionen av virke i skogen. Utbildningarna inkluderar maétningsbestammelser,
tillredningskrav for olika sortiment samt hur man uppndr god matnoggrannhet. Via
kontrollverksamhet kan métning och/eller virkestillredning kvalitetssdkras i enlighet med
uppstéllda kravnivaer.

1.2 Tillampningsomrade for kvalitetssdkrad méatning med skordare

Detta dokument beskriver kvalitetssakring av matning av stockars langd, diameter och volym
med skordare. Beskrivningen omfattar arbetssatt for skordarlag och kvalitetsledare samt
kravnivaer for godkénd (kvalitetssdkrad) matning.

2 Matningar och berakningar

2.1 Manuella matningar for kalibrering respektive kontroll

2.1.1 Matningar utférd av skérdare, skérdarférare och kvalitetsledare

Skdérdarens méatning kalibreras och kontrolleras med hjdlp av manuella méatningar med
dataklave och méattband som skoérdarforare och kvalitetsledare utfor. Skordarens matning
bendamns M1, skordarforarens M2 och kvalitetsledarens M3 och M4. Kvalitetsledarens M3-
matning utférs pa samma sitt som skordarférarens M2-métning. M4-métning gors for
kontroll av volym under bark enligt Biometrias matningsbestimmelse "Métning av stocks
volym under bark”. Matningar samt dataflode beskrivs ndrmare i tabell 1 och figur 3. Mdtdata
registreras enligt StanForD®.

Tabell 1. Beskrivning av de olika mdtningar som ingdr vid kvalitetssdkrad mdtning med skérdare.

Mitning Stammar Utfors av Mattstillen for diameter
M1 Alla stammar. Skordare Sektionsmétning pa bark, max 10
Produktionsdata for cm sektioner. Rotdelens volym
ldngd, diameter, volym via rotdelsfunktion
M2 Kalibrerings- och Skordarforare  Varje hel meter samt varje stocks
kontrollstammar toppdiameter. Mats pd bark
M3 Kontrollstammar Kvalitetsledare Varje hel meter samt varje stocks

toppdiameter. Mats pa bark

M4 Kontrollstammar Kvalitetsledare Topprotmétning av stockar
under bark

1 Skogsbrukets standard for hantering av data till och fran skogsmaskiner (www.skogforsk.se)
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Figur 1. Beskrivning av dataflode vid kvalitetssdikrad mdtning med skordare.

2.1.2 Urval av stammar for kalibrering respektive kontroll

Daglig kontroll
Innan produktion startar skall utrustningen dagligen kontrolleras genom att:

o for diametermitning Oppna och stdnga kvistknivar/matarvalsar och verifiera
aggregatets max och minvarden

o for langdmatning kontrollmédta tre stockar och jamfora registrerad langd och
manuellt uppmatt lingd dar avvikelsen far vara max 3 cm.

Kalibreringsstam

Forarvald (subjektivt vald) stam som maéts av skérdaren och féraren sedan méater manuellt.
Maitdata nyttjas for kalibrering av maskinens méatutrustning. Kalibreringsstammar tas ut vid
grundkalibrering. Vid start av nytt objekt ska en kalibreringsstam tas ut inom de forsta 50
stammarna.

Kalibrering kan goras dven for tradslag som skordaren ej ar driftsatt for.

Kontrollstam

For att fa bra matt pa hur vél skordaren mater under produktionsforhdllanden ska métning
ske pa kontrollstammar av de tradslag skordaren ar driftsatt for. Jamforelsen visar M1-
matningens (skérdarens) noggrannhet i relation till férarens manuella M2-métning.

Slumpade kontrollstammar
Uttagsfrekvensen ska vara sd instélld att det vid normal drift faller ut i genomsnitt minst
0,1 % kontrollstammar av avverkade stammar.

Forarvalda kontrollstammar
Pga svarigheter for maskinerna att slumpa stammar korrekt, dar hog frekvens av makulering
fordras, finns mojlighet att stélla frekvensen till 1/1 dvs den ar inte egentligen slumpad utan

forarvald. Detta tillats for max 50 % av kontrollstammarna.

For urval och registrering av kontrollstam géller foljande:
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Frekvensen ska anges i kontrollstamsfil. Frekvensen ska vara instédllbar och boér
kunna varieras mellan tradslag.

En nedre diametergrans (brosthéjdsdiameter) for uttag av kontrollstam far tillampas.
Kvalitetsledaren ska tillhandahalla anvisningar for detta.

Foraren far informeras att en stam dr kontrollstam tidigast efter att kapstallet for
stock 1 faststéllts, dvs omedelbart innan den forsta stocken ska kapas.

Om den utlottade stammen har storre klyka, kraftig stamskada eller annan
deformation som kan allvarligt padverka métresultatet ska foraren i forsta hand
avvisa den stamdel (stock, lumpbit) som har dessa fel. I andra hand ska stammen
avvisas. Den avvisade stammen ska sparas i kontrollstamskatalogen. Orsak till
avvisning av hel stam eller stamdel ska anges med StanForD-kod.

Skordarens koordinater vid avverkning av kontrollstam ska registreras om GPS-data
finns tillgdngliga.

Forfarande vid manuell matning av stam/stock

Mattstallen for diametermétningar visas i figur 4.

Skordarforares mdtning (M2)

1. Foljande ska registreras i klaven:

Tradslag

Liangd pé aktuell stock.

Korsklavad toppdiameter (10 cm frén toppadndan om inte klenare matt finns langre
mot roten) pa aktuell stock.

Korsklavade diametrar langs stocken fran toppdndan med 1 m mellan mattstallen.
Diameter i brosth6jd (130 cm 6ver forsta stockens rotanda).

All diametermétning ska goras pd bark. Ar barken bortskavd ska kompensation for
barktjockleken goras.

2. Stockldngd ska matas i cm, och diameter i mm, med avrundning enligt svensk standard.

3. Vid klavning av kontrollstam far inte skordarens lingd- och diametervarden visas i
klavens teckenfonster.

4. Vid den manuella matningen ska en signal ges i klaven om diameteravvikelsen jamfort
med skordarens matt dverstiger 20 mm respektive om ldngdavvikelsen dverstiger 10 cm.
Signalen innebar att skordarforaren kan gora om matningen.

5. Kontrollstammar ska méarkas s att de kan aterfinnas.

6. Kontrollstamsdata ska sparas i minst tva ar.
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Kvalitetsledares mdtning (M3, M4)

Vid faltkontroll méter kvalitetsledaren de tillgdngliga kontrollstammarna enligt samma
forfarande som skordarféraren gjort (M3-méatning). Darutover utfor kvalitetsledaren dven
topp-rotmitning under bark for varje stock (M4-méitning). I enlighet med den nationella
matningsbestimmelsen "Matning av stocks volym under bark” utfors och volymberdknas
denna topp-rotmétning ndgot olika for sdgbara sortiment av tall och gran respektive 6vriga
sortiment. Vid métning med skordare ska M4-méatningen utforas enligt féljande:

Stock Metod for topprotmétning (M4)?2
Stock av tall eller gran med Topp-rotmétning for sdgbara sortiment av tall
toppdiameter > 140 mm och gran
Ovriga stockar inkl 16vtrad Topprotmaétning dvriga sortiment
M4
—_— M2, M3
| M4

Rot 50 alt. 130 cm 2m 3m 4m Topp 10 cm

Rotstock |440 cm

__Rotdelssektion

M2, M3
] M4

M4 )

Rot 10 cm Tm 2m 3m 4m Topp 10 cm

Ovrig stock (472 cm

Figur 2. Skordarforarens (M2) respektive kvalitetsledarens (M3, M4) diametermdtningar pd
stam/stock. M2-M3 gérs pd bark och omfattar toppdiameter, rot 130 pd rotstockar samt mdtning vid
varje hel meter. M4 gors under bark och omfattar topp- och rotmdtt.

3 Kontroll / uppféljning for godkand skordare

3.1 Processbeskrivning for godkdand skordare

I figur 5 visas de moment som ingdr vid kvalitetssdkring av skdrdares métning. Dessa &r:
e Driftsidttning
e Skordarlagets dagliga kontroll
e Kuvalitetsledares granskning av insdnda data
o Kvalitetsledares faltkontroll

2 Enligt nationell bestimmelse fér Méatning av stocks volym under bark”.

5(19)



Process for godkdnd skordare

Kvalitetssakrad matning med skdrdare

2026-01-01

Driftsattning

Kunskap om rutiner
Tekniska forutsattningar
Krav M2 - M3

Krav M1-M3
Provperiod

Skordarlagets
dagliga kontroll

* Kalibreringsanalys
* Larm vid stor awvikelse

l

Godkand
skordare

Revisors granskning

av insanda data
* Var 14:e dag

* Olika former av larm
* Andra brister

Revisors faltkontroll
* Krav M2-M3

Krav M1-M3

M4 for grupp av skérdare
Kontroll handredskap
Kontroll stamfelsved

|

Kontinuerlig process
for att uppratthalla
godkdnnande

Figur 3. Processbeskrivning hur man fdr, respektive uppridtthdller, ett godkdnnande for en skordare.
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3.2 Krav pa matnoggrannhet vid driftsattning, daglig kontroll respektive

faltkontroll

I tabell 2 visas de krav pa antal matt, matnoggrannhet och kontrollstamsfrekvens som en
godkand skordare ska klara. Skordare driftsatts for ett eller flera tradslag. Arbetssatt vid

insamling av kontrolldata beskrivs i kapitel 3.3-3.5.

Tabell 2. Kravnivder vid driftsdttning, fdltkontroll och egenkontroll av enskild skordare.
Kvalitetsledares uppfoljning av diameter, ldngd och volym gérs 2 ggr/mdnad. Frekvens avvisade
stammar gors varannan mdnad. Om krav vid egenkontroll eller kvalitetsledares granskning ej

uppfylls utloses larm.
Variabel Driftsattning / Kvalitetsledares granskning
faltkontroll
M2-M3  M1-M3 M1-M2
Diameter pa bark
Antal matt * > 50 > 50 > 50
Systematisk avvikelse <2,0mm <30mm <3,0mm
Andel inom £ 4 mm >80 % > 60 % >60 %
Andel > 20 mm avvikelse - - <5%
Standardavvikelse <35mm <6,5mm <6,5mm
Stocklangd
Antal matt * >15 >15 >15
Systematisk avvikelse <1,2cm <2,0cm <2,0cm
Andel inom £ 2 cm >90 % >75% >75%
Andel > 10 cm avvikelse - - <5%
Standardavvikelse <20cm <3,0cm <3,0cm
Volym m3fub
(barkfunktion)
Antal stockar per tradslag > 15 >15 >15
Systematisk avvikelse <2% <4% <4%
Standardavvikelse <4% <6% <7%
Frekvenser
Kontrollstammar - - >0,1%
Avvisade kontrollstammar - - <10%

*Vid driftsdttning per
trddslag

**Alla matt pd en stam
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3.3 Driftsattning av skordarlag

Driftsattning innebdr att kvalitetsledaren utbildar och kontrollerar skordarlaget sd att
forarna beharskar alla moment av instruktionen samt kontrollerar att skérdaren méater med
tillracklig noggrannhet. Driftsdttningen inkluderar kontroll av férarnas manuella matning
och de matredskap som de anvander.

Om skordarlaget uppfyller uppstdllda krav pa teknisk utrustning, kdnnedom om
instruktioner och arbetsrutiner samt resultat vid provkorning utfardar kvalitetsledaren ett
godkdnnande.

3.3.1 Instruktioner och arbetsrutiner

Samtliga forare som ingar i skordarlaget ska ha tillgdng till samt god kdnnedom om
instruktioner och tillvigagangssitt avseende:

o kalibrerings- och kontrollrutiner

e manuell métning pa kalibrerings- och kontrollstammar

¢ kontroll av handredskap (inklusive noggrannhetskrav och tidsintervall for kontroll)

e tekniska fel pa métsystemet

e kunskap om bestdndsegenskapers inverkan pa vilken métnoggrannhet som kan
forvantas

3.3.2 Tekniska forutsattningar

Granskningen av de tekniska forutsidttningarna for métning med den aktuella skérdaren
innefattar aggregatet, matutrustningen, apteringsdatorn med tillhérande program m.m. Fér
godkadnnande kravs att:

o Lagring av data f6ljer StanForD (www.skogforsk.se/stanford).

e Manuell métning av kontrollstam/stock ska géras med hjilp av dataklave. Det ska
finnas en sparbarhet for klavens kalibrering fran godkand referens.

e Kontrollfiler kontinuerligt kan sédndas till Biometria eller uppdragsgivare och goras
tillgdngliga for kvalitetsledaren.

e Kuvalitetsledaren vid féaltkontroll har tillgang till skordarens kontrollfiler.

e Aggregatet dr i sddant skick att det kan klara uppstillda krav pd métnoggrannhet.

3.3.3 Provkérning

I samband med driftsdttning ska tester genomforas ddr man verifierar att skrdaren méter
med tillrdcklig noggrannhet. Skordarlaget ska se till att skordaren ar val kalibrerad infor
detta. Vid testet ska det finnas stammar av god form, normal kvistighet och liten ovalitet och
som i ovrigt uppfyller kraven for kalibrering sa att minst 15 langd- och 50 diametermaétt per
tradslag som maskinen ska driftsattas for erhélls. Stamstorlek ska harmoniera med maskin-
och aggregatstorlek.

En skoérdare kan ha flera aggregat vilka kan vara anpassade till olika stamstorlek och ddrmed

lampade for gallring eller slutavverkning. Godkdnnande gors per aggregat. Skordarlaget ska
halla kvalitetsledaren informerad om vilket aggregat som anvands.
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Skdérdarens matnoggrannhet utvirderas och godkdnns per trddslag (se tabell 2). For att
kunna godkédnnas ska Skogsforsks barkfunktioner anvéndas. Driftsdttning far avgransas till
nagot eller ndgra av de tridslag for vilka det finns barkfunktioner. Underkidnns métningen
for ndgot av tradslagen far en ny provkorning, avgrinsad till detta/dessa trédslag, goras
senare.

Kvalitetsledaren ska kontrollera de handredskap (klave och mattband) som skordarlaget
anviander vid den manuella mitningen. Fér krav pa dessa, se Biometrias Arbetsrutin for
kalibrering av matredskap (www.biometria.se/matningsinstruktioner).

3.4 Skordarlagets dagliga kontroll och kalibrering

3.4.1 Manuell matning av kontroll- och kalibreringsstammar

Skordarlagets egenkontroll samt kalibrering av skordaren sker genom att skordarforaren
manuellt méter stocklangd och diametrar pa vissa av de stammar som skdrdaren upparbetat.
Skordarlaget dr ansvarigt for att skordaren halls véal kalibrerad.

Forfarande ndr tekniska fel pa mdtsystemet upptdicks

Det ar skordarforarens ansvar att agera nir tekniska fel pd métsystemet uppticks. Vid fel
som inverkar pd maétresultaten och som foraren ej sjilv kan atgdrda ska kontakt tas med
ansvarig pa avverkningsforetaget samt med ansvarig kvalitetsledare.

3.4.2 Kvalitetsledares granskning av insanda data

Kvalitetsledaren ska minst tva ganger per manad granska insdnd data och ge feedback till
skordarlagen. Nyckeltalen berdknas per tvaveckorsperiod. Dock madaste minst 50
diametermatt respektive 15 langdmatt ha tagits under perioden for att larm ska markeras.
Om skordaren har flera driftsatta aggregat granskas dessa var for sig.

Vid f6ljande resultat eller observationer ska kvalitetsledaren kontakta skordarlaget och
uppdragsgivare for att diskutera orsaker samt upprétta en atgardsplan:

e Ejuppfyllda krav enligt tabell 2
e Andra brister, till exempel

o Felaktig barkfunktion

o IT-relaterad felaktighet

Indraget godkénnande

Beroende pa typ av avvikelse kan extra faltkontroll vara aktuellt. Kvarstar avvikelserna, trots
att mer data samlats in och granskats, samt att atgardsplan genomforts, ska godkdnnandet
dras tillbaka och parterna meddelas.

3.5 Kvalitetsledares faltkontroll

Faltkontroll genomfors vid tva tillfallen per ar eller vid behov oftare.
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Kontroll av klassning av stamfelsved eller “sekundaklass”

Vid ersdttningsgrundande madtning och prissattning, eller med avvikande pris for en
”sekundaklass”, utfors kontroll av skérdarlagets klassning vid faltbesok Kvalitetsledaren
klassar varje stock enligt samma kriterier som skordarlaget tillAmpat.

3.5.1 Kompetens- och dokumentkontroll

Vid féaltkontroll kontrolleras att skordarlaget skoter kalibrerings- och kontrollmétning enligt
uppsatta rutiner och att rutinerna finns dokumenterade.

3.5.2 Faltkontroll av volym

I samband med féltkontroll méts kontrollstammar pa trakten av kvalitetsledaren enligt
samma rutin som skordarforaren gjort. Kvalitetsledaren utfor &ven topprotmétning under
bark (M4-métning) samt kontrollerar de handredskap som skdrdarlaget anvander.

Om det vid en faltkontroll skulle finnas for stora avvikelser jamfort med kraven i tabell 2
eller om maitnoggrannheten pa skordarlagets handredskap (klave och mattband) inte
uppfyller kraven (Biometria 2021b) ska kvalitetsledaren tillsammans med skordarlaget
forsoka identifiera de brister som foranlett avvikelsen. Om orsaken kan forklaras, och
kvalitetsledaren beddémer att avvikelsen ej kommer att kvarstd, kan arbetet fortsitta.
Skordarlaget kan darefter bli foremdl for tdtare féltkontroller och kvalitetsledares
métningar. Om orsakerna ej kan identifieras ska godkidnnandet aterkallas.
Kvalitetsledaren ska da skriftligen rapportera detta till avverkningsforetaget samt
aktuell uppdragsgivare. I rapporten ska orsakerna till aterkallandet anges. Ny
driftsattning kravs for att skordarlaget ska aterfa godkdnnande. Om det ar ett tekniskt eller
mekaniskt fel racker det Kvalitetsledaren granskar data for att fa tillbaka godkdnnande.
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3.6 Handelsekedja vid larm

Nedan sammanfattas de hdndelsekedjor som beskrivs i kapitel 3.3 - 3.5 som kan leda till
produktionsstopp, tiatare faltkontroller eller indraget godkdnnande for en skérdare.

Driftsatt skordare

\d

Skordarlagets » | Tekniskt fel eller larm p.g.a. stor ,» | Informera / avbryt
dagliga kontroll avvikelse pa enskild stam produktion om fel kvarstar
* Kalibreringsanalys « Vilja extra kalibreringsstam
* Larm vid stor awvikelse *+ Atgdrda
Revisors granskning | Larm In(ontakt/ Upprepat Indra.get
av insanda data atgardsplan larm godkdnnande
¢ Olika former av larm ¢
* Andra brister /
Extra faltkontroll
Revisors faltkontroll | ___ | | om krav __, | Brister/fel identifieras | ___, | Fortsatt godkénnande,
* Krav M2-M3 . o4 . »
tatare faltkontroller

v Krav M1-M3 ej uppfylls och atgardas
+ Kontroll handredskap

Brister/fel kan ej — 4 | Indraget

atgardas godkdnnande

Figur 4. Hdndelsekedja som kan leda till produktionsstopp, tdtare fdltkontroller eller indraget
godkdnnande for en skordare.

11 (19)



Kvalitetssakrad matning med skdrdare
2026-01-01

4 Referenser

Anon 2006. Funktioner for berdkning av diameter pd bark i rotstocks rotdnda. Jord- och
Skogsbruksministeriets ”Forordning om maéatning av volymen hos virke som
upparbetas med avverkningsmaskin med hjélp av maskinens matdon”, Férordning nr
15/06, Helsingfors, Finland

Biometria 2021a. Biometrias kontroll av virkesméatning. Biometrias instruktioner for métning
och kontroll av méatning.

Biometria 2021b. Arbetsrutin for kalibrering av méatredskap. Biometrias arbetsrutiner.

Biometria 2021c. Maéatning av stocks volym under bark. Biometrias nationella
matningsbestdmmelser.

Hannrup B. 2004. Funktioner for skattning av barktjocklek hos tall & gran vid avverkning
med skordare. Arbetsrapport 575, Skogforsk, Uppsala

Hannrup B. m.fl. 2020. Utveckling av ny barkfunktion och utvérdering av métprecision for
bjork i sbdra och mellersta Sverige. Arbetsrapport 1035, Skogforsk, Uppsala

Skogforsk. StanForD 2010 —- modern kommunikation med skogsmaskiner. Skogforsk, Uppsala

Skogforsk 2015. Hall mattet — en handledning fran Skogforsk. Skogforsk, Uppsala

5 Revisionshistorik

Datum Beskrivning Signatur

2007-04-15 | VMRs instruktioner for "Kvalitetssakring av langd- och LB, FH
diametermatning med skordare” respektive "Virkesméatning
med skordare” antagna.

2009-11-10 | De tva instruktionerna reviderade. JEd

2015-10-26 | Instruktionerna kompletterade med en kontrollanvisning VMK

2017-06-01 | Revidering av ”Kvalitetssdkring av langd- och MF
diametermatning med skordare”

2019 VMF Syd, VMF Qbera, VMF Nord och SDC sammanslagna till | JEd
Biometria. De tre dokumenten anpassade till detta.

2021-08-01 | De tre dokumenten sammanslagna till ett: ”Kvalitetssdkrad LB, FH, JH
matning med skordare”.

2026-01-01 | Revision av hela kontrollanvisningen. Tagit bort irrelevanta | FH, JH, MO
avsnitt. 2.1.2 Méjliggérande att anvdnda férarvalda stammar.
Tabell 2: Skdrpta krav diameter- och langdmatning.
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Bilaga 1. Ersattningsgrundande méatning med skordare

Ersattningsgrundande métning med skordare lyder under virkesmatningslagen. Exempel pa
kontrollresultat som lagen kraver ar:

o Systematisk avvikelse for inmétt kvantitet

Med parti avses den kvantitet, av tradslag som skérdaren ar driftsatt for, som avverkas i ett
avgransat bestand.

Uppdragsgivare som tillimpar ersattningsgrundande matning med skoérdare kan vara
méatande foretag och uppdra at Biometria att vara kontrollerande foretag. Biometria har da
som krav att berdrda skordare ska vara godkdnda enligt kraven i detta dokument.

Vid ersittningsgrundande maétning tillkommer vissa krav och villkor kopplade till
uppdragsgivare, skordarlag och kvalitetsledare.

1. Skordarlaget maste ha kinnedom om nér ersittningsgrundande méatning utfors

2. Skordarlaget ansvarar for att ej paborja matningen om bestdndet ej uppfyller
forutsattningarna for god métning (sammanlagt max 10 % av volymen far utgoras
av svdrmatta stammar)

3. Vid tekniskt fel ska arbetet avbrytas och far aterupptas forst efter godkdnnande
frén kvalitetsledare

4. Det méatande foretaget ansvarar for att matbeskeden uppfyller lagkraven.

Fler faltkontroller av kvalitetsledare kan behdvas for att uppna tillrackligt underbyggda
kontrollresultat.
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Aktorer och ansvarsfordelning vid erséttningsgrundande mdétning

Mitande foretag

Ar juridiskt ansvarig foér utférd ersittningsgrundande métning. Det métande foretaget &r
overgripande ansvarigt for alla matresultat avseende savdl ordinarie méatning som
kontrollmétning. Exempel pa bestimmelser som métande foretag ska folja:

e Spara vissa resultat och vissa uppgifter
e Lamna matbesked till sdljare och kopare
e Dokumentera egenkontroll som sdkerstdller att métningen f6ljer lagar och
foreskrifter
Det mitande foretaget kan uppdra at andra foretag att utféra all matning, eller delar av den.
Dessa blir dd matombud.

Méatombud

Med méatombud avses ndr méataren (férriattningspersonen) ar anstélld av annat foretag dn
det méatande foretaget. Miatombud kan finnas for sdvdl ordinarie métning som
kontrollméatning.

Avverkningsforetag
Ager en eller flera skordare. Vid ersittningsgrundande métning med skérdare blir
avverkningsforetaget matombud at det matande foretaget. Avverkningsforetaget ansvarar
for:
e Att gentemot det kontrollerande foretaget anmaéla vilka skordare som ska kunna
anvandas for ersittningsgrundande matning.
e Attinformera kvalitetsledaren nér det sker personforandringar i skordarlag.

Skordarlag
De personer (skordarforare) som turas om att kora skordaren. Skérdarlaget ansvarar, via
avverkningsforetaget, for:
e Om skordaren har flera godkdnda aggregat ska skordarlaget halla kvalitetsledaren
informerad om vilket av dem som anvands.
e Varje skordarforare ansvarar for att agera vid stora mattavvikelser, eller nér tekniska
fel pd méatsystemet uppticks.

Uppdragsgivare

Den part i virkesaffairen som anlitar avverkningsforetaget. Kan vara *virkesanskaffande
foretag” at skogsindustri(er). Kan vara matande foretag och da ge uppdrag at kontrollerande
foretag att utfora kvalitetsledararbetet. Kan ocksd uppdra annat foretag att vara vara
métande foretag och d& dven utfora kvalitetsledararbetet.

Kontrollerande foretag
Arbetsgivare for kvalitetsledare. Kan vara méatande foretag.

Kvalitetsledare

Person(er) anstalld(a) av det kontrollerande foretaget som ansvarar for driftsattning av
skordarlag, granskning av insdnda data samt utfor faltkontroll.
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Miitbesked vid ersdttningsgrundande métning med skérdare
Métbeskedet for ett virkesparti som skordarmaétts ska innehalla uppgifter om:

e Attvirket dr skordarmaétt

e Namn pa méatande foretag

e Namn pa kontrollerande foretag

o Virkessdljare och virkeskdpare

e Forsta och sista datum for avverkningen (skérdarméatningen)

e Plats for virkesméatningen i form av koordinater (for bestandet eller avlagget) eller
bestdndsbeteckning

e Kvantitet i form av uppgifter om partiets fastvolym under bark fordelad pa tradslag,
stamfelsved etc. samt antal avverkade och upparbetade stammar. Tabell med volym
per DBH-Kklass, om detta dr prisgrundande, samt tradslag. Volym ska anges i
kubikmeter med minst tva decimaler.

De pa matbeskedet registrerade uppgifterna samt dartill hérande grunddata ska forvaras pa
ett betryggande satt och hallas tillgdngliga for virkessdljaren, virkeskoparen och
Skogsstyrelsen i minst tvd ar efter det att virkespartiets métbesked lamnats ut till
virkessdljaren och virkesképaren (SKSFS 2014:11, 1 kap § 18).
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Bilaga 2. Ordlista

Avtalsobjekt: Det eller de bestdnd som ska avverkas och som utgér en avgradnsad
forstaledsaffar, dvs den virkeskvantitet som séljare (skogsdgare) och kopare avtalar
om. Denna virkeskvantitet blir ett virkesparti.

Avverkningsforetag: Foretag som nyttjar en eller flera maskiner vilka anvdnds vid
avverkning.

Barkfunktion: Matematisk funktion som berdknar barkens tjocklek pa stammen. Funktionen
kan baseras pa stamspecifika variabler som trédslag, diameter och hdjd i stammen
samt platsspecifika variabler som breddgrad.

Driftsattning: Utgor det forsta momentet nar en kvalitetsledare ska godkénna ett skordarlag.
Driftsattning innebér att kvalitetsledaren utbildar och kontrollerar skordarlaget sa att
de behdrskar alla moment av anvisningen samt kontrollerar att skérdaren mater med
tillrdcklig noggrannhet. Vid driftsdttning betraktas varje skordarlag, dvs skordare och
dess forare som en enhet.

Kalibrering: Vid ett specifikt tillfdlle insamlas ldngd- och diameterdata frdn sd& manga
stammar att de utgor tillrackligt underlag for kalibrering. Sddan kalibrering ska alltid
genomforas vid misstinkta mattavvikelser, byte/reparation av méatutrustning eller
starkt fordndrade avverkningsféorhallanden

Kalibreringsstam: Subjektivt vald stam som foraren madater manuellt. Matdata nyttjas for
kalibrering av maskinens maétutrustning. Kalibreringsstammar uttas dels vid
grundkalibrering, dels ndr féraren bedémer att utfallna kontrollstammar behdver
kompletteras med extra kalibreringsunderlag.

Kontrollerande foretag: Arbetsgivare for kvalitetsledare.

Kontrollstam: Valjs via ett obundet slumpmaéssigt urval som gors i skoérdardatorn.
Kontrollstammar méats manuellt av skérdarféraren och data anvédnds dels for att
overvaka att skordaren klarar uppstéllda kraven pa méatnoggrannhet och dels for att
kalibrera maskinen.

Kvalitetsvardeavvikelse: Skillnaden i vdrde mellan ordinarie matning respektive varde
baserat pa ordinarie méatningens volym och kontrollmaétt kvalitet. I denna berdkning
ingar saledes inte eventuella fel i bestimning av stockarnas volym.

Obundet slumpmassigt urval: En vanligt forekommande urvalsmetod inom virkesmétningen
bygger pa sa kallat obundet slumpmassigt urval, forkortat OSU. Denna metod innebar
att varje tdnkbar kombination av ett visst antal (n) enheter ur ett kollektiv ska ha
samma chans som varje annan kombination av n enheter att utgora stickprovet. Endast
om denna forutsattning ar uppfylld kan man garantera att ett stickprovs medelvirde
ar en korrekt skattning av kollektivets medelvérde.

Kvalitetsledare: Person anstalld av det kontrollerande foretaget. Kvalitetsle daren
ansvarar for driftsittning av skordarlag, granskning av insdnda data samt utfoér
faltkontroll.
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Sektionsmétning: Stock delas i ett antal sektioner. Volymen berdknas for varje sektion med
ledning av dess langd och medel- eller mittdiameter. Vid méatning med skordare
anvands ofta sektionsméatning med sektionslangd 10 cm.

Skordarlag: En skordare och de forare som turas om att kéra maskinen.

StanForD: Skogsbrukets standard for hantering av data till och frdn skogsmaskiner.
Standarden ar global och anvdnds av alla storre tillverkare av skogsmaskiner for
avverkning enligt kortvirkesmetoden. Skogforsk ansvarar for administration och
utveckling av StanForD.

Stampris: Pris per kubikmeter for stammens gagnvirkesvolym beroende péa
brosthojdsdiameter och ett bestdndsvist kvalitetsindex. Lagre pris for stamfelsved, dvs

virke i sdghar dimension som inte uppfyller kraven for sdgtimmer.

Topp-rotméatning: Stocks volym berdknas med ledning av dess langd samt diametrar i topp-
respektive rotanda.

Uppdragsgivare: Den part i virkesaffaren som anlitar avverkningsforetaget.
Virkesparti: En avgrdnsad virkeskvantitet for vilken virkessdljaren och virkeskoparen

avtalat om och som méts med samma méatmetod. Kraven pé virkets egenskaper ar lika
for hela virkeskvantiteten.
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