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1 Revisionshistorik

Revisionshistoria for handboken [Produktion White paper]

Vid dndring av revisionshistoria ska dven version och datum péa forsta sidan samt
datum i sidfoten uppdateras.

Version Andring Datum Signatur
1.0 Dokumentet skapat 2022-04-07 FK
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2 Produktion white paper

Dokumentet syftar till att ge lasaren en bild om de beslut och omstandigheter som har
lett fram till arkitekturella val i Biometrias produktionslosning. Dokumentet beskriver
inte uppbyggnaden av systemet, utan ger lasaren en inblick om hur de nyttor som
Biometria tillfor branschen historiskt har utvecklat sig. Skillnader mellan Viol 2 och
VIOL 3 diskuteras under de aktuella rubrikerna. Ett mal nér vi tagit fram dokumentet
ar att lasaren inte behover kénna till produktionslosningen i VIOL3 eller Viol 2 for att
fa ut ndgot av dokumentet.

3 Vad vill Biometria med produktionsdata

Biometrias 16sningar och tjanster ska skapa varde och finnas till for alla, frdn de sma
kunderna till de stora. Genom att leverera tjanster genom integrationsprodukter samt
IT-st6d och rapporter omfattar produktionslosningen pa Biometria hela detta
spektrum. Genom en tat kontakt med kunder med bakgrund i IT och verksamhet
upprétthalls en unik kompetens och styrka for den svenska skogsbranschen. Med
avsikt att skapa trygghet, 1dngsiktighet och branschgemensamt varde.

Med VIOL 3 som plattform for hanteringen av produktionsdata skapar vi trygga och
teknologiska forutsattningar for vara medlemmar och kunder. Vi vill erbjuda ett
framtidssakrat nav for att mojliggora digitalisering av processer och verksamhet. Med
de nya lésningarna i VIOL3 6ppnar vi ocksa for mojligheten att dela delar av
produktionsdata med andra aktdrer, med malet att optimera processer och mojliggéra
forbattringar for hela vardekedjan.

Plattformen ar byggd pa ny och modern teknologi som forutom att sdkra
utvecklingskompetens ocksa forenklar utvecklingen och férvaltningen av nya tjanster.

4 Tekniska skillnader mellan Viol2 och VIOL 3

Den tekniska aspekten dr en av de stora anledningarna till att man beslutade att
bygga VIOL3. Detta och motivationen att undvika ett VIOL 4 ligger till grund for valet
att bygga produktionsplattformen pa den senaste teknologin for mikrotjanster.
Fordelarna med denna IT arkitektur innebér stora forbattringar jamfort med Viol2 pa
en rad omraden.

For att illustrera for lasaren att forsta det stora teknikspranget produktionsomradet
tar med VIOL3, kan analogin i bild 1 och bild 2 anvandas.
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Bild 1. En analogi for produktionsplattformen i VIOL3 ar kontrollrummet till NASA.
Dér smé funktioner (skrivbord) tillsammans 16ser en stor uppgift.

Bild 2. AldreIT arkitektur kan liknas id ett Iopande band dar smé funktioner
(robotar) 16ser delsteg i en process for att 16sa en storre uppgift.

4.1 Skalbarhet

Det nya produktionssystemet tilldter skalbarhet pa den enskilda funktionen i stillet
for hela systemet. Om en funktion krdver mycket resurser, kan du enkelt skala upp
kapacitet for just denna, utan att det behover paverka hela systemet. I analogin pa
bild 1 anstéaller du helt enkelt fler manniskor och storre skrivbord for att 16sa just
denna uppgift. Ett exempel fran produktionsomradet kan vara om skérdarna i
framtiden utrustas med sensorer som genererar 3d rekonstruktioner av skogen. Om
ens datamangden dr majlig att bearbeta i ett dldre IT system, kraver en sddan
funktion enligt analogin pa bild 2 att du investerar i flera fabriker som delar upp
arbetet for att gora samma sak. Pa detta sitt tvingas man skala upp “onddiga” delar av
ett system for att 16sa en process. I samband med VIOL 3 undviker vi behovet av detta.

4.2 Utvecklingsmojligheter

Nyutveckling i en mikrotjdnstarkitektur ar flexibelt. Alla enheter informerar
kontinuerligt en central plats i systemet om vad dom gor. Detta mojliggor att dd en ny
funktion ska tas fram, kan man enkelt plocka upp information fran de andra
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enheterna. Den nya enheten kan teoretiskt byggas i vilket programmeringssprak som
helst och kopplas direkt in i befintligt system, utan att behova riskera att forstora eller
stoppa uppgiften de andra jobbar med att 16sa.

I dldre teknologi, bild2, maste nyutvecklingen anpassas till regler, floden och
programmeringssprak som anvands av det stora systemet. Rétt farg, plats och
kommunikation frén just den hér roboten till exempel. Detta innebér att
kompetensbehovet och riskerna for att effektivt forvalta systemet 6kar exponentiellt
med storleken pa systemet.

4.3 Driftovervakning och supportfunktioner

Det faktum att alla enheter i en mikrotjanstarkitektur har mojlighet att publicera
information pa en central plats, mojliggor forutsdattningar att skapa ett mycket bra och
aktivt system for driftovervakning. Detta ger ringverkningar i till exempel arbetet
med Stanford- standarden. Statistik pa fel kan larmas och foljas éver tid, ndgot som
mojliggor att utveckla systemet till att folja utrullningen av en ny styrsystemsversion
effektivt, se forandringar och reagera momentant.

4.4 |T-sakerhet

En allt viktigare aspekt for ett IT system ar sdkerheten, det forekommer idag attacker
mot stater och industriers IT- system. Den senaste tidens sakerhetsutveckling
aktualiserar behoven ytterligare. I samband med VIOL3 ddr vi ser dver och bygger om
stora delar av vara losningar for branschen, blir ett naturligt steg att ocksa se 6ver och
implementera nya eller forbéttrade sakerhetsmekanismer. Skalbarheten och
mojligheten att snabbt ta del av ny teknik &r ocksa en framjande egenskap i en vérld
med upptrappad forandringstakt och storre oforutsagbarhet.

4.5 Viktigt data att bygga vidare pa och dela

Produktionsfilerna som genereras i skogsmaskinen, utgor idag den storsta
individuella datakéllan i den skogliga vardekedjan. Med historien som referens
kommer datastrommen att fortsitta att vaxa till att innefatta mer data frén flera
sensorer ifrdn skogsmaskinen och/eller tillaggssystem. VIOL 3 sdkrar att plats, format
eller kapacitet inte utgor ndgra hinder for fortsatt utveckling. Detta i kombination
med en digital sparbarhet i hela virkesaffaren sdkrar vara kunders datastrommar och
lagger forutsattningarna for en full digitalisering av skogsnéringen.
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5 Inforandet av produktionsunderlag

I linje med beslutade grundprinciper som varit vigledande for utvecklingen av VIOL3
har det skapats ett sjadlvstandigt affarsobjekt, ett produktionsunderlag, som ar sty-
rande for produktionsrapporteringen fran skordare och skotare. Ett produktions-
underlag med samma identitet som avtalsobjektet skapas med automatik nar avtals-
objektet aktiveras. Det blir darefter ett fristdende dokument som uppdragsgivaren for
skogsmaskinerna kompletterar med vad som ar godkant att produktionsrapportera
samt vilka aktorer som ska fa se produktionsrapporterade uppgifter i egenskap av att
de har en roll i affarsflodet.

5.1 Styrning

Produktionsunderlagets syfte att definiera vad som &r aktuellt och tillatet att produk-
tionsrapportera pa ett avtalsobjekt liknar i stor utstrackning de majligheter till styr-
ning av skogsmaskiner som finns i skogsbrukets standard StanForD2010. I Stan-
ForD2010 ar motsvarigheten objektinstruktionen (OIN) gentemot skordaren och
skotarinstruktionen (FOI) gentemot skotaren. Bade dessa StanForD-dokument inne-
haller liksom produktionsunderlaget identitetsuppgifter for objektet samt vad som ar
aktuellt for skordaren att tillverka respektive for skotaren att transportera till av-
lagget vid vag. En skillnad ar dock att styrningen sker pa olika detaljeringsnivéer.

P& produktionsunderlaget anger sortimentsraderna vilka handelssortiment apterade
for olika mottagningsplatser som ar aktuella att producera pa objektet.

Det finns inga systemmassiga kontroller att de handelssortiment som finns pa produk-
tionsunderlaget motsvaras av sortimentsrader pa tillhorande forstaledskontrakt.
Detta for att produktionsunderlaget ska kunna styra vad som produceras medan
forstaledskontrakt och avtalsobjekt anger vad som kan matas in och redovisas affars-
massigt. Detta ar inte lika i alla situationer.

For anvandare som arbetar med produktionsunderlaget i produktionssystemsklienten
underléttas arbetet mycket av att utga fran mallar.

5.2 Behdrighet for andra aktorer att se producerade volymer

P& respektive sortimentsrad pd produktionsunderlaget kan uppdragsgivaren ange
vilka andra intressenter som ska fa ta del av produktionsrapporterade uppgifter i
egenskap av att de har en roll i affars- eller logistikflodet.

De produktionsresultat med uppgifter som matchar uppgifter pa den produktions-
underlagsraden blir da tillgdngliga for den aktoren.

Produktionsunderlagsraden kompletteras &ven med aktéren som &ar satt som mot-
tagare vid destineringen pa avtalsobjektet om handelssortiment och mottagningsplats
overensstdmmer. I de fall produktionsresultaten ska vara tillgdngliga for mottagaren
innan destinering skett kan uppdragsgivaren ange den som planerad mottagare pa
produktionsunderlagsraden.
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Produktionsresultat som inte blir godkdnda vid matchningen mot produktions-
underlaget avvisas. I de fall det beror pa att felaktiga uppgifter rapporterats kan dessa
justeras via Ratta-granssnittet i produktionssystemsklienten.

I andra fall kan rattningen ske genom att produktionsunderlaget kompletteras med en
sortimentsrad som motsvarar det som rapporterats.

Det sker ingen automatisk uppdatering av uppgifter pa avtalsobjektet utifran vad som
rapporterats fran skordare eller skotare. Eventuell logik for att komplettera avtals-
objekt och forstaledskontrakt med produktionsrapporterade handelssortiment eller
avlaggsuppgifter fran innehallet i produktionsresultaten behdver déarfor ske i fore-
tagsegna system.

6 Distribution av StanForD-filer till/fran skogsmaskinen
Sattet att kommunicera data till och fran skogsmaskiner fordndras i stort inte med
overgangen till VIOL3 &ven om programvaran for det behéver uppgraderas till en ny
version. Liksom tidigare skickas StanForD-filer med information om vad skordaren
eller skotaren producerat frdn maskinen och StanForD-filer for styrning som laddats
upp hos Biometria till skogsmaskinerna via samma programvara.

Nytt ar att det i den VIOL3-anpassade versionen i storre utstrackning an tidigare sker
en aterkoppling tillbaka till den avsdndande maskinen om en rapporterad fil inte gar
att bearbeta eller resulterar i avvisade produktionsresultat. Aven om det frdn maski-
nen inte gar att fordndra uppgifter i de filer som har rapporterats blir det mojligt att

tidigt upptéicka och atgérda fel sa att de inte upprepas under en langre period.

Nytt i den nya programvaran ar ocksa att den pa ett battre sitt 4n tidigare identifierar
den avsandande maskinen.

Vidare finns det en kontroll i samband med rapportering att det avtalsobjekt som
finns i filen som rapporteras ocksa finns registrerad i VIOL och att det har samma
uppdragsgivare som angivits vid rapporteringen. Detta minskar risken for att
rapportering, av misstag, sker pa fel avtalsobjekt.

7 StanForD-storage ersatter lagring av produktionsfiler

pa ftp-server
Med VIOL3 kommer alla StanForD-filer som rapporterats till Biometria lagras och
vara atkomliga for behorig anvdndare att ladda ned for egna analyser fran ett nytt
datalager, StanForD-storage. Insdnda filer kommer dér lagras i tva versioner. Dels som
en radatafil med det innehall och format den hade nér den rapporterades fran
skogsmaskinen, dels i form av en analysfil. Analysfilerna &r konverterade till
StanForD2010 om de rapporterades med det dldre StanForD-formatet, rensade fran
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stammar och skotarlass som rapporterats tidigare i andra filer samt pd stamniva
kompletterade med en berdknad skogsbrénslekvantitet for grenar och toppar.

StanForD-storage kommer vara atkomligt for anvdndaren via ett granssnitt i klienten
for Produktionssystemet.

Det kommer ocksa vara mojligt att bestélla integration av insdnda StanForD-filer till
egna system.

8 BI for uppfoljning av kvalitets- och produktionsfiler

I Viol2 f6ljs produktion samt inmétta volymer upp i PRINS och kvalitet f6ljs upp i
Kvalitetssdkring skordare. PRINS och Kvalitetssakring skordare kommer i VIOL3
ersattas med BI rapporter i Rapportportalen. Rapportportalen ligger pa Biometria.se
under Mina sidor och dr motsvarigheten till Violweben. I Rapportportalen ar
rapporterna uppdelade mellan Biometrias olika tjdnsteomraden Redovisa,
Produktion, Transport och Mata. Produktions rapporter ar dven indelade i sju
underkategorier:

e Rapportering

e Skotat

e Skordat

e Historik

e Inmatt

e Kombirapport
e Kvalitet

Dessa kategorier kdnns igen frdn PRINS och Kvalitetssidkring skordare. Rapporterna
under kategorin Kvalitet motsvarar Kvalitetssakring skordare. Rapporterna under
kategorierna Skotat, Skordat, Inmétt och Kombirapport motsvarar PRINS. Det finns
inte ett-till-ett forhdllande mellan flikar i PRINS och Kvalitetssdkring skordare till
rapporterna i BI och det finns ménga nya funktioner och majligheter i VIOI3s
uppf6ljning som inte fanns i Viol2.

Uppfoljning som anses affarskritisk har stimts av under framtagandet av BI rapporter
men for att veta att alla fragor besvaras uppmuntras det att testa BI t.ex. genom att
genomfora en manadsuppfoljning via rapportportalen.

Nagra av de nya funktionerna i VIOL3s BI ar

e Uppf6ljning av massaved pa stockniva, matriser samt manuella kap

e Mojlighet att sdtta KPI:er for rapporter

o Skapa och spara matriser for att analysera stockdata pd skordat och inmaétt
e Visualiseringar i kartor
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9 Forandringar vid ersattningsgrundande

skordarmatning

I de fall det ar skordarens matning vid avverkning som ar ersattningsgrundande i
affarsuppgorelsen mellan den sdljande skogsdgaren och det kopande skogsforetaget
ska det i VIOL3 skapas ett separat forstaledskontrakt for detta. Detta forstaleds-
kontrakt hanterar enbart redovisningen av volymen pd stammarna som har av-
verkats. Biometria stodjer fyra olika redovisningsmodeller for hur denna volym ska
grupperas och redovisas gentemot skogsagaren. Vilken redovisningsmodell som ska
anvandas styrs av vilket handelssortiment som anges pa forstaledskontraktet mot den
sdljande skogsagaren.

e 429-1 Tradslagsfordelade stammar (motsvarande metoden ”SS” i VIOL2)
e 429-2 Tradslagsfordelad stamvolym (motsvarande metoden ”ST” i VIOL2)

e 429-3 Tradslagsfordelad stamvolym samt brénsleved (motsvarande metoden
”SB” 1 VIOL2)

e 429-4 Stamvolym (motsvarande metoden "TV” i VIOL2)

Pa forstaledskontraktet som hanterar affarsuppgorelsen mellan sédljande skogsiagare
och kdpande skogsforetag skapas ett avtalsobjekt men det ar inte mot detta produk-
tionsrapporteringen vid avverkning, skotning eller industriinmatning ska ske.

Detta sker i stillet mot ett annat avtalsobjekt som skapats fran ett forstaledskontrakt
dar skogsforetaget ar saljare och dar skogsdgaren inte finns med som part. Mot detta
hanteras logistikflodet med produktionsrapporterade och industriinmatta kvantiteter
pa de apterade handelssortimenten fran avverkningen pa samma satt som nar det ar
matningen vid industri som ar ersattningsgrundande gentemot skogsagaren.

Viktigt ar att fran detta avtalsobjekt maste anges en referens till avtalsobjektet pa
forstaledskontraktet som hanterar affaren mot skogsdgaren anges.

En fordel med detta upplagg jamfort med hanteringen av ersattningsgrundande skor-
darmaétning i VIOL2 &r att kravet pd att det maste finnas en signal i filerna som
rapporteras fran skérdarna pa dessa objekt forsvinner. Administrationen som styr att
ersattningsgrundande skordarmaétning ska tillampas flyttas i stéllet helt till maskinens
uppdragsgivare nir denna skapar forstaledskontrakt med ett refererande
avtalsobjekt.
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10 Inférande av ett maskinregister

Med VIOL3 kommer registret med maskiner som rapporterar till Biometria bli mer
tillgangligt an tidigare via klienten for produktionssystemet. I maskinregistret finns
det forutom uppgifter om sjalva maskinen dven kontaktuppgifter till avverkningsfore-
taget maskinen tillhor samt dess uppdragsgivare. Aktoren som ar uppdragsgivare for
en maskin ser sina uppgifter men inte om eller vilka andra uppdragsgivare maskinen
har.

I maskinregistret registreras dven om skordare uppfyller kraven for Kvalitetssakrad
matning och kan anvandas for ersiattningsgrundande skordarmaétning.

Liksom tidigare ska varje fysisk maskin ha en unik identitet gentemot Biometria i
form av ett SDCID. Detta fordndras inte beroende av vilken uppdragsgivare maskinen
har. Daremot styr respektive uppdragsgivare vilket maskinnummer som maskinerna
ska ha nér de rapporterar for dem.

Nytt i VIOL3 dr aven att maskiner som anvander Rapp for sin produktionsrappor-
tering maste finnas registrerade i maskinregistret med ett unikt SDCID. Genom det
hanteras alla maskiner pa ett mer enhetligt sétt.

11 GPX-nummer for uppdragsgivare

Alla foretag som ar uppdragsgivare till maskiner som rapporterar produktionsfiler till
Biometria tilldelas ett gpx-nummer bestdende av "gpx" + 3 siffor. Det anvands i VIOL2
ocksd men lyfts fram tydligare i granssnittet i VIOL3. Alla aktuella uppdragsgivare i
VIOL2 ska foras over till VIOL3 och behéller ddrmed sina nuvarande gpx-nummer.

Gpx-nummer ska inte forvaxlas med SDCID som ar den unika identiteten pa maskinen
hos Biometria. SDCID bestar av ”sdcgpx” foljt av ett antal siffor. Alla filer som rappor-
teras med Sender XC till Biometria kompletteras med ett gpx-nummer utifran vald
uppdragsgivare. Detta sker med automatik och ar inget anvidndaren behdver tdnka pa.

Gpx-numret i filen paverkar i vissa avseende tolkningen av den insdnda filen enligt
uppgifter i uppdragsgivarinstallningen. Exempelvis finns det ett val att oavsett vilket
maskinnummer som rapporteras i den insdnda filen ska SDCID lagras som
maskinnummer.
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