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1 Inledning

1.1 Biometrias faltverksamhet

Biometrias faltverksamhet omfattar utbildningar och kontrollverksamhet med koppling till
produktionen av virke i skogen. Utbildningarna inkluderar maétningsbestdmmelser,
tillredningskrav for olika sortiment samt hur man uppnar god métnoggrannhet i relation till
de krav koparna har pa virket. Via kontrollverksamhet i fdlt kan maétning och/eller
virkestillredning kvalitetssdkras vilket innebar att Biometria utfardar ett godkdnnande i
enlighet med uppstallda kravnivaer.

1.2 TilldAmpningsomrade for kvalitetssdkrad métning med skordare

Detta dokument beskriver kvalitetssdkring av métning av stockars langd, diameter och volym
med skordare. Beskrivningen omfattar arbetssétt for skordarlag och revisor (Biometrias
kvalitetstekniker) samt kravnivder for godkdnd (kvalitetssdkrad) skordare. Baserat pa
uppdragsgivares onskemdl kan kontrollresultat berdknas for grupp av skordare for viss
tidsperiod. Sddana kontrollresultat utgor lagkrav for de fall skérdarna anvinds for
ersattningsgrundande méatning (se bilaga 1).

2 Matningar och berdakningar

2.1 Skordarens méatning av stockars langd och diameter samt berdkning av
volym

Skordaren maéter stockars langd och diameter pd bark. Diameter under bark erhalls med
hjalp av barkfunktioner. Matningen ska ske i enlighet med tillampliga delar av Biometrias
bestammelser for ”Maétning av stocks volym under bark”,

www.biometria.se/matningsinstruktioner.

Skordarens volymberédkning ska goras som sektionsméatning med maximalt 10 cm langa
sektioner. Diameter pa rotdelssektionen (forsta 130 cm pa rotstockar) ska berdknas via
sarskild rotdelsfunktion.

Tre- respektive fyrpunktsmétning av diameter

Figur 1. Langd och diameter mats i skordaraggregatet. Stammens/stockens langd méts med ett
mathjul. Givare for diametermétning sitter antingen i anslutning till kvistknivarna eller matarhjulen.
Diametern skattas via tre- eller fyrpunktsmétning (Skogforsk 2015).
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Figur 2. Exempel pa diameterprofil for en stam. Matdonen har vid ett par tillfallen registrerat
stigande eller oférandrade diametrar. Dessa filtreras bort varvid sa kallade planomraden uppstar
(Skogforsk 2015).

2.2 Manuella matningar for kalibrering respektive kontroll

2.2.1 Matningar av skordare, skérdarforare och revisor

Skordarens matning kalibreras och kontrolleras med hjilp av manuella méitningar med
dataklave och méattband som skérdarforare och revisor utfor. Mall for dataklaven ska finnas.
Skérdarens méatning bendmns M1, skérdarférarens M2 och revisorns M3-M4. Revisorns M3-
métning utférs pd samma sitt som skordarférarens M2-métning. M4-méatning gors for
kontroll av volym under bark enligt Biometrias matningsbestimmelse "Matning av stocks
volym under bark”. Matningar samt datafléde beskrivs narmare i tabell 1 och figur 3. Matdata
registreras enligt StanForD™.

Tabell 1. Beskrivning av de olika matningar som ingar vid kvalitetssakrad matning med skérdare.

Méatning Stammar Utfors av Mattstéllen for diameter
M1 Alla stammar. Skordare Sektionsmatning pa bark, max 10
Produktionsdata for cm sektioner. Rotdel via
langd, diameter, volym rotdelsfunktion
M2 Kalibrerings- och Skordarforare Varje hel meter samt varje stocks
kontrollstammar toppdiameter. Méts pa bark
M3 Kontrollstammar Revisor Varje hel meter samt varje stocks

toppdiameter. Méts pa bark

M4 Kontrollstammar Revisor Topprotmatning av stockar under
bark

1 Skogsbrukets standard for hantering av data till och fran skogsmaskiner (www.skogforsk.se)
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Figur 3. Beskrivning av dataflode vid kvalitetssdkrad métning med skordare.

2.2.2 Urval av stammar for kalibrering respektive kontroll

Kalibreringsstam

Subjektivt vald stam som féraren méiter manuellt. Mitdata nyttjas for kalibrering av
maskinens matutrustning. Kalibreringsstammar uttas vid grundkalibrering samt
kontinuerligt enligt anvisning frdn uppdragsgivare. Vid start av nytt objekt bor en
kalibreringsstam tas utinom de forsta 100 stammarna. Extra kalibreringsstammar uttas dven
nér féorarens métning av kontrollstam pavisar stor mattavvikelse.

Grundkalibrering innebér att vid ett specifikt tillfdlle insamla ldngd- och diameterdata fran
sd manga stammar att de utgor tillrdckligt underlag for kalibrering. Sddan kalibrering ska
alltid genomforas vid misstdnkta méattavvikelser, byte/reparation av métutrustning eller
starkt fordndrade avverkningsférhdllanden.

Kalibrering kan goras dven for tradslag som skérdaren ej ar driftsatt for.

Kontrollstam

For att fa bra matt pa hur vél skordaren mater under produktionsférhéllanden ska métning
ske pé slumpvis valda kontrollstammar av de tradslag skordaren ar driftsatt for. Jamforelsen
visar M1-métningens (skdrdarens) noggrannhet i relation till forarens manuella M2-maétning.
Uttagsfrekvensen ska vara sd instélld att det vid normal drift faller ut i genomsnitt minst
0,1 % kontrollstammar av avverkade stammar. For urval och registrering av kontrollstam
galler foljande:

1. Frekvensen ska anges i kontrollstamsfil. Frekvensen ska vara instdllbar och bér
kunna varieras mellan tradslag.

2. Ennedre diametergréns (brosthojdsdiameter) for uttag av kontrollstam far tilldmpas.
Revisorn ska tillhandahalla anvisningar for detta.

4(22)



2.2.3

Kvalitetssakrad matning med skdrdare
2021-08-01

Foraren far informeras att en stam &ar kontrollstam tidigast efter att kapstallet for
stock 1 faststéllts, dvs omedelbart innan den forsta stocken ska kapas.

Om den utlottade stammen har storre klyka, kraftig stamskada eller annan
deformation som kan allvarligt paverka métresultatet ska foraren i forsta hand
avvisa den stamdel (stock, lumpbit) som har allvarliga fel. I andra hand ska stammen
isin helhet avvisas. Nar en stam avvisas ska en extra stam slumpas ut inom narmast
foljande 50 stammar. Den avvisade stammen ska sparas i kontrollstamskatalogen.
Orsak till avvisning av hel stam eller stamdel ska anges med StanForD-kod.

Skordarens koordinater vid avverkning av kontrollstam ska registreras om GPS-data
finns tillgdngliga.

Om drivningsforhéllandena for skérdarlaget dr olampliga for konstant slumpmassigt
uttag av kontrollstam kan skordarlaget under en period tillditas &ndra
slumpfrekvensen. Malsédttningen ska fortsatt vara en stam per skift.
Drivningsforhallanden som avses kan vara bestdnd paverkade av brand,
stormféallning eller insektsangrepp. Justering av uttagsfrekvens sker i dialog mellan
revisor och avverkningsforetaget.

Numrering av stammar/stockar ska ske enligt StanForD.

Forfarande vid manuell matning av stam/stock

Mattstéllen for diameterméatningar visas i figur 4.

Skordarforares mdtning (M2)

1.

Foljande ska registreras i klaven:

e Tréadslag

e Langd pa aktuell stock.

e Korsklavad toppdiameter (10 cm fran toppédndan) pé aktuell stock.

e Korsklavade diametrar ldngs stocken fran rotdndan med 1 m mellan mattstallen.

e Diameter i brésthéjd (130 cm over forsta stockens rotdnda).

e All diametermitning ska goras pa bark. Ar barken bortskavd ska kompensation
for barktjockleken goras.

e Diametermatt korrigeras vid utbuktningar som exempelvis kvistvarv. Mattstallet
far da den minsta diametern mellan utbuktningen och stockens rotédnda.

Stockldngd ska métas i cm, och diameter i mm, med avrundning enligt svensk
standard.

Vid klavning av kontrollstam far inte skdrdarens ldngd- och diametervérden visas i
klavens teckenfonster.

Vid den manuella métningen ska en signal ges i klaven om diameteravvikelsen
overstiger 20 mm respektive om langdavvikelsen verstiger 10 cm. Signalen innebér

att skordarforaren kan gora om méatningen.

Kontrollstammar ska markas s att de kan aterfinnas vid faltkontroll alternativt
identifieras da revisionskontroll (M3, M4) sker pa annan plats.
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6. Kontrollstamsdata ska sparas i minst tva ar.

Revisors métning (M3, M4)

Vid faltkontroll méter revisorn de tillgdngliga kontrollstammarna enligt samma férfarande
som skordarféraren gjort (M3-métning). Darutdver utfor revisorn dven topprotmétning
under bark for varje stock (M4-mdtning). I enlighet med den nationella
méitningsbestdammelsen *Matning av stocks volym under bark” utférs och volymberdknas
denna topprotméatning nagot olika for sdgbhara sortiment av tall och gran respektive dvriga
sortiment. Vid matning med skordare ska M4-méatningen utforas enligt:

Stock Metod for topprotmétning (M4)?
Stock av tall eller gran med Topprotmaétning for sdgbara sortiment av tall
toppdiameter > 140 mm och gran
Ovriga stockar Topprotmdtning ovriga sortiment
M4
| M4

Rot 50 alt. 130 cm 2m 3m 4m Topp 10 cm

Rotstock |440 cm

Rotdelssektion

A

> M2, M3
. I M4

M4 J

Rot 10 cm m 2m 3m 4m Topp 10 cm

Ovrig stock [472 cm

Figur 4. Skordarforarens (M2) respektive revisorns (M3, M4) diametermatningar pa stam/stock. M2-
M3 gors pa bark och omfattar toppdiameter, rot 130 pa rotstockar samt matning vid varje hel meter.
M4 gors under bark och omfattar topp- och rotmatt.

2.2.4 Berakning av kontrollvarden

For formler samt utforligare beskrivning av nedan upprdknade kontrollvidrden, se
”Biometrias kontroll av virkesmétning”, www.biometria.se/matningsinstruktioner

Kontrollvirden for diameter pa bark
o Systematisk avvikelse

2 Enligt nationell bestdimmelse fér “Métning av stocks volym under bark”.
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¢ Andel matningar inom + 4 mm
¢ Andel matningar > 20 mm avvikelse
e Standardavvikelse

Kontrollvirden for stockldngd

o Systematisk avvikelse

¢ Andel matningar inom + 2 cm

¢ Andel matningar > 10 cm avvikelse
e Standardavvikelse

Kontrollvirden for fast volym under bark (m*fub) via barkfunktioner

For M1-M3-métningarna berédknas stockarnas volym under bark genom sektionsmétning pa
bark, barkavdrag baserat pa de barkfunktioner som anvdnds samt rotdelsfunktion for
rotstockars diametrar forsta 130 cm. Fér grupp av stockar berdknas:

o Systematisk avvikelse

e Standardavvikelse

Kontrollvirden for fast volym under bark via topprotmdtning under bark

M4-maétning gors for att kontrollera skérdarens volym under bark med kontroll utférd som
topprotmétning under bark. M4-métningen gors enligt den kontrollmetod som anvands vid
alla former av stockmétning?.

M4-méatning ger ocksd underlag for kontinuerlig kalibrering av de barkfunktioner som
anvands.

Resultat frdn M4-méatningen anvands dven for att berdkna systematisk avvikelse och partivis
noggrannhet for en grupp av skordare och deras mitningar under en viss tidsperiod, t.ex. ett
ar. Analysen kan delas upp med avseende pa typ av bestdnd som avverkats. Resultat ska vara
viktade mot avverkad kvantitet fér den tidsperiod respektive faltkontroll representerar.

For enskild skordare berdknas:
e Systematisk avvikelse
e Standardavvikelse

For grupp av skordare berdknas:
o Systematisk avvikelse
e Standardavvikelse
e Partivis noggrannhet (krdver tillrdckligt underlag)

Kvalitetsviirdeavvikelse (stamfelsved, sekunda ved)

Vid ersattningsgrundande skordarmaétning kan olika former av prissattning tillampas (se
bilaga 1). Vid formen ”stampris” gor skordarféraren en uppdelning av sdgbar dimension i
kvalitetsklasserna sdgbar respektive stamfelsved. Stamfelsved &r stock av sdgbar dimension
som av skordarforaren apterats till lagre betalt sortiment. Stocken ska ha defekt som skulle
ha renderat vrakning som sagbart sortiment.

3 Enligt nationell bestimmelse for “Métning av stocks volym under bark”, kapitel ”Kontroll av utford
matning”

7(22)



Kvalitetssakrad matning med skdrdare
2021-08-01

P& motsvarande sdtt kan prissiattning med fast pris per kubikmeter inkludera en
”sekundaklass” for exempelvis rotved.

Resultatet av revisors faltkontroll berdknas som kvalitetsvirdeavvikelse dir pris per
kubikmeter for felfri ved respektive stamfelsved eller sekundaklass hdmtas fran Biometrias
relativprislista.

3 Kontroll / uppfoljning for godkand skordare

3.1 Processbeskrivning for godkdnd skordare

I figur 5 visas de moment som ingdr vid kvalitetssdkring av skordares matning. Dessa ar:
e Driftsattning
o Skordarlagets dagliga kontroll
e Revisors granskning av insdnda data
e Revisors faltkontroll

Process for godkdnd skordare

Driftsattning

* Kunskap om rutiner

* Tekniska forutsattningar
* Krav M2-M3

* Krav M1-M3

Skordarlagets
dagliga kontroll

« Kalibreringsanalys
* Larm vid stor awvikelse

Revisors granskning

av insdnda data
* Var 14:e dag
* Olika former av larm
* Andra brister

Revisors faltkontroll

Krav M2 - M3
Krav M1-M3

* M4 fér grupp av skérdare
* Kontroll handredskap

* Provperiod * Kontroll stamfelsved

1 I
Kontinuerlig process
Godkand

3 for att uppratthalla
skordare godkdnnande

Figur 5. Processbeskrivning hur man far, respektive uppratthaller, ett godkannande for en skordare.
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3.2 Krav pa matnoggrannhet vid driftsattning, daglig kontroll respektive
faltkontroll

I tabell 2 visas de krav pa antal matt, mdtnoggrannhet och kontrollstamsfrekvens som en
godkand skordare ska klara. Skordare driftsatts for ett eller flera tradslag. Kontrollstammar
avser dessa trddslag. Arbetssédtt vid insamling av kontrolldata beskrivs i kapitel 3.3-3.5.
Faltkontroll av volym kan ersittas av métning vid industri, se kap 3.5.3.

Tabell 2. Kravnivaer vid driftsattning, faltkontroll och egenkontroll av enskild skérdare. Revisors
uppféljning av diameter, langd och volym gors 2 ggr/manad, revisors uppféljning av frekvenser gors
varannan manad. Om krav vid egenkontroll eller revisorsgranskning ej uppfylls utloses larm.
Féaltkontroll kan ersattas av matning vid industri.

Variabel Driftsattning / faltkontroll Egenkontroll  Revisors
per stam granskning
M2-M3 M1-M3 M1-M2 M1-M2

Diameter pa bark

Antal méatt * > 50 > 50 1 stam** > 100
Systematisk avvikelse <2,0mm <3,0mm <6,0 mm <3,0mm
Andel inom £ 4 mm >80 % >55% - >55%
Andel > 20 mm avvikelse - - - <5%
Standardavvikelse <3,5mm <6,5mm - <6,5mm
Stocklangd
Antal matt * > 15 >15 1 stam** > 25
Systematisk avvikelse <1,2cm <2,0cm <4,0cm <2,0cm
Andel inom £ 2 cm >90 % >70% - >70 %
Andel > 10 cm avvikelse - - - <5%
Standardavvikelse <2,0cm <3,0cm - <3,0cm

Volym m3fub (barkfunktion)

Antal matt per tradslag >15 > 15 - > 25

Systematisk avvikelse <2% <4 % - <3%

Standardavvikelse <4 % <6% - <7%
Frekvenser

kontrollstammar - - - >0,1%

Avvisade kontrollstammar - - - <10%

*Vid driftsdttning per tréddslag
**Alla matt pd en stam
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3.3 Driftsattning av skordarlag

Vid driftsattning betraktas varje skérdarlag som en enhet. Driftsdttning innebér att revisorn
utbildar och kontrollerar skérdarlaget sa att forarna beharskar alla moment av instruktionen
samt kontrollerar att skordaren mater med tillrdcklig noggrannhet. Driftsdttningen
inkluderar kontroll av férarnas manuella matning och de métredskap som de anvander.

Om skordarlaget uppfyller uppstdllda krav pa teknisk utrustning, kdnnedom om
instruktioner och arbetsrutiner samt resultat vid provkérning utfirdar revisorn ett
preliminért godkdnnande. Efter en provperiod da revisorn kontinuerligt granskar insdnda
data, kan tillsvidaregodkdnnande utfardas.

3.3.1 Instruktioner och arbetsrutiner

Samtliga forare som ingdr i skordarlaget ska ha tillgdng till samt god kdnnedom om
instruktioner och tillvigagangsséatt avseende:

o kalibrerings- och kontrollrutiner

e manuell métning pa kalibrerings- och kontrollstammar

e insandning av kontrolldata

¢ kontroll av handredskap (inklusive noggrannhetskrav och tidsintervall for kontroll)

o tekniska fel pad métsystemet

e kunskap om bestdndsegenskapers inverkan pa vilken métnoggrannhet som kan
forvantas

3.3.2 Tekniska forutsattningar

Granskningen av de tekniska forutsidttningarna for matning med den aktuella skérdaren
innefattar aggregatet, matutrustningen, apteringsdatorn med tillhérande program m.m. Fér
godkannande kravs att:

o Lagring av data f6ljer StanForD (www.skogforsk.se/stanford).

e Manuell mitning av kontrollstam/stock kan géras med hjalp av dataklave. Det ska
finnas en sparbarhet for klavens kalibrering fran godkand referens.

e Kontrollfiler kontinuerligt kan sédndas till Biometria eller uppdragsgivare och goras
tillgdngliga for revisorn.

e Revisorn vid faltkontroll har tillgang till skordarens kontrollfiler.

o Aggregatet dr i sddant skick att det kan klara uppstéllda krav pd matnoggrannhet.

3.3.3 Provkérning

I samband med driftsattning ska provkérning genomféras dar man verifierar att skordaren
mater med tillrdcklig noggrannhet. Skordarlaget ska se till att skordaren ar val kalibrerad
infér provkérningen. Vid provkoérningen ska det finnas stammar av god form, normal
kvistighet och liten ovalitet och som i 6vrigt uppfyller kraven for kalibrering sa att minst 15
langd- och 50 diametermatt per tradslag som maskinen ska driftséttas for erhéalls. Stamstorlek
ska harmoniera med maskin- och aggregatstorlek.

En skoérdare kan ha flera aggregat vilka kan vara anpassade till olika stamstorlek och darmed

lampade for gallring eller slutavverkning. Godkdnnande gors per aggregat. Skordarlaget ska
halla revisorn informerad om vilket aggregat som anvands.
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Skérdarens matnoggrannhet utvarderas och godkdnns per trddslag (se tabell 2). For att
kunna godkéinnas ska barkfunktionen som anvands vara godkand av Biometria. Driftsattning
far avgransas till ndgot eller ndgra av de tradslag for vilka det finns barkfunktioner.
Underkdnns maétningen for ndgot av trddslagen far en ny provkorning, avgransad till
detta/dessa trddslag, goras senare.

Revisorn ska kontrollera de handredskap (klave och mattband) som skdrdarlaget anvander
vid den manuella méatningen. For krav pa dessa, se Biometrias Arbetsrutin for kalibrering av
méatredskap (www.biometria.se/matningsinstruktioner).

A | A0
£ SPE ¥9€ £96 195 19€ 05
I I -

n Fim AB

Foton: Johan Heurpra

Det dr viktigt att regelbundet kontrollera handredskapen. Mattbandet kontrolleras mot ett stilmattband klass 1 (t.v.).
Detta giller aven digitala mattband. som ska kalibreras om langden avviker fran mallen. Klaven kontrolleras enklast
med en klavmall (t.h.).

Figur 3. Kontroll av handredskap (Skogforsk 2015).

3.4 Skordarlagets dagliga kontroll och kalibrering

3.4.1 Manuell matning av kontroll- och kalibreringsstammar

Skordarlagets egenkontroll samt kalibrering av skérdaren sker genom att skérdarforaren
manuellt méter stocklangd och diametrar pa vissa av de stammar som skdrdaren upparbetat.
Skordarlaget dr ansvarigt for att skordaren halls val kalibrerad. Efter varje kontroll- eller
kalibreringsstam ska skordarens programvara analysera huruvida kalibrering ska goras.

Tillvigagangssdtt vid stora mdttavvikelser pa enskild stam
Om nagot av de i tabell 2 angivna gréansviardena dverskrids ska féraren agera enligt féljande
rutiner:

e Samla mer data genom att valja extra kalibreringsstammar

e Kontrollera skordarens méatutrustning for att utesluta att ett tekniskt fel uppstatt

e Om felet inte beror pé ett tekniskt fel pa matutrustningen kalibreras skérdaren

Forfarande ndr tekniska fel pa métsystemet upptdcks

Det ar skordarforarens ansvar att agera nar tekniska fel pd métsystemet upptéacks. Vid fel
som inverkar pd métresultaten och som féraren ej sjdlv kan atgirda ska kontakt tas med
ansvarig pa avverkningsforetaget samt med ansvarig revisor.
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3.4.2 Revisors granskning av insanda data

Revisorn ska minst tvd gdnger per manad granska insdnd data och ge feedback till
skordarlagen. Nyckeltalen berdknas per tvdveckorsperiod med undantag for frekvens
avvisade kontrollstammar som berdknas per tvdmanadersperiod. Dock maste minst 150
diametermatt respektive 40 langdmatt ha tagits under perioden for att larm ska markeras.
Om skordaren har flera driftsatta aggregat granskas dessa var for sig.

Vid foljande resultat eller observationer ska revisorn kontakta skordarlaget och
uppdragsgivare for att diskutera orsaker samt uppréatta en atgardsplan:

o Ejuppfyllda krav enligt tabell 2
e Andra brister, till exempel

o Felaktig barkfunktion

o IT-relaterad felaktighet

Indraget godkinnande

Beroende pa typ av avvikelse kan extra faltkontroll vara aktuellt. Kvarstar avvikelserna, trots
att mer data samlats in och granskats, samt att atgdrdsplan genomforts, ska godkédnnandet
dras tillbaka och parterna meddelas.

3.5 Revisors faltkontroll

Faltkontroll genomfors vid tva till fyra tillfdllen per ar. Faltkontroll ska ske med titare
intervall den forsta tiden efter driftsattning, vid upprepade larm eller om mindre goda
matresultat noterats vid tidigare faltkontroll.

Vid faltkontroll klassar revisorn bestdndet med avseende pa faktorer som beskrivs i kap 4.1.

Kontroll av klassning av stamfelsved eller "sekundaklass”

Vid ersittningsgrundande matning och prissattning enligt ”stampris”, eller med avvikande
pris for en ”sekundaklass”, utfors kontroll av skordarlagets klassning vid faltbesok alternativt
vid mottagande industri. Revisorn klassar varje stock av tall eller gran enligt samma kriterier
som skordarlaget tillimpat.

3.5.1 Kompetens- och dokumentkontroll

Vid faltkontroll kontrolleras att skdrdarlaget skéter kalibrerings- och kontrollmétning enligt
uppsatta rutiner och att rutinerna finns dokumenterade.

3.5.2 Faltkontroll av volym

I samband med faltkontroll méats kontrollstammar pa trakten av revisorn enligt samma rutin
som skordarforaren gjort. Revisorn utfér dven topprotmétning under bark (M4-métning)
samt kontrollerar de handredskap som skérdarlaget anvander.

Om det vid en faltkontroll skulle finnas for stora avvikelser jamfort med kraven i tabell 2

eller om méitnoggrannheten pd skordarlagets handredskap (klave och méttband) inte
uppfyller kraven (Biometria 2021b) ska revisorn tillsammans med skdrdarlaget forséka

12 (22)



Kvalitetssakrad matning med skdrdare
2021-08-01

identifiera de brister som féranlett avvikelsen. Om orsaken kan forklaras, och revisorn
bedémer att avvikelsen ej kommer att kvarstd, kan arbetet fortsdtta. Skordarlaget kan
déarefter bli foremal for tatare faltkontroller och revisorsméatningar. Om orsakerna ej kan
identifieras ska godkdnnandet dterkallas. Revisorn ska da skriftligen rapportera detta till
avverkningsforetaget samt aktuell uppdragsgivare. I rapporten ska orsakerna till
aterkallandet anges. Ny driftsattning kréavs for att skordarlaget ska aterfd godkédnnande.

3.5.3 Kontroll av volym vid mottagande industri

Om det matande foretaget sd 6nskar kan arbetet med revisorns kontroller organiseras sé att
de sker bade i falt och vid anvisade mottagningsplatser. Denna metod forutsétter en
fungerande 16sning for markning av stock i falt och identifiering av dessa stockar vid
mottagande industri. Metoden forutsitter &ven rutiner eller systemstod for att sammanfora
maétresultat i falt (M1 och M2) med kontroll vid industri (M3 och M4).

3.6 Handelsekedja vid larm

Nedan sammanfattas de hdndelsekedjor som beskrivs i kapitel 3.3 - 3.5 som kan leda fram
till produktionsstopp, tatare faltkontroller eller indraget godkdnnande for en skdrdare.

Driftsatt skordare
Skordarlagets » | Tekniskt fel eller larm p.g.a. stor » | Informera / avbryt
dagliga kontroll avvikelse pd enskild stam produktion om fel kvarstar
+ Kalibreringsanalys * Viélja extra kalibreringsstam
* Larm vid stor avvikelse * Atgarda
Revisors granskning | — Larm lfon“takt/ Upprepat Indra?'—fet
av insdanda data atgardsplan larm godkinnande
* Olika former av larm
* Andra brister /
| Extra faltkontroll |

Revisors faltkontroll — » | Omkrav — | Brister/fel identifieras | —, | Fortsatt godkdnnande,
+ Krav M2-M3 . P " "
« Krav M1—M3 ej uppfylls och atgardas tatare faltkontroller
+ Kontroll handredskap

Brister/fel kan ej __, | Indraget

atgardas godkdnnande

Figur 4. Handelsekedja som kan leda till produktionsstopp, tatare féltkontroller eller indraget
godkannande for en skérdare.
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4 Kontroll / uppféljning av grupp av skérdare

Kontroll / uppféljning av grupp av skérdare baseras pd M4-méatningen. Grupp av skordare
foljs upp avseende inmaétt kvantitet:

o Systematisk avvikelse

o Standardavvikelse

e DPartivis noggrannhet (om tillrackligt underlag finns)
e Klassning av stamfelsved

Grupp av skordare

For att ingd i grupp av skordare vilka gemensamt utvirderas med avseende pa systematisk
avvikelse och partivis noggrannhet ska skordaren vara godkand enligt kraven i kap 3.

Uppdragsgivaren bestimmer vilka skordare som ska ingd i gruppen.

Gruppering av de bestdnd skérdaren arbetar i

Forutsattningarna for god matning varierar mellan bestand. Det finns déarfér behov av att
kunna gruppera bestdnden och redovisa separata kontrollresultat for dessa. Alternativt att
utesluta ndgon grupp av bestdnd. Exempel pa sddan uppdelning &r:
¢ Avverkningsform (gallring, slutavverkning)
e Tradslagsférdelning (talldominerat, grandominerat etc.)
e Bestdnd med stor andel svarmaétta stammar, eller starkt avvikande medeldiameter
jamfort med bestdnd skordaren normalt anvands i

Exempel péd vad som kan betraktas som svarmatta stammar ar:
e Flertrddshanterade stammar
e Tradslag for vilka skordaren inte ar driftsatt
e Stammar med brosthojdsdiameter éver 70 cm
e Stammar med deformationer som forsvarar métningen

Tidsperiod

For att fa tillrackligt med data ur statistiskt perspektiv krdavs ofta en ldngre tidsperiod.
Lamplig tidsperiod for redovisning av kontrollresultat kan vara ett ar. Aven aggregering till
flerarsresultat kan vara relevant.
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Bilaga 1. Ersattningsgrundande méatning med skordare

Ersattningsgrundande métning med skordare lyder under virkesmétningslagen. Exempel pa
kontrollresultat som lagen kraver ar:

o Systematisk avvikelse for inmatt kvantitet
e Partivis noggrannhet fér inmatt kvantitet

Med parti avses den kvantitet, av tradslag som skdérdaren ar driftsatt for, som avverkas i ett
avgransat bestand.

Uppdragsgivare som tillimpar ersdttningsgrundande métning med skérdare kan vara
métande foretag och uppdra at Biometria att vara kontrollerande féretag. Biometria har da
som krav att berdrda skordare ska vara godkdnda enligt kraven i detta dokument.

Vid ersdttningsgrundande maétning tillkommer vissa krav och villkor kopplade till
uppdragsgivare, skordarlag och revisor.

1. Skordarlaget maste ha kinnedom om nér ersdttningsgrundande matning utfors

2. Skordarlaget ansvarar for att ej pabodrja matningen om bestandet ej uppfyller
forutsiattningarna for god métning (sammanlagt max 10 % av volymen far utgoras av
svarmatta stammar enligt beskrivning i kap 4)

3. Vid tekniskt fel, se kap 3.4.1, ska arbetet avbrytas och far aterupptas forst efter
godkidnnande fran revisor

4. Det matande foretaget ansvarar for att matbeskeden uppfyller lagkraven, se nedan

Fler féltkontroller av revisor kan behoévas for att uppnd tillrdckligt underbyggda
kontrollresultat.
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Former av prissdttning som kan kontrolleras

Vid ersittningsgrundande méatning kan olika former for prissattning tilldmpas. Féljande tva
kan kontrolleras / f6ljas upp:
e Stampris: Pris per m3fub beroende pa dbh-klass (diameter i brostho6jd). Sarskilt pris
for stockar av sdgbar dimension som klassas som stamfelsved.
e Fast pris per m3fub (far inkludera uppdelning i max tvd kvalitetsklasser dar
andraklassen exempelvis utgors av rotved).

Kravnivder for systematisk avvikelse och partivis noggrannhet

Kraven avser grupp av skordare. Bestdnd dar ersittningsgrundande métning skulle vara
tillampligt ingdr.

Tabell 3. Kravniva for avvikelse (M1-M4) i volym (m*fub) vid kontroll av grupp av skérdare som helt
eller delvis utfor ersattningsgrundande métning samt minimiantal bestand/stockar som bor inga vid
uppfoljning. Avser foretradesvis en langre tidsperiod, ett ar eller langre an sa.

Minsta antal
Variabel Volym bestand/stockar
Systematisk avvikelse +1,5% 10/150
Standardavvikelse 7% 10/150
Partivis noggrannhet +7 %* 20/300

*95 % av de partierna ska mdtas inom denna niva

Aktorer och ansvarsfordelning vid ersittningsgrundande métning

Mitande foretag
Ar juridiskt ansvarig for utférd ersittningsgrundande mitning. Det mitande foretaget ar
overgripande ansvarigt for alla métresultat avseende savdl ordinarie méatning som
kontrollmétning. Exempel pa bestimmelser som méatande foretag ska folja:

e Spara vissa resultat och vissa uppgifter

e Lamna matbesked till sdljare och kopare

e Dokumentera egenkontroll som sdkerstdller att métningen féljer lagar och

foreskrifter

Det métande foretaget kan uppdra at andra foretag att utféra all métning, eller delar av den.
Dessa blir dd matombud.

Mitombud

Med méatombud avses ndr mataren (férrattningspersonen) ar anstalld av annat foretag an
det maitande foretaget. Matombud kan finnas for sdvdl ordinarie méatning som
kontrollméatning.

Avverkningsforetag
Ager en eller flera skordare. Vid ersittningsgrundande métning med skordare blir
avverkningsforetaget matombud at det métande foretaget. Avverkningsforetaget ansvarar
for:
e Att gentemot det kontrollerande foretaget anméla vilka skérdare som ska kunna
anvéandas for ersattningsgrundande méatning.
e Attinformera revisorn nédr det sker personforandringar i skérdarlag.
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Skordarlag
De personer (skordarforare) som turas om att kora skordaren. Skérdarlaget ansvarar, via
avverkningsforetaget, for:
e Om skordaren har flera godkdnda aggregat ska skordarlaget hdlla revisorn
informerad om vilket av dem som anvands.
e Varje skordarforare ansvarar for att agera vid stora mattavvikelser, eller néar tekniska
fel pad méatsystemet upptacks.

Uppdragsgivare

Den part i virkesaffaren som anlitar avverkningsforetaget. Kan vara *virkesanskaffande
foretag” at skogsindustri(er). Kan vara métande foretag och dd ge uppdrag at kontrollerande
foretag att utfora revisorsarbetet. Kan ocksd uppdra annat foretag att vara vara méatande
foretag och da dven utfora revisorsarbetet.

Kontrollerande féretag
Arbetsgivare for revisorer. Kan vara matande foretag.

Revisor
Person(er) anstalld(a) av det kontrollerande féretaget som ansvarar for driftsattning av
skordarlag, granskning av insdnda data samt utfor faltkontroll.

Midtbesked vid ersiittningsgrundande métning med skoérdare

Métbeskedet for ett virkesparti som skordarmatts ska innehalla uppgifter om:

e Attvirket ar skordarmaétt

e Namn pa métande foretag

e Namn pa kontrollerande foretag

o Virkessdljare och virkesképare

e Forsta och sista datum for avverkningen (skérdarmétningen)

e Plats for virkesméatningen i form av koordinater (for bestdndet eller avldgget) eller
bestandsbeteckning

e Kvantitet i form av uppgifter om partiets fastvolym under bark fordelad pa tradslag,
stamfelsved etc. samt antal avverkade och upparbetade stammar. Tabell med volym
per DBH-Kklass, om detta dr prisgrundande, samt tradslag. Volym ska anges i
kubikmeter med minst tva decimaler.

De pa matbeskedet registrerade uppgifterna samt dartill hérande grunddata ska forvaras pa
ett betryggande satt och hallas tillgdngliga for virkessdljaren, virkeskoparen och
Skogsstyrelsen i minst tva ar efter det att virkespartiets métbesked ldmnats ut till
virkessiljaren och virkeskoparen (SKSFS 2014:11, 1 kap § 18).
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Bilaga 2. Ordlista

Avtalsobjekt: Det eller de bestdnd som ska avverkas och som utgér en avgransad
forstaledsaffar, dvs den virkeskvantitet som sdljare (skogsdgare) och kopare avtalar
om. Denna virkeskvantitet blir ett virkesparti.

Avverkningsforetag: Foretag som nyttjar en eller flera maskiner vilka anvdnds vid
avverkning.

Barkfunktion: Matematisk funktion som berdknar barkens tjocklek pd stammen. Funktionen
kan baseras pd stamspecifika variabler som tradslag, diameter och héjd i stammen
samt platsspecifika variabler som breddgrad.

Driftsdttning: Utgdér det forsta momentet ndr en revisor ska godkdnna ett skordarlag.
Driftsdttning innebér att revisorn utbildar och kontrollerar skordarlaget sa att de
behérskar alla moment av anvisningen samt kontrollerar att skordaren méter med
tillracklig noggrannhet. Vid driftsidttning betraktas varje skordarlag, dvs skordare och
dess forare som en enhet.

Kalibrering: Vid ett specifikt tillfdlle insamlas ldngd- och diameterdata frdn sd manga
stammar att de utgor tillrackligt underlag for kalibrering. Sddan kalibrering ska alltid
genomforas vid misstdnkta mattavvikelser, byte/reparation av maétutrustning eller
starkt fordndrade avverkningsforhallanden

Kalibreringsstam: Subjektivt vald stam som féraren méater manuellt. Matdata nyttjas for
kalibrering av maskinens maétutrustning. Kalibreringsstammar uttas dels vid
grundkalibrering, dels nar foraren beddémer att utfallna kontrollstammar behéver
kompletteras med extra kalibreringsunderlag.

Kontrollerande foretag: Arbetsgivare for revisor.

Kontrollstam: Valjs via ett obundet slumpmaéssigt urval som gors i skordardatorn.
Kontrollstammar mats manuellt av skérdarféraren och data anviands dels for att
overvaka att skordaren Kklarar uppstallda kraven pa matnoggrannhet och dels for att
kalibrera maskinen.

Kvalitetsvardeavvikelse: Skillnaden i vdrde mellan ordinarie matning respektive varde
baserat pa ordinarie matningens volym och kontrollmatt kvalitet. I denna berakning
ingar saledes inte eventuella fel i bestimning av stockarnas volym.

Obundet slumpmassigt urval: En vanligt forekommande urvalsmetod inom virkesméatningen
bygger pé sa kallat obundet slumpmassigt urval, forkortat OSU. Denna metod innebéar
att varje tinkbar kombination av ett visst antal (n) enheter ur ett kollektiv ska ha
samma chans som varje annan kombination av n enheter att utgéra stickprovet. Endast
om denna forutsittning ar uppfylld kan man garantera att ett stickprovs medelvarde
ar en korrekt skattning av kollektivets medelvarde.

Revisor: Person anstélld av det kontrollerande féretaget. Revisorn ansvarar for driftsiattning
av skordarlag, granskning av insdnda data samt utfoér faltkontroll.
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Sektionsméitning: Stock delas i ett antal sektioner. Volymen berdknas for varje sektion med
ledning av dess langd och medel- eller mittdiameter. Vid méatning med skordare
anvands ofta sektionsméatning med sektionslangd 10 cm.

Skordarlag: En skérdare och de férare som turas om att kora maskinen.

StanForD: Skogsbrukets standard for hantering av data till och frdn skogsmaskiner.
Standarden &r global och anvinds av alla storre tillverkare av skogsmaskiner for
avverkning enligt kortvirkesmetoden. Skogforsk ansvarar for administration och
utveckling av StanForD.

Stampris: Pris per kubikmeter for stammens gagnvirkesvolym beroende pa
brosthojdsdiameter och ett bestandsvist kvalitetsindex. Lagre pris for stamfelsved, dvs

virke i sdgbar dimension som inte uppfyller kraven for sdgtimmer.

Topp-rotmétning: Stocks volym berdknas med ledning av dess ldngd samt diametrar i topp-
respektive rotanda.

Uppdragsgivare: Den part i virkesaffdren som anlitar avverkningsforetaget.
Virkesparti: En avgransad virkeskvantitet for vilken virkessdljaren och virkeskdparen

avtalat om och som méts med samma métmetod. Kraven pa virkets egenskaper ar lika
for hela virkeskvantiteten.
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