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1 Syfte

Detta dokument fastlagger kontrollrutiner for automatisk detektering av metall med rontgen i de fall
signalen anvands for vrakning av stock utan efterféljande manuell granskning.

2 Allmdant om godkannande och kontroll av utrustning fér
automatisk stockmatning

Utrustning for automatisk stockmatning ska, for att anvandas for ersattningsgrundande matning utférd
av Biometria, till saval fabrikat som typ vara typgodkand av VMK.

Enskild matanldggning ska ocksa vara godkand i ett installationstest utfort av Biometria innan den far
tas i bruk. I samband med praktisk matning ska utrustningen dessutom regelbundet kontrolleras genom
periodiskt test och daglig eller veckovis tillsyn. Rutiner och system for kontroll av utférd matning ska
finnas.

Allmanna beskrivningar av roller, beskrivningar och ansvarsférdelningar pa matplatser med automatisk
utrustning aterfinns i dokumentet "Ansvar och befogenheter rérande automatisk utrustning pa
maétplatser”.

3 Allmant

Kontrollrutinen ar utformad for utrustning som i forsta hand detekterar metallobjekt med langsmal
utbredning som spik och staltrad. Om systemet klassar ner sten eller annan metall som t.ex. kulor och
hagel, ar detta ocksa korrekt.

4 Matningstekniskt test och installationstest

4.1 Testav falska nedklassningar

Innan testet ska systemet ha varitigdng under en period sd att minst tio stockar under ordinarie matning
klassats ner och samlats in pa grund av metall. Man ska kontrollera att dven bilder pa stockarna samlats
in och att objektet tydligt syns pa bilderna. De p.g.a. metall nedklassade stockarna ska darefter
utvirderas med avseende pa verklig forekomst av metall. Det innebar att om objekten inte syns fran
stockens utsida ska det sagas eller huggas for att konstatera om de finns.

Gransen for godkant ar satt till maximalt en falsk nedklassad stock per 1 000 matta stockar.

4.2 Testav nedklassning

Tio stockar med dimension mellan 15 och 25 cm i toppdiameter spikas med tva spikar av typen 75x2,8
mm dyckert, tillverkade av varmforzinkat stal. Spikarna ska vara helt inslagna rakt in i stocken, tvars
stockens langdriktning och inte i ndgon av stockens dndar. Avstindet mellan spikarna ska inte vara
jamnt delbart med avstindet mellan medbringarna. Spikarna ska vara inslagna pd motsatt sida om
varandra i provkroppen. Diameter dar spik slas in ska inte vara grovre dn 25 cm.

Minst nio av tio stockar ska klassas ner for att erhdlla godkannande.

5 Kontroll av utford matning

Om en stock vid kontrollméatning ar nedklassad pa grund av metall kan kvalitetsledaren visuellt bedéma
om Kklassningen ar korrekt. Om metallobjektet inte kan detekteras visuellt gar kvalitetsledaren in i
uppfoljningssystemet for att se var i stocken objektet ar beldget och sagar sig fram till detta, alternativt
direkt bedomer att systemet har gjort ratt eller fel. Uppstar misstanke att systemet fungerar felaktigt
ska atgirder vidtas for att kontrollera att systemet fungerar tillfredstillande alternativt avaktivera
funktionen.
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6 Kontroll av den tekniska utrustningen

Rontgenmatramens funktionalitet kontrolleras med rutiner som utarbetats av utrustningsleverantoren
och godkants av en funktionalitetsgrupp. Eventuella provkroppar anvisas av mitramsleverantoéren och
godkanns av funktionalitetsgrupp och VMK.

6.1 Tankbar provkropp

Provkropp ska finnas med tva spikar inslagna tvars provkroppens langdriktning. Avstandet mellan
objekten ska inte vara jaimnt delbart med avstdndet mellan medbringarna. Objekten ska vara inslagna
pa motsatt sida om varandra i provkroppen.

Provkroppen ska testas minst veckovis.

7 Periodisk kontroll

Periodisk kontroll ska ske minst arligen och vid misstanke om fel i systemet ska de sista tio utsorterade
stockarna kontrolleras med avseende pa spikforekomst och jamféras med sparade rontgenbilder.
Resultat fran periodisk kontroll ska dokumenteras och sparas i minst tva ar.

Atminstone varje manad ska utvirderas om andelen nedklassade stockar dr pa en normal niva. Om inte
ska felsokning, alternativt avstangning, utforas.

8 Begard kontroll
Begird kontroll kan stallas till VMK enligt de rutiner som framgar pa www.virkesmatningskontroll.se.

9 Revisionshistorik

Datum Beskrivning Signatur
2018-09-11 Senaste version av VMK-dokumentet VMK
2019-06-20 Konvertering till Biometrias dokument TN
2020-10-01 Anpassning till ny mall FH
2021-03-03 Korrigerat efter synpunkter fran VMK. FH




